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1.

GENEL OZELLIKLER

Sifir ve net indikasyonu mevcuttur.
Otomatik olarak sifirlama imkani.
Tus ile sifirlama ve dara alma imkani.
Kantar kapasitesi agildiginda gosterge karararak kulllaniclyi ikaz eder.
Kararli okuma igin digital filtre ayar imkani.
Uzerinde bulunan tus takimi ile kolayca kalibre edilebilir.
Hassasiyet
ic sayma hassasiyeti : 100.000 de bir parga.
Display hassasiyeti : max. 12.000 de bir parga.

Calisma sicakligi :10°C ile 40°C arasi
Sifir kararlihgi : Ortalama 0,5 uVvV/°C
Kazang kararlligi : Ortalama 0,001 %/ °C

Loadcell besleme voltaji: 10 volt.

Baglanabilen LC adedi: En fazla 4 adet 350 Q.
Besleme gerilimi :220 V , 50 Hz.

Gug sarfiyatl :Max 20 watt

DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

GOSTE_RGEYE ENERJI VERMEDEN ONCE $EBEK_E_GERiLiMiNi VE
OZELLIKLE TOPRAK HATTINIZI KONTROL EDINIZ.

LOADCEI__L_BAGLANTI KONNEKTORU TAKILI OLMADAN ENERJI
VERMEYINIZ.

GOSTERGE CALISIRKEN LOADCELL VEYA SERI CIKIS
KONNEKTORUNU TAKIP CIKARTMAYINIZ.

GO%TERGENiN SAGI__IKLI CALISMASI i_(;iN MUTLAK SURETTE TOPRAK
BAGLANTISI OLAN BIR TOPRAKLI PRIZDE CALISTIRINIZ.
GOSTERGENIN ENERJIiSi KESILMEDEN, KESINLIKLE KAPAGINI
ACMAYINIZ




2. KULLANIM SEKLI

Gostergenin degerlendirilmesi

Platform Uzerine konan agirlik bilgisi 6 digit LED gostergede gorulir. Eger kapasite
asimi varsa gosterge kararir. Negatif yuk varsa gostergenin sol tarafinda (-) isareti gorultr
ve diger sayilar kararir.

ﬁ kg

Sifir gosterilimi : Kantar sifirda ise ve hareket yoksa godstergenin sol tarafinda
goruldr.

Net gosterilimi : Kantar net agirhgi tartarken gostergenin sol tarafinda  gorular.

Tus Takiminin kullanihsgi

Sifirlama : Terazi bosken ve brut gosterimde indikator pozitif veya
negatif bir deger goOsteriyorsa bu artik degeri yok etmek icin sifirlama
tusuna basilir. Sifirlama tusunun etkili olmamasi, indikatérin sifirlama
bélgesinin asildigi anlamina gelir. Gostergenin sifilama bolgesi tarti
kapasitesinin en fazla %20’si kadardir.

b

Dara Alma: Brut modda calisirken bu tusa basilirsa dara alinarak net
tartima gegilir. Dara alindiktan sonra gostergede net agirlik gosterilimine
iligkin isaret belirir. Bu tus tUm pozitif brut agirhik degerlerinde c¢aligir.
Bu tusun calismasi icin cihazin dara alma fonksiyonunun programlama
boélumuanden aktif edilmesi gerekir.

Dara Silme: indikatorli  briite gecirmekte kullanilir. Ayrica dara
@ agirhiginin  kalkmasi ile indikatorin otomatik olarak brite gecmesi
saglanabilir.

Print :Tartim anindaki Dbilgileri bilgisayara veya yaziciya aktarmaya
yarar. Tartim kararli olmadan indikator data gondermez.



3. PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON

!ndikat('jrij programlamak veya tartimi kalibre etmek i¢in 6nce cihazin enerjisini kesiniz.
Indikatorin arkasindaki CAL konnektorune, 7 ve 8 nolu pinleri kisa devre edilmis olan 6zel
programlama konnektorunu takiniz. Indikatore gerilim verdikten sonra gostergede

51 g | gorulecektir. Programlama esnasinda tuglarin fonksiyonlari agagidaki gibidir.
@
ONCEKI HAYIR EVET GIRI$
ADIM (0) (1)

Sayfanin alt tarafinda goérilen akis semasi izlenerek indikatdér programlanir ve baskil
kalibre edilir.

Sadece kalibrasyon yapmak isteniyorsa asagidaki yol izlenir :

e Cihazin enerjisini kesiniz ve CAL konnektoériine 7 ve 8 nolu pinleri kisa devre edilmis
olan kalibrasyon konnektoruna takiniz.

o Enerjiyi tekrar veriniz . Displayde gorulecektir.

e Ardarda tusuna basarak | caLis adimina kadar geliniz.
. tusuna basiniz. Gostergede ardindan érijlecektir.

Eger indikatr ilk defa kalibre ediliyorsa C1, C2, C3 adimlan tusu ile

belirlenmelidir. Burada C1 kantarin taksimat sayisini, C2 taksimatini, C3 gostergede
noktanin yerini belirler.

KANTAR KAPASITESI = C1 X C2 X C3

Ornegin, 60 ton kapasiteli ve 5 kg. taksimatli bir kantar icin C1=12000,
C2=5 ve C3=1; 1000 kg kapasiteli 100 g taksimath bir baskulde C1=10000,
C2=1 ve C3=0.1 olarak secilmelidir.

e (C3 U belirledikten sonra tusu ile yazisini gostergeye getirin.
Kantarin Uzerini bogaltiniz ve tusuna basiniz . Gostergede
yazacaktir. Yaklasik 10 sn. sonra gostergede | L0AD gOrulecektir.

o Kantar tUzerine kapasitenin en az 1/10 ‘'u kadar bir yik koyunuz ve tusuna

basiniz. Gostergede gOrulecektir. ve tuslarini kullanarak

baskule yuklediginiz degeri yaziniz.

. tusuna bastiginizda gostergede gorular. Yaklasik 10 sn. sonra
gostergede gorulecektir.

o Kantari bosaltip tusuna basiniz. Godstergede goruldukten yaklagik
10 sn sonra ve ardindan goraldr.

e Yaptiginiz kalibrasyonu indikatérin hafizasina kaydetmek igin tusuna basiniz.

Gostergede | £AL END gorulecektir.

o Cihazin enerjisini kesiniz ve kalibrasyon konnektorunu ¢ikartiniz.

« Indikatore enerji verdiginizde kantar|n|26yeni kalibrasyonu ile tartima hazir olacaktir.



PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON ADIMLARI

iC SAYIM/ TARTIM

0 = Tartim modu
1 = l¢ sayici de@erini gosterir.

DIJITAL FILTRE

0 = Filtre yok

1 = Dusuk filtre
2 = Normal filtre
3 = Yiksek filtre
DARA ALMA

0 = Aktif

1 = Pasif

OTOMATIK DARA SILME

0 = Aktif
1 = Pasif
YAZICI CIKISI

0 = Kalibrasyon adimina atlar.
1 = Yazici fonksiyonlarina girer.

HABERLESME MODU

0 = Surekli gdnderme modu
1 = Tus ile génderme modu

HABERLESME HIZI (BAUD RATE)

1200, 2400, 4800 veya 9600
baud rate segilebilir.

CHECKSUM

0 = Checksum gonderilmez.
1 = Checksum gonderilir.

DATA FORMATI

0 = Display edilen agik

1 = Data, Brit, Net tek satira
2 = Dara, Briit, Net ¢ok satira
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KALIBRASYON

0 = Kalibrasyon adimlarini atlar.
1 = Kalibrasyona girer.

TAKSIMAT SAYISI SECIMi
Taksimat sayisi tarti kapasitesi ve
hassasiyetine gore daha énceden
belirlenerek;

1000, 2000, 2500, 3000, 4000, 5000,

6000, 8000, 10000 veya 12000
degerlerinden biri segilebilr.

TAKSIMAT

Taksimat degeri 1, 2 veya 5 olarak
Segilebilir.

NOKTA POZISYONU

Gostergedeki noktanin pozisyonu
0.0001, 0.001, 0.01, 0.1, 1veya 10
olarak segilebilir.

1ve 10 deg@erinde nokta g6ziikmez.

KANTARI BOSALT

Platform Gzerindeki agirlik kaldirihr.
(Dikkat ! Kantar hareketsiz olmali)

BEKLE

10 sn beklenir.

KANTARI YUKLE

Kantara kalibrasyon agirhgi konulur.
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KALIBRASYON AGIRLIK DEGERI

o3
Kalibrasyon agirlik degeri ve

tuslar yardimiyla girilir.

BEKLE

10 sn beklenir.

KANTARI BOSALT

Unload the platform.

BEKLE

10 sn beklenir.

KALIBRASYON ISLEMI BITTiI.

KAYDET ?

Yapilan degisiklikler tusuna

basilarak hafizaya alinir.

KALIBRASYON SONU
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Enerjiyi kesiniz ve kalibrasyon konnektorinu ¢ikartiniz.




4. SERI DATA OZELLIKLERI

Seri datanin hizi ayarlanabilir ve bunlar 1200, 2400, 4800, 9600 dir. Data boyu 7 bit,
even party ve bir stop bittir.

LM JR ‘un seri portu ¢ift yonli haberlesmeye uygundur. LM JR ’un seri girisine ASCII
modda P(Print) , Z, T, C(Dara slime) harfleri uygulandig taktirde ilgili tuslara basilmig gibi
davranir.

4.1 Display Edilen Agirhik Data Gonderme Sekli :

Brit modda calisirken tusuna basilirsa, data asagidaki sekilde gonderilir.

BROUT

STX|D6 |D5 |D4 |D3 (D2 |D1 |DO |SP |k |g |CR|CK |LF
Sum

Net modda c¢alisirken tusuna basilirsa, data asagidaki sekilde gonderilir.

NET |
STX [D6 [D5 [D4 [D3 [D2 [D1 [DO [SP [k [g [SP[N [E [T [CR[CK |[LF
Sum

4.2 Brut, Dara ve Net Agirlik Tek Satira Data Gonderme Sekli :

BRUT DARA
STX |D6 [D5 |D4 |D3 [D2 [D1 [D0 |SP |K |g |D6 [D5 |D4 [D3 [D2 [D1 [DO

NET
sP |[K |6 |sp [T |R |sPp |D6 [D5 |D4 |[D3 [D2 |[D1 [D0 [SP |[K |G

SP |N E T CR |CK |LF
Sum

4.3 Brut, Dara ve Net Agirlik Cok Satira Data Gonderme Sekli :

BRUT |
STX |D6 |D5 (D4 |D3 [D2 |D1 |DO |SP |k g |SP |CR |[CK |LF
Sum
DARA
D6 (D5 |D4 (D3 |D2 |D1 |[DO |SP |k |g |[SP |T |R |[SP |CR |CK LF
Sum
NET
D6 (D5 |D4 (D3 |D2 |D1 [DO |[SP |k |g |[SP [N |E |T |CR |CK LF
Sum
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4.4 Surekli Data Gonderme Sekili :

STATUS BRUT DARA
STX| STA |STB| STC |SP | D6 | D5 | D4 | D3 | D2 |D1|D0O|D6|D5|D4 |D3|D2|D1|DO|CR|CK
Sum
[SP] : Space
[CR] : Carriage return
[LF] :Line feed
[D6] : Data en anlamli
[DO] : Dataen anlamsiz
CK Sum : Check Sum karakter
Sirekli Data Formati igin Status Byte ’'lar
Status word A
Bit 0,1 and 2
0 1 2 Decimal point
0 0 0 XXXXOO0
1 0 0 XXXXXO
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXX. XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Bit 3 and 4 Readibilty
3 4
1 0 X1
0 1 X2
1 1 X5
Bit 5 Always=1
Bit 6 Always=1
Bit 7 Not used
Status B
Bit 0 Gross=0, Net=1
Bit 1 Weight positive=0, Weight negative=1
Bit 2 Over weight=1
Bit 3 Stable=0, In-motion = 1
Bit 4 Kg=1
Bit 5 Always = 1
Bit 6 Power up = 1
Bit 7 Not used
Status C
Bit 0 Always = 0
Bit 1 Always = 0
Bit 2 Always = 0
Bit 3 Print button pushed= 1
Bit 4 Expanded data = 1
Bit 5 Always = 1
Bit 6 Always = 0
Bit 7 Not used
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5. KONNEKTOR BAGLANTILARI
5.1 LOADCELL KONNEKTORU

Pin No

Karsihgi

+ Besleme

+ Sense

Ekran

- Sense

- Besleme

+ Sinyal

OIN|A[BR[(WIN|=

- Sinyal

5.2 DATA KONNEKTORU

6. HATA TABLOSU

Pin no RS 232C RS422 20 mA CL

LOJIKGND | LOJIKGND | LOJIK GND

1 + RXD
2 XD A - RXD
3 XD B

4 - TXD
) + TXD
6

7

8

CAL CAL CAL

HATA

ANLAMI

cO6zZUM SEKILLERI

E 1

Kantar Hareketli

- Kantar haraketinin stabil olmasini bekleyiniz.
- Toprak baglantilarini kontrol ediniz.

E 2

Yanhsg girig

- Yuklediginiz agirligr dogru yazip yazmadiginizi
kontrol ediniz.

E3

Kalibrasyon hatasi

- Tekrar kalibre ediniz.

- Loadcell baglantilarini kontrol ediniz.
- Baskulin mekanigini kontrol ediniz.
- Ana karti degistiriniz.

E4

Kalibrasyon hatasi

- Tekrar kalibre ediniz.

- Loadcell baglantilarini kontrol ediniz.
- Baskulin mekanigini kontrol ediniz.
- Ana karti degistiriniz.

ES

Kapasite agimi

- Kalibrasyon agirliginizi kontrol ediniz.
- Kalibrasyon parametrelerini kontrol ediniz.
(C1,C2 ve C3)

E 6

Dusuk kapasite

- Kalibrasyon agirliginizi kontrol ediniz.
- Kalibrasyon parametrelerini kontrol ediniz.
(C1,C2 ve C3)
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7. KULLANILAN PARAMETRELER

Gostergede kullandiginiz parametre degerlerini  tabloda igaretleyiniz.

ADIM KULLANILAN DEGER
S1 00 O 1
S2 00 0 1 0 2 0 3
S3 00 0 1
S4 00 0 1
S5
1 00 0 1
2 0 1200 0 2400 [ 4800 O 9600
3 00 0 1
4 00 0 1 0 2
CALIB
0 1000 0O 1500 0O 2000 O 2500
C1 [0 3000 0O 4000 0O 5000 O 6000
[0 8000 010000 [ 12000
C2 01 0 2 05
C3 0 0.0001 0O 0.001 0O 0.01 0O 01
01 0 10
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