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BAGLANTISI OLAN TOPRAKLI PRIZDE CALISTIRINIZ.
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1. GENEL OZELLIKLER

e LM 3 her turli dolum makinasinda kullaniimak Gzere gelistirilmis son derece hizli ve

hassas dolum yapan bir cihazdir.

Cesitli sekillerde dolum amacl bes adet farkl ¢calisma modu vardir.
Modlara ait 6n bilgi ile bazi uygulama alanlari asagidaki tablodan gorulebilir.

MOD ACIKLAMA ORNEK UYGULAMA
Mod 0 Kap icine dolum Varil, Teneke, Big bag,
Konteyner, Karton kutu dolumlari
Mod 1 Tartim kabinda hassas Cuval dolumu, paketleme
tartarak ambalaja dolum makinasl, Big bag dolumu
Mod 2 Tank/Bunker icine dolum veya | Tanka/Bunkere dozajlama,
Tanktan/Bunkerden dolum Tank/ Bunkerden istenen miktari
bir yere aktarma
Mod 3 Doldurulacak miktarin tartim | Cuval dolumu,

kapasitesinden buyUk olmasi |Big bag dolumu
durumunda Mod 1

Mod 4 Tartim kabini kabaca Yapiskan ve dolumu zor
doldurduktan sonra hassas malzemelerin tartim kabindan
bir sekilde bosaltma dolum uygulamalari

9 adet farkli recete, tim dolum parametreleri ile hafizaya kaydedilir ve recete numarasi
ile kullanilir.

Dolumu yapilacak olan recete optik girislerden veya tus ile secilebilir.
Dolum esnasinda dolum adedi ve miktari ilgili tuslara basilarak izlenebilir.

Her bir recete ile yapilan dolumlarin toplami ve genel toplam hafizada tutulur. Bu
toplamlar gbstergeden izlenebilir ve yaziciya aktarilabilir.

Tus kilidi fonksiyonu ile yetkisiz kisilerin cihaza midahalesi 6nlenebilir.
Tek tug ile dolum modundan tartim moduna gecilerek manuel ¢alisma olanagi vardir.

Ayarlanabilen antivibrasyon filtresi ile makine titresimlerinin agirlik gdsterilimini
etkilemesi en aza indirilmistir.

Uzerinde bulunan tus takimi ile kolayca programlanabilir. Sifre ile cihaza sadece yetkili
kisiler midahale edebilir.

Real time clock ile yazici ¢cikiginda tarih/saat yazdirilabilir.
Bilgisayardan baslik yliklenerek yazici ¢ikiglarinda etiket baghgi bastirilabilir.
Standart RS232C seri ¢ikig ile yazici veya bilgisayara kolayca baglanabilir.



2. TUSLAR VE KULLANIM SEKILLERI

LM 3 uzerindeki tuslar yardimiyla programlanan ve dolum sonuclar izlenebilen son

derece guvenilir ve ileri teknoloji Grint bir dolum kontroléridar. LM 3 ‘Gn  dnden
gorandgu , tuglarin yerlesimi ve anlamlari agagida gortulmektedir.
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Net gosterilim : Gostergede net agirhk goézikirken yanar. Calisma
modunda bu sembolliin gézikmemesi brut agirhgin izlendigi anlamina gelir.

Sifir : Agirlik sifirda iken yanar. indikasyon sifir iken bu semboliin
yanmamasi, sifirdan bir miktar kayma oldugu anlamina gelir. Arzu edilirse
sifirlama tusu ile sifirlama yapilir.

Kararl gosterilim :  Gostergede agirligin kararh hale geldigini belirtir. Agirhik
kararl hale gelince gozikur.

Dolum modu : Cihazin dolum modunda oldugunu simgeler. Eger dolum
yapilmak isteniyor ve bu simge gézukmuiyorsa mod secim tusuna basilir.



Tartim modu : Cihazin tarttm modunda cahlstigini simgeler. Eger dolum
modundan c¢ikilarak LM 3’0 bir agirlik gostergesi olarak kullanmak istersek
secim tusuna basilarak gostergede yanda gorulen simgenin gézikmesi
saglanir.

LM 3 ‘Un 6n yuzinde yer alan tuslarla yapilan iglemler ise asagida aciklanmigtir. Tek tusla
yapilabilen isler yaninda cift tugla da yapilan iglemler vardir. Asagidaki agiklamalarda sol
tarafta gorilen tuslara sirasiyla basarak ilgili fonksiyona ulasilir.
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Sifirlama : Terazi bosken ve briut gésterimde indikator pozitif veya negatif
bir deger go0steriyorsa bu artik degeri yok etmek icin sifirlama tusuna
basilir. Sifirlama tusunun etkili olmamasi, indikatoriin sifirlama bdlgesinin
asildigr anlamina gelir. Tartim modunda calgir.

Dara : Net agirhk gosterilimi icin kullanilir. Dara alindiktan sonra
gostergede net agirlik gosterilisine iligkin isaret belirir. Bu tus tum pozitif
brut agirhk degerlerinde caligir. Tartim modunda calisir.

Brut / Silme: Bu tusa basiimasiyla alinmis olan dara silinir ve brt
gosterime gecilir. Silme isleminin nasil yapildigi ilgili  bolimlerde
aciklanmistir. Tartim modunda c¢ahigir.

Print :Tartim anindaki bilgileri bilgisayara veya yaziciya aktarmaya yarar.
Bu tus ile ayni zamanda mal kodu bazinda toplamlar ve genel toplam
yazdirilabilir. Tartim modunda calisir.

Arttinlmi ¢ hasasiyet:  Tartim modunda agirhigi  normal gdsterilimden
daha hassas okumak icin kullanilir. Strekli goésterilim icin kullaniimaz.
Sadece kisa sureli hassas okumaya izin verir.

ilerleme: Recete girisi, programlama ve kalibrasyon gibi islemlerde
adimlar arasinda ilerlemeyi ve/veya deger degistirmeyi saglayan tustur.

Genel toplam : O ana kadar yapiimig olan dolumlarin genel toplamini
gormek icin bu tusa bir kez basilir. Gostergede goziken deger, agirliklarin
toplamidir. Tm, gostergede gozukirken @ tusuna basarak yaziclya
yazdirilabilir. tusuna basarak tarti moduna doéndlir. LM 3, 7 haneye
kadar toplam yapabilir.

Toplam sifirlanacaksa gostergede toplam goézukirken tusuna basilir ve
tusu ile islem onaylanir. Toplam miktari ile birlikte tim malzeme
toplamlari da sifirlanir.

Dolum adedi: Yapilacak dolum adedini bu tus yardimiyla girilecek adetle
sinirlamak icin kullanilir.Her dolum yapildiktan sonra buraya girilen deger
bir azalir . Bu 06zelligin c¢alisabilmesi igin dolum parametrelerinde dolum
adedi seceneginin secilmis olmasi gereklidir. Bu tusa basildiktan sonra
istenilen deger girilir ve tusuna basilir. Vazgecmek icin tusuna
basilir .
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Recete Kodu : Dolumu yapilan recetenin kodunu se¢cmek igin bu tusa
basildiginda daha 6nce girilen recete kodu gostergede goézukir. Numerik
tuslar veya tusu ile istenen recete secilebilir. Yine ayni tusa basilarak
calisma moduna donuldr.

Nominal Dolum De geri : Calisilan recetede istenilen hedef dolum
miktarini degistirmek i¢in kullanilir. Bu tusa basildiktan sonra dolum
yapiimak istenen miktar namerik tuslar yardimiyla girilir ve tusu ile
islem onaylanir, vazge¢cmek icin tU§una basilir.

Dolum sayisi : O ana kadar yapilmig olan dolumlarin sayisini gérmek icin
bu tusa bir kez basilir. Dolum sayisini sifirlamak icin tusu kullanilir.
Dolum sayisi en fazla 6 digit olabilir. Tekrar bu tusa basarak normal
gosterilime donulir.

Dolum/Tartim modu secimi :  Bu tus cihazin dolum veya tartim modu
seklinde calismasini belirler. Cihaza ilk enerji verildiginde cihaz dolum
modundadir ve bu modda sifirlama, dara ve print tuslari igslem yapmazlar.
Tartim modunda cihaz tartim gostergesi olarak kullanilabilir ve ilgili tuglar
kullanilabilir.

Tarih / Saat izleme : LM 3‘Un tarih ve saatini izlemek icin yandaki
tuslara sirasiyla basilir . Géstergede 6nce [t ss.dd ] formatinda saat
gozikiir. [+ tusuna basilirsa [d gg.aa.yy] formatinda tarih gézukdr.
tu5una basarak calisma moduna dondlur.

Dolum Toplamlarinin  izlenmesi : Yapilan dolumlarin recete bazinda
toplamlarini izlemek ve yaziciya aktarmak icin kullanilir. Yanda go6ziken
tuslara sirasiyla basildiktan sonra girilmis olan ilk recete numarasi
[1d X] seklinde gozukir yaklasik 3 - 4 sn sonra bu recete ile yapilan
dolumlarin toplami [ XXXXXXX] formatinda gozukdr. tusu ile diger
recete toplamlari izlenebilir. Q] tusu ile recete toplamlari , recete dolum
adetleri ve genel toplam yazdirilabilir.



3. MONTAJ VE DEVREYE ALMA

LM 3 tartarak dolum vyapan bir kontrolor oldugundan devreye alma esnasinda hem
tarttm hem de dolum ile ilgili baglanti ve ayarlarin yapilmasi gerekmektedir. LM 3’Un
asagidaki sirayla devreye alinmasi size son derece kolaylik saglayacaktir.

1. Bolim 1 deki tus fonksiyonlarini inceleyiniz. Bu inceleme size LM 3 iGn kullanimina
iliskin ©n bilgileri ve cihazin yeteneklerini kavramanizi saglayacaktir.

2. Bolum 10'daki calisma modlarini inceleyerek uygulamaniza en yakin modu
belirleyiniz. Bu moda iligkin giris ve c¢ikiglari inceleyerek dolum makinaniz icin gerekli
kumanda devresini tasarlayiniz.

3. Panel montaji icin montaj sablonunu kullanarak panel deligini aciniz. Sisteminizin
mekanik baglantilarini yapiniz.

4. Gerekli load cell ve kumanda devresi baglantilarini yaparak cihazi calismaya hazir
duruma getiriniz. Kumanda geriliminin 28 volt dc'yi gecmemesi gereklidir.

Baglantiyr yapmadan 6nce gerilimi kontrol ediniz.

5. Lm 3'e enerji vererek Bolum 12'de aciklanan programlama parametrelerini
ayarladiktan sonra yine ayni bolimde anlatildigi gibi tartim kalibrasyonunu yapiniz.
Tdm tartim bolgesinde  tartimin dogrulugunu kontrol ediniz. Bir  aksilikle
karsilastiginiz taktirde sirasiyla mekanik montaji, load cell baglantilarini ve girdiginiz
parametreleri kontrol ediniz.

6. Bolum 13 de aciklanan giris cikis testlerini yaparak baglantilari ve kumanda
devrenizi kontrol ediniz.

7. Bolum 11’ de vyer alan aciklamalara uygun olarak dolum parametrelerini giriniz.
Dolum sisteminizin performansini daha iyi izlemek icin dolum parametrelerini
girerken calismada istediginiz degerler yerine daha kolay izleyebileceginiz degerler
giriniz. Ornegdin yavasa gecme degerini ve sureleri buyik degerler giriniz.

8. Istediginiz hassasiyeti yakalaladiktan sonra receteye girdiginiz degerleri birer birer
degistirerek makinanizin calismasini iyilestirin . Filtre degerlerini optimize ediniz.

9. Ideal calismayr elde ettikten sonra parametre ve recete degerlerini bir yere
kaydederek saklayiniz.

4. SIFRE DEGISTIRME

LM 3 dolum kontroloriine yetkisiz kisilerin mudahalesini dnlemek icin sifre ile girilen
fonksiyonlar mevcuttur. Cihazin sifresini degistirmek icin sirasiyla [o] tuslarina
basmak ve gostergede sifre sorusu ardindan cihazin sifresini girerek tusuna basmak
gerekir.

Gostergede [ y.SIFrE ] yazisi gozukir. Kullaniimak istenen ndmerik sifre  tuslar
vasitasiyla girilir, tusuna basilir. Gostergede [ y.SiFrE ] yazisi go6zukdr.
Kullaniimak istenen numerik sifre tuglar vasitasiyla ikinci defa girilir ve tusuna
basilir. Gostergede [okEY ] yazisi gozukir. Kisa bir sire sonra cihaz kendi kendine
calisma moduna déner.

Eger girilen iki gsifre ayni degilse cihaz [Err ] hata mesajinin verir ve calisma
moduna doner .

Fabrika cikis sifresi [ 1] dir. Cihazi devreye aldiktan sonra kendi sifrenizi giriniz.



5. TARIH SAAT DEGISTIRME

LM 3’de pil destekli saat oldugundan , saat ayari elektrik kesilmelerinden etkilenmez.
indikatorun tarih veya saat ayarlarinda diizeltme yapmak icin sirasiyla, tuslarina
basmak ve gostergede sifre sorusu ardindan cihazin sifresini girerek tusuna
basmak gerekir. GOstergedeki goruntu tU§u ile degistirilebilir.

Saat gostergede [t ss.dd ] formatinda gozukir. Dogru saat ve dakika numerik tuglar
vasitasiyla girilerek tusuna basilir. Tarih ise [d gg.aa.yy] formatinda gozikir. Gin,
ay ve yil bilgileri yine nimerik tuglardan girilerek tusuna basilir ve tarih ayari yapiimis
olur.

tusuna basilarak ¢calisma moduna donalur.

6. RECETE TOPLAMI VE GENEL TOPLAM SIFIRLAMA

[2] tuslarina basilip agirlik toplamlari izlenirken herhangi bir recetenin toplamini
sifirlamak icin goOstergede o recete go6zikirken tusuna basilir. Cihazin sifre girisi
yapildiktan sonra [ CLR 1/0 ] mesaji gozikir. Eger [¢] tusuna basilirsa o recetenin
toplami ; (1] tusuna basilirsa tiim recetelerin toplamlari ve genel toplam sifirlanir. Hic bir
sey yapmadan geri ¢ikmak igin tusu kullanilir. Sadece bir tek receteye ait toplam
silinirse  genel toplamda hata olusabilir. Bu nedenle genel toplamla ilgileniliyorsa tim
recetelere ait toplamlari bir arada silmek daha dogru olacaktir.

7. ETIKETTE BASLIK YAZDIRILMASI

Yazici cikisindan bastirilacak etikete standart bir baglik eklemek igin LM 3 bir
bilgisayara seri port Gzerinden baglanir. Géstergeyi baslik yikleme durumuna getirmek
icin S|raS|yIa (=] tuslarina basmak ve gostergede sifre sorusu ardindan cihazin
sifresini girerek tusuna basmak gerekir.

Gostergede [ bAslik ] yazisi goézukir. Bilgisayar icin hazirlanmis LM 3 BASLIK
programi bir bilgisayarda calistirilir . Program iki cihaz arasinda seri haberlesme
oldugunu “bagl “ mesajiyla belirtir. Bilgisayar programinda dort adet baslik satiri en
fazla 20 karakter olacak sekilde doldurulur. Ekrandaki *“ PC >> LM * hucresi tiklanir.
Ekranda bashdin yiklendigi mesaji alindiktan sonra “ okey “ hicresi tiklanarak
yuklenen baglik gostergenin hafizasina atilir. Bu islemin ardindan indikator calisma
moduna otomatik olarak doner.

8. TUSLARIN KILITLENMESI :

LM 3 cihazinin tuglar kilitlenerek yetkisiz kisilerin cihaza midahale etmeleri ve rastgele
tuslara basarak calismayi aksatmalarini 6nlemek icin kullanilan bir 6zelliktir
Tuglar kilitlendiginde yalnizca fonksiyon tusu ile istenen mentye girilebilir.

Tus kilidini calistirmak icin LM 3 dolum modunda iken [s] tuslarina sirasi ile basilir,
sifre girisi yapildiktan sonra ekrana [ kKYb 0/1 ] mesaji gelir. [o] tusuna basilirsa
tuslar kitlenir, [] tusuna basilirsa tus kilidi kaldirilr.



9. RECETE SECIMI :

LM 3 dolum kontroloriinde recete, istenen dolumu gergeklestirmek icin tim dolum
parametrelerinin aldigi degerler grubuna verilen isimdir. LM 3'0n hafizasina dnceden
girilen 9 adet farkli receteden biri secilerek dolumu yapilir. Recete, LM 3’'Un tuglari
Uzerinden veya optik girisi Uzerinden buton ile segilir.

Tus ile regete secimi icin doluma baslamadan dnce tuguna basilir istenen receteye
tusu ile gelindikten sonra tekrar tU§una basilarak dolum moduna donuldr.

Optik reset girisinden recete seciminde ise, cihaz doluma baglamadan Once reset girigine
bagli bir butona her basista recete numarasi bir arttirilir ve istenen receteye gelinince start
girisi ile doluma baslanir.

10. CALISMA MODLARI :

Genel Ozellikler boéliminde de agiklandigi gibi LM 3 dolum kontrol6ri, 5 adet calisma
modundan dolum makinanizin en uygun olanina programlanabilir. Her bir moda ait
calisma sekli ve elektriksel baglanti semasi asagida aciklanmistir.Calisacaginiz modu
secerek elektriksel baglantilari ilgili modda aciklandigi gibi gerceklestiriniz.

LM 3 ‘de kontrol giris ¢ikislarini saglayan D-sub 25 F digi bir konnektdr mevcuttur. Bu
konnektore yapilacak uygun baglanti ile optoizole giris ve c¢ikiglara ulasilir. Konnektore
verilecek 24 V DC ‘nin dalgaliliginin az olmasi ve baglanti 6ncesi gerilim degerinin
Olcllerek dogrulugunun kontrol edilmesini Gnemle hatirlatiriz.

DC regulator kullanilmayacaksa, ¢ikis gerilimi 18 VAC olan uygun gucli bir trafodan
dogrultma yapilmasini ve kopru ¢ikisinda en az 2200 uF degerinde bir kondansator
kullanilmasini  dneririz. Bu konnektore ekranli kablo ile baglanti yapilmasi istenmeyen
elektromagnetik girdlttlerin bozucu etkisini azaltacaktir.

10.1 CALISMA MODU O :

Bu mod teneke, varil, kutu gibi kap icine dolumlar icin kullanilir. Terazi Uzerine konan bir
kabin net veya briut dolumu yapilir. Dolum sonunda terazi platformu tzerindeki dolu kap
kaldirihr. Yeni bos kabin koyulmasi ile ikinci dolum yapilir.

Doluma Ba glama Ko sullar :
1) Hedef agirlik ve maksimum daranin toplami maksimum kapasiteden kicuk olmaldir.
2) Dara, verilen toleranslar iginde olmalidir.

3) Vana agagi inene kadar agirlik, ventil darbe alt limiti olarak girilen degeri ge¢gmemelidir.

Caligsma Sekli :

1) Calisilacak recetedeki her parametreye son derece dikkat ederek degerler
girildikten sonra cihaz doluma hazir hale getirilir.

2) Baslama kosullari saglandiktan sonra kap platform Gzerine konulur ve start girig
sinyali verilir.

3) Net dolum yapilacaksa, dara otomatik olarak alinarak net gdsterilime gecilir.



4) Ventille ilgili iglemler LM 3 tarafindan otomatik olarak yapilir. Dolum baslama
gecikmesine girilen sire kadar beklendikten sonra [vana A]  mesajil verilerek,
vana asagi sinyali aktif yapilir ve dolum stresince aktif olur. Ventil/klape pozisyon
gecikme suresine girilen surre icinde ventilin inerek, ventil asagida giris sinyalinin
gelmesi beklenir. Aksitakdirde LM 3 [E vana] hata mesajini vererek hata ¢ikisi
sinyali Uretir. Dipten dolum yapan dolum makinalarinda doluma baglamak icin vana
dipte sinyalinin de gelmesi beklenir.

5) Dipten dolum yapan makinalarda dipten dolum suresi dolana kadar vana
dipte bekler. Daha sonra yikselerek vana orta seviyede sinyalinin gelmesi ile durur.
Vananin yukselme hizi pinomatik sekilde ayarlanarak vana agzinin mal seviyesinden
uzaklagsmamasi saglanmalidir.

6) Dolum ventilinin doluma hazir hale gelmesi ile hizli ve yavas cikis sinyalleri tretilir.
Hizli besleme kontrol gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

7) Agirlik yavasa gecme degerine gelince hizli ¢ikis sinyali kaldirilir, yavas besleme
kontrol gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

8) AQirhk kapama degerine ulasinca  yavas cikis sinyali kaldirilarak malzeme
beslemesine son verilir.

9) Stabilite suresi kadar beklenilerek agirligin girilen téleranslar icinde olup olmadigi
kontrol edilir.

10)Eksik dolum halinde ilave besleme suresi kadar yavas besleme cikigi aktif edilir.
Ardindan tdlerans kontrolu tekrarlanarak eksik dolumlarin télerans icine girmesi
saglanir.

11)Dolum bitiminde ventil asagi ¢ikis sinyali pasif hale getirilir . Ventil/klape pozisyon
gecikme suresi iginde ventilin yikselerek, ventil kap iginde giris sinyalinin kalkmasi
beklenir, aksi durumda hata sinyali Uretilir.

12)Dolum bitti sinyali aktif yapilarak dolu kabin kaldiriimasi istenir.

13)Gosterge doluma baglama konumuna déner . LM 3 yeniden doluma baslamak
icin start girisinin aktif olmasini bekler.

10



GIRIS CIKISLAR (MOD=0) :

No Adi Aciklama
Girigler 9 Start Dolumu baslatir.
10 Vana orta Vananin kabin icinde oldugunu belirten
seviyede switch girisidir. Bu giris gelmeden dolum

baslamaz ve kalkmasi halinde dolum
durdurulur.

11 Vana alt seviyede | Dipten dolumda kullanilan giristir. Dolum bu
sinyalin alinmasi ile baglar .

12 Recete secimi Bu giris ile recete secimi yapilir veya dolum

/Reset esnasinda cihaz resetlenir.
Cikiglar 3 Hizli besleme Hizli beslemenin basglamasi ile aktif,

Hizli besleme sonunda pasif

4 Yavag besleme Hizli beslemenin baglamasi ile aktif,
Yavas besleme sonunda pasif

5 Vana asgagiya Vananin kabin igine girmesini saglar.

6 Dolum bitti (eob) Dolumun bittigini kabin kaldirlabilecegini
belirten ¢ikistir. Dolum bitince aktif,
Kap kaldirilirken pasif.

7 Vana dibe in Vananin dibe inme durumunda ¢alisir.
Dolumun baslamasi ile aktif,
Vana yukselmeye baslayacagi zaman pasif
olur

8 Hata Hata durumlarinda Uretilir.
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10.2. CALISMA MODU 1 :

Bu mod , bir bunker veya tanka tartarak hassas bir sekilde dolum yapmak ve tartilan
arind bagka bir yere tamamen bosaltmak amaciyla kullanihir.  Bu modun en fazla
uygulama alani c¢uval ve paket dolum makinalandir. Ayrica c¢esitli endustriyel
proseslerde bir malzemeyi hassas olarak tartmak amaciyla kullanilir. Dolum ve
bosaltma icin iki girisi vardir.

Beslemenin ba slama ko sullar :
1) Hedef agirhk maksimum kapasiteden kuguk olmalidir.
2) Doluma baglamak icin agirlik degeri sifir bélgesi icinde olmalidir.

3) Bosaltma klapesi kapali olmahdir.

Caligsma sekili :

1) Start sinyalinin gelmesi ile dolum baslama gecikmesinde girilen sire kadar
beklendikten sonra dolum prosesi baslar.

2) Bosaltma klapesinin kapali olup olmadigi kontrol edilir. Klape aciksa ventil/klape
pozisyon gecikme suresine girilen sure icinde klapenin kapanmasi beklenir. Bu sire
sonunda klape kapanmadiysa [ E KLAPE ] hata mesaji ile birlikte hata sinyali tretilir.

3) Agirlik degeri sifir bolgesi icinde ise kantar sifirlanir . Eger icinde degil ise [E Sifir ]
hata mesaji ile birlikte hata c¢ikis sinyali Uretilir ve kantarin sifir bolgesi icine girmesi
beklenir. Start sinyali tekrar verilerek bu hata kabul edilir. Reset girisi ile proses basa
doner.

4) Dolum ic¢in hizh ve yavas cikiglari tretilir. Hizli besleme kontrol gecikmesinde girilen
degere kadar agirlik kontrol edilmez.

5) Agirhik yavasa gecme degerine ulasinca hizli ¢ikis kaldirilir. Yavas besleme kontrol
gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

6) Agirlik kapama degerine gelince yavas cikisi kaldirilir.

7) Stabilite suiresince bekledikten sonra tolerans kontrolt yapihr

8) ilave besleme yapilacaksa ilave besleme siresi kadar yavas besleme ¢ikigi aktif edilir.
9) Dolumun bitmesiile kapama degerlerinde gerekli diizeltmeler otomatik olarak yapilir.
10)Dolum bitti ¢ikis sinyali Uretilir ve [ A XXXXX ] mesaji verilerek bosalt sinyali beklenir.
11)Dolum tolerans disinda ise hata c¢ikisi Uretilir.

12)Bosalt sinyali geldikten sonra bosaltma gecikme siresi kadar beklendikten sonra
klapenin aciimasi igin klape kontrol sinyali Uretilir. Ventil/klape pozisyon gecikme
suresince klape kontrol sinyalinin kalkmasi beklenir. Bu stre sonunda klape
acllmadiysa yani klape kapal sinyali kalkmamigsa [ E kLAPE ] hata mesaji ile birlikte
hata sinyali olusturulur.

13)Bosaltmada agirlik izlenecekse agirligin sifir bolgesinin altina dismesi beklenir.

14)Agirhik sifir bolgesi altina dustikten sonra bosaltma sonu gecikme siresi kadar
beklenir .

15)Klape kapatilarak bosaltma bitti sinyali Uretilir ve doldurmak icin start girisi beklenir.

12



GIRIS CIKISLAR (MOD 1) :

No Adi Aciklama
Giri gler 9 Dolum start Dolumu baglatir.
10 Bosaltma start Bosaltma islemini baglatir.
11 Bosaltma Klape kapali ise gelir. Dolum siresince
klapesi kapall denetlenir.
12 Recete secimi Bu girig ile regete secimi yapilir veya dolum
/Reset esnasinda cihaz resetlenir.
Cikiglar 3 Hizli besleme Hizli beslemenin baslamasi ile aktif,
Hizl besleme sonunda pasif
4 Yavas besleme | Hizli beslemenin baslamasi ile aktif,
Yavas besleme sonunda pasif
5 Klape kontroli Bosaltma klapesinin aciimasini saglar
Bosaltma sturesince akitif.
6 Dolum bitti Dolumun bittigini  bosaltma yapilabilecegini
(eob) belirten cikistir.
Bosaltmanin baslamasi ile pasif .
7 Bosaltma bitti Bosaltmanin bittigini dolum yapilabilecegini
belirten cikistir.
Dolumun baglamasi ile pasif .
8 Hata Hata durumlarinda retilir.
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10.3. CALISMA MODU 2 :

Bu mod bunker veya tank icine istenen miktarda dolum veya bosaltma amaciyla
kullanilir. Dolum veya bosaltma islemleri ardisil yapilmak zorunda degildir.

Caligsma kosullar :

Dolumun baglamasi icin bosaltma klapesinin kapali olmasi ve hedef agirlik ile iceride
bulunan agirlik toplami maksimum kapasiteden kugik olmalidir.

Bosaltma icin bunkerdeki mal miktari, bogaltilacak miktar ile sifir bolgesinin toplamindan
blayuk olmal ve bu esnada dolum yapiimamaldir.

CALISMA SEKLI

Dolum i glemi :

1) Doldur girig sinyalinin gelmesi ile dolum iglemi baglar.

2) Klape kontrolti yapilir. Klape aciksa ventil/klape pozisyon gecikme siresince klapenin
kapanmasi beklenir. Bu sure sonunda klape kapanmadiysa [E KLAPE] hata mesaji
ile birlikte hata sinyali Uretilir.

3) Dolum baglama gecikmesinde girilen sire kadar beklendikten sonra hizli ve yavas
cikiglari dretilir. Hizh besleme kontrol gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol
edilmez.

4) Yavasa gecme deg@erine gelince hizli ¢ikis kaldirilir. Yavas besleme kontrol
gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

5) Kapama degderine gelince yavas cikigi kaldirilir.

6) Stabilite siresince bekledikten sonra tolerans kontrolt ve kapama degerlerin de gerekli
duzeltmeler yapilir. Dolum bitti ¢cikis sinyali Gretilir.

7) Dolum tolerans diginda ve eksik dolum yapilmigsa ilave besleme ile eksik tamamlanir.

ilave besleme secilmemisse veya tolerans disi fazla dolum yapiimis ise hata cikigi retilir.

Daha sonra [ A XXXXX ] mesaj ile yapilan dolum miktar gosterilir ve cihazin hazir

konumuna donmesiyle dolum biter.

Bosaltma i glemi :

1) Bosalt giris sinyali gelmesi ile bosaltma baslar.

2) Bosalt sinyali geldikten sonra bosaltma gecikme slresine girilen deger kadar
eklendikten sonra klapenin aciimasi icin klape kontrol sinyali dretilir. Ventil/klape
pozisyon gecikme suresince klape kontrol sinyalinin kalkmasi beklenir. Bu siire sonunda
klape kapal sinyali kalkmamigsa [ E KLAPE] hata mesaji ile birlikte hata sinyali
olusturulur.

3) Bosaltma baglama gecikmesinde girilen siire kadar beklendikten sonra hizli ve yavas
cikiglari tretilir. Hizh besleme kontrol gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol
edilmez.

4) Yavasa gecme degerine gelince hizli c¢ikis  kaldirilir. Yavas besleme kontrol
gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

5) Kapama degerine gelince yavas cikigi kaldirilir.

6) Stabilite suresince bekledikten sonra tolerans kontrolii ve kapama degerlerin de gerekli
duzeltmeler yapilir. Bosaltma bitti ¢ikis sinyali Uretilir.

7) Dolum tolerans disinda ve eksik dolum yapilmigssa ilave besleme ile eksik tamamlanir.
ilave besleme secilmemisse veya tolerans disi fazla bosaltma yapilmis ise hata ¢ikisi
uretilir. Daha sonra [A XXXXX] mesaji ile yapilan bosaltma miktari gosterilir ve
cihazin hazir konumuna déonmesiyle bosaltma iglemi biter.
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GIRIS CIKISLAR (MOD 2) :

No Adi Acliklama
Girigler 9 Doldur Dolumu baslatir.
10 Bosalt Bosaltma islemini baslatir.
11 Bosaltma klapesi Klape kapali girisidir. Dolum stiresince
kapall denetlenir
12 Recete secimi Bu giris ile recete secimi yapilir veya
/Reset dolum esnasinda cihaz resetlenir.
Cikiglar 3 Hizl besleme Hizl beslemenin baslamasi ile aktif,
Hizli besleme sonunda pasif olur.
4 Yavas besleme Hizli beslemenin baslamasi ile aktif,
Yavas besleme sonunda pasif olur.
5 Klape kontroll Bosaltma klapesinin aciimasini saglar.
Bosaltma suresince aktif olur.
6 Dolum bitti Dolumun bittigini belirten gikistir.
7 Bosaltma bitti Bosaltmanin bittigini belirten cikigtir.
8 Hata Hata durumlarinda Uretilir.
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10.4. CALISMA MODU 3 :

Bu mod , genellikle guval, paket dolumlarinda, doldurulacak miktarin makinanin dolum
kapasitesinden blyuk olmasi halinde kullanilir.  Tarti bunkerinde birden c¢ok dolum /
bosaltma yapilarak istenen miktar doldurulacak kaba aktarilir ve sonunda dolum bitti
cikigl Uretilir, ilk dolum maksimum kapasiteye girilen miktar kadar yapilir. Hedef
miktardan arta kalan miktar, bir sonraki dolumda tamamlanir.

Beslemenin ba slama ko sullar :
1. Doluma baslamak icin agirlik degeri sifir bolgesi icinde olmahdir.

2. Bosaltma klapesi kapal olmaldir.
CALISMA SEKLI :

1) Doldur giris sinyal gelmesi ile dolum baslar.

2) Agirhk degeri sifir bolgesi icinde ise kantar sifirlanir. Eger agirlik sifir bélgesi iginde
degil ise [E Sifir ] hata mesaji ile birlikte hata cikis sinyali Uretilir ve kantarin sifir
bdlgesi icine girmesi beklenir. Doldur sinyali tekrar verilirse bu hata kabul edilerek
dolum baglanir.

3) Klape kontrolu yapilir. Klape aciksa ventil/klape pozisyon gecikme siresine girilen
deger kadar beklenirken klape kapali girig sinyali kontrol edilir. Bu slre sonunda
gelmemisse [ E KLAPE ] hata mesaji ile birlikte hata sinyali Gretilir.

4) Dolum baglama gecikmesinde girilen sure kadar beklendikten sonra hizli ve yavas
cikiglari tretilir. Hizh besleme kontrol gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol
edilmez.

5) Yavasa gecme degerine gelince hizli ¢ikis  kaldinlir. Yavas besleme kontrol
gecikmesinde girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

6) Kapama degerine gelince yavas cikisi kaldirilr.

7) Stabilite stresince bekledikten sonra tolerans kontroll ve kapama deg@erlerin de gerekli
duzeltmeler yapilir. Dolum bitti ¢ikis sinyali Gretilir. Dolum tolerans disi ise ilave
besleme ile eksik tamamlanir veya hata cikigi Uretilir.

8) Dahasonra [A XXXXX] mesaji verilerek bosalt sinyali beklenir.

9) Bosalt sinyali geldikten sonra bosaltma gecikme suresi girilen deger kadar beklendikten
sonra klapenin aciimasi icin klape kontrol sinyali Uretilir. Ventil/klape pozisyon gecikme
suresince klape kontrol sinyalinin kalkmasi beklenir. Bu sire sonunda klape kapal
sinyali kalkmamigsa [E KLAPE] hata mesaji ile birlikte hata sinyali olusturulur.

10)Bosaltma islemi bittikten sonra bosaltma sonu gecikme siresi kadar beklenir.

11)Bosaltma bitti sinyali Uretilir ve cihaz eksik kalan miktar doldurmak igin tekrar doluma
gecer. Eksik kalan miktar hedef agirliktan maksimum kapasiteye cikariimasi ile elde
edilen farktir.

12)Eksik kalan miktar yukarida anlatilan asamalardan gecerek ayni sekilde doldurulur ve
bosaltilir.

13)istenen miktar birka¢ defada tartilarak bosaltildiktan sonra dolum bitti sinyali retilir.
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GIRIS CIKISLAR (MOD 3) :

No Adi Aclklama
Girigler 9 Doldur Dolumu baslatir.
10 Bosalt Bosaltma islemini baslatir.
11 Bosaltma Klape kapali ise gelir. Dolum sirresince
klapesi kapal denetlenir.
12 Recete secimi Bu giris ile recete secimi yapilir veya
/Reset dolum esnasinda cihaz resetlenir.
Cikiglar 3 Hizli besleme Hizli beslemenin baglamasi ile aktif,
Hizli besleme sonunda pasif olur.
4 Yavas besleme | Hizli beslemenin baslamasi ile aktif,
Yavas besleme sonunda pasif olur.
5 Klape kontroll Bosaltma klapesinin aciimasini saglar
Bosaltma suresince aktif olur.
6 Dolum bitti Dolumun bittigini  bosaltma
(eob) yapilabilecegini belirten cikistir.
7 Bosaltma bitti Bosaltmanin bittigini dolum
yapilabilecegini belirten cikistir.
8 Hata Hata durumlarinda Uretilir.
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10.4. CALISMA MODU 4 .

Bu calisma modunda Doldur girisi ile kabaca brut dolum; Bosalt girisi ile tartarak hassas
bosaltma yapilir. Toz ve granul malzemelerde hassas dozajlama icin; Likit
malzemelerde ise akiciligi az Urlnlerde tartim / bosaltma suresini azaltmak amaciyla
kullantlir.

Tartim kabinda yeterli miktarda malzeme olmasi halinde, ardisira birden fazla kez
bosaltma yapilabilir.

Dolumun ba glama ko sullar :
Dolumun baslamasi icin tek kosul bosaltma klapesinin kapali olmasidir.

Bosaltma ba slama ko sullar :
Bunkerdeki mal miktari, bosaltilacak miktar ile sifir bélgesinin toplamindan buyik olmali
ve bu esnada dolum yapiimamalidir.

Dolumda Cali sma sekli :
1) Start girigine sinyal verilmesi ile dolum prosediri baslar.

2) Klape kapali ise dolum yapilabilir. Start geldiginde klape aciksa ventil/klape gecikme
suresine girilen sitre kadar beklenir. Bu silre sonundada klape kapanmadiysa
[ E KLAPE ] hata mesaji ile birlikte hata sinyali Uretilir.

3) Dolum baslama gecikmesinde girilen sire kadar beklendikten sonra doldur cikisi
uretilerek tek hizli olarak mal doldurulur. Agirlik maksimum kapasitede girilen degere
ulasinca doldur cikigi kaldirilir.

4) Stabilite suresince bekledikten sonra [ A XXXXX ] mesaji verilerek , dolum bitti sinyali
aktif yapilr.

Bosaltmada Call sma sekli:

1) Bosalt girisinin gelmesiyle bosaltma gecikme siresinde girilen deger kadar beklendikten
sonra dara alinarak hizh ve yavas cikiglari dretilir. Hizl besleme kontrol gecikmesine
girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

2) Agirlik yavasa gecme degerine ulasinca hizli ¢ikisi kaldirilir. Yavas besleme kontrol
gecikmesine girilen degere kadar agirlik kontrol edilmez.

3) Agirlik kapama degerine ulaginca yavas c¢ikisi kaldirihr.

4) Stabilite suresince bekledikten sonra tolerans kontrol yapilir ve kapama degerlerinde
gerekli duzeltmeler yapilir.

5) [A XXXXX ] mesaji ile bogsaltma bitti sinyali Gretilir ve LM 3 bir sonraki iglem icin hazir
hale gelir.
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GIRIS CIKISLAR ( MOD 4) :

No Adi Aclklama
Girigler 9 Dolum start Dolumu basglatir.
10 Bosaltma start | Bosaltma islemini bagslatir.
11 Dolum klapesi | Klape kapali anlamindadir. Bogsaltma stiresince
kapall denetlenir.
12 Recete secimi | Bu giris ile recete secimi yapilir veya dolum
/Reset esnasinda cihaz resetlenir.
Cikiglar 3 Hizl bosaltma | Hizli beslemenin baslamasi ile aktif,
Hizli besleme sonunda pasif.
4 Yavas Hizli beslemenin baglamasi ile aktif,
bosaltma Yavas besleme sonunda pasif.
5 Doldur Dolumun yapilmasini saglar
Dolum siresince aktif.
6 Dolum bitti Dolumun bittigini  belirten gikistir.
(eob) Bosaltmanin baslamasi ile pasif .
7 Bosaltma bitti | Bogsaltmanin bittigini  belirten c¢ikigtir.
Dolumun veya bosaltmanin baglamasi ile pasif
8 Hata Hata durumlarinda aktif.
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11. DOLUM PARAMETRELER |

Dolum parametreleri dolumun istenilen sekilde yapiimasini saglayan degiskenlerdir.

LM 3 dolum kontrolériinde 9 adet farkli recete tanimlanabilir. Boylece calisma esnasinda
sadece recete secimi ile cihazin dolum parametreleri daha dnceden hafizaya girilmis olan
ilgili degiskenler degerleri alir. LM 3 de dolum parametrelerine girdikten sonra énce recete

numarasini ardindan ilgili degiskenleri girmek gerekir.

DOLUM
PARAMETRELERI

Recete islemleri
[FEC  X]

1.Dolum parametreleri
[doL.Pr 11

2. Dolum parametreleri
[doL.Pr 2]

Tolerans parametreleri
[toL.Pr 1

Sire parametreleri
[SurE.Pr 1

Calisma modu sec¢imi

Yavasa gecme degeri

Tolerans kontroli

Hizh kontrol gecikmesi

[GrUP X [YavAS 1 toL X1 [h.Gec X.XI
Hedef agirlik Kapatma degeri Fazla dolum toleransi | [Yavas kontrol gecikmes
[hEdEF XI [Son 1 [Ud.tol 1 [Y.Gec X.X]
Dolum Sekli Hata dlzeltme orani Eksik dolum toleransi Stabilite suresi
n-b X1 [orAn XXI1 [Ad.tol 1 [StAb X.X]

Ventil/klape kontrolu
lv-k X1

Hata diizeltme siniri
[h.Sinir 1

Dara alt siniri
[dr.Min 1

Bosaltma sonu gecik.
[bSon X.XI

Hata dizeltme sikhigi

Ozel uygulama igin

Dara st siniri

Dolum gecikmesi

[hdS X1 [h.orn XXI [dr.MAX 1 [d.GEC XXI
Sifirlama sikligi Ozel uygulama igin Sifir bolgesi Bosaltma gecikmesi
[SS XI lh.Y XXI [SiIFir 1 [b.GEC XXI
Bosaltma sekli ilave besleme siiresi
[bAI X1 [JoG X.XI

Maksimum kapasite
[A.Yuk X1

Ventil darbe alt limiti
[dArbE X1

Dolum adedi
[d.AdEt X]
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Dipten dolum sduresi
[diP X.XI

Max Dolum suresi
[dol XXXI

Ventil/Klape gecikmesi
[vana X.XI




Bu bolimdeki aciklamalarda ve bir 6nceki semada kullanilan koseli parantez icindeki
yazilar LM 3 dolum kontroloriiniin ekraninda géziken degerlerdir. Dolum parametrelerine
girmek igin ve [1] tuslarina sirasiyla basilir. Ekrana [ SIFrE ] mesaji ¢ikar ve sifre girisi

beklenir. Sifre tuslar yardimi ile girildikten sonra tusuna basilir, boylece dolum
parametrelerine girilmis olur. Bu islemden sonra ekrana [rEC X] m%'l cikar .

istenilen recete numarasi tuslari yardimiyla secildikten sonra L+ | tusuna basilir. Daha
sonra ekrana gelen 1. Dolum parametreleridir. Dolum parametrelerinden ¢ikis icin [SavE

1] mesaji ¢cikana kadar tusuna basilir. Bu mesaj ciktiktan sonra kayit etmek icin
4] tusuna, aksi takdirde tusuna basilir.

11.1 [fEC  X] RECETE iSLEMLERI :

Recete yardimiyla 9 adete kadar farkli dolum sekli ve miktari olusturulabilir. Daha 6nce
de aciklandigi gibi recete numarasi ile tanimlanan receteye ait tim parametreler
belirlenerek hafizaya kaydedilir.

Recete islemlerinde her bir receteye ait parametreler tek tek girilebilir, bir recete digerine
kopyalanabilir veya secilen bir recete silinebilir.

Recete kopyalamak icin ; Kopyalanmak istenilen receteye tusu yardimiyla secilir,
tU§una basilir. Ekrana c¢ikan [CoPY  X] mesajindan sonra yeni regete numarasi
girilir, tusuna basilmasiyla kopya islemi tamamlanir. Kopyalama islemi receteler
arasinda birka¢ degisiklik varsa zaman kazanmak icin yapilir. Kopyalama ardindan
istenen degisiklikler gerceklestirilir.

Recete silmek icin ; Silinecek receteye tusu yardimiyla ulagilr tusuna
basilir. Ekrana [dEL rEC] mesaji ¢iktiktan sonra Etug,una basilir ve recete silinmis olur.
Receteye ait parametrelerin girilmesi veya degistiriimesi icin tusuna basilarak
dolum parametre ana gruplarina ulasllir. tusu ile istenen ana grup secilir ve yine
tusu ile istenen gruba girilir.

ilk kez recete girerken oncelikle ilk gruptaki calisma modunun secilmesinde yarar vardir.
Cunkd calisma modunun secilmesi ile bu modda kullanilan parametreler belirlenir ve
digerleri programlama esnasinda gozikmezler.

11.2 [doL.Pr 1] 1. DOLUM PARAMETRELER i :

Bu parametre grubunun icine girmek igin tusuna basilir. Grup icinde tusu
yardimiyla ilerlenir. Yapilan degisikligin kabulu igin tusuna, reddi icin tusuna
basilir.

[GrUP X] Cali gma Modu Secimi :

Dolum prosesinin ¢alisma seklini belirler. Regetenin en 6nemli parametresi olup
cihazdaki diger tim parametrelerin uygulanis seklini tanimlar . LM 3 cihazinda bes
adet calisma modu vardir.

X=0 :Calisma modu 0 ( Kap icine net/ brit dolum)

X=1 :Calisma modu 1l ( Bunkere , tanka dolum ve bosaltma)

X=2 :Calisma modu 2 ( Coklu, dolum ve/veya bosaltma)

X=3 :Calisma modu 3 ( Ardigil cuval paket dolumu)

X=4 :Calisma modu 4 ( Tank ve bunkerde kaba dolum ,hassas bosaltma)

istenen deger tus takimi araciligiyla girilir. tusuna basilarak girilen deger kabul
edilir ve bir sonraki adima gecilir.

Calisma modunun secilmesi ile cihazda kullanilacak dolum parametreleri belirlenir.
Secilen modda kullanilan dolum parametreleri programlama esnasinda sirayla
gozukdarler.
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[hnEJEF ] Dolum/Bo saltma Hedef A girligi :

[n—

Adindan da anlasilacag! gibi dolum yapilacak veya tartarak bosaltiimak istenen
hedef agirlik bu parametreden girilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

b X] Dolum Sekli:

Dolumun net veya brit yapilmasini belirler.

X=0 : Net dolum
X=1 : Brit dolum

[¢] veya [*Jtuslarina basilarak istenen deger segcilebilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[v—k X] Ventil/Klape Kontrolu :

Dolum esnasinda ventilin olup olmadigi buradan belirlenebilir, ayrica dipten yapilan
dolum uygulamalarinda, dipten dolum secenedi girilerek vana pozisyonu ve hareket
zamanlar ayarlanabilir. Dipten dolum kontrolii sadece c¢alisma modu sifir da
kullanilir.

X=0 - Ventil / klape yok
X=1 : Ventil / klape var
X=2 : Dipten dolum kontrolt

(], (0] veya [2]tuslarina basilarak istenen deger secilebilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[hdS X] Hata Duzeltme Sikh @i :

[SS

[bAI

Cihaz hizli ve yavas kapama degerlerini girilen duzeltme katsayisi sikliginda
otomatik olarak ayarlar . Ayarlama iglemi burada girilen dolum adedinde bir yapilir.
Eger sifir girilirse otomatik hata ayari yapiimaz.

X=10...9]
istenen deger tus takimi araciligiyla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

X] Sifirlama Sikh g1 :

Dolum isleminin baglangicinda yapiimasi gereken sifirlamanin sikligini belirler. Bu
deger sifir girilirse sifirlama yapiimaz.
Sifirlama kantar kapasitesinin ancak sifirlama bolgesi icinde yapilabilir.

X=10...9]
Istenen deger tus takimi aracihgiyla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

X] Bo saltmada A girlik izleme :

Bosaltma isleminin hangi sekilde yapilacagi bu parametre ile belirlenir. Eger bu
parametreye 1 girilirse bosaltma esnasinda agirlik izlenir ve agirhk degeri ,sifir
bdlgesi icine girdiginde bosaltma siresi calismaya baglar.
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X=0 : Agirh@r izlemeden bogalt
X=1 : Agirhgi izleyerek bosalt

[o]veya [*] tuslarina basilarak istenen deger secilebilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
[A.-Yuk ] Maksimum Kapasite :

Bu parametre ile tartilabilecek en fazla agirlik siniri belirtilir. 4 no lu calisma modunda
doldurulacak malzeme miktarini belirler.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[dArbE ] Ventil Darbe Alt Limiti :

Bu parametre yalnizca calisma modu 0’da kullanilir. Kap dolumlarinda ventil varilin
agzina denk gelmezse terazide agirlik artisina neden olur. Bdylece dolum
bagslamadan hata sinyali Uretilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[d.AdEt X] Dolum Adedi :

Bu parametre 0, 1 ve 3 no lu ¢alisma gruplarinda kullanilir, bu parametrenin 1

secilmesiyle, [a] tusu yardimiyla girilen dolum adedi her bir dolum sonunda bir
azaltilir ve sifira dustiginde dolum baglamaz.

X=0 : Dolum adedi kontrolu yoktur
X=1 : Dolum adedi kontrolu.

(o] veya [*] tuslarina basilarak istenen deger segilebilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

11.3 [doL.Pr 2] 2. DOLUM PARAMETRELER i :

Bu parametre grubunun igine girmek icin tU§una basilir. Grup icinde
tusu yardimiyla ilerlenir. Yapilan degisikligin kabulu icin tusuna, reddi icin
tusuna basilir.

[YavAS ] Yava sa Gecme Degeri:

Agirhk, dolum miktarina bu parametreye girilen deger kadar yaklasinca yavas
beslemeye gecilir. Edger otomatik ayarlama secilmigsse dolum hatasini en aza
indirecek sekilde bu deger otomatik olarak degigir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[Son ] Kapatma De geri:

AQirhik, dolum miktarina bu parametreye girilen deger kadar yaklaginca dolum bitti
demektir ve yavas besleme kesilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
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[orAn XX] Hata Duzeltme Orani :

Bu parametreye girilen deger yuzde olarak algilanir ve yapilan hata miktarinin %
XX orani kadar kapatma degerinde dizeltme yapilir. Bu deger sifir olarak girilirse
otomatik dizeltme yapiimaz.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[h.Sinir ] Hata Duzeltme Sinir De geri :

Bu parametreye girilen degerin tstinde olusan dolum hatalarinda hata otomatik
olarak duzeltilmez.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[h.orn XX] Ozel Uygulama Parametresi :

[hY

Bu parametre standart Uretimlerde kullaniimamaktadir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

XX ] Ozel Uygulama Parametresi :

Bu parametre standart Uretimlerde kullaniimamaktadir.

tusuna basilarak bir sonraki parametreye gegilir.

11.4 [toL.Pr ] TOLERANS PARAMETRELER i :

[toL

Bu parametre grubunun igine girmek igin tusuna basilir. Grup icinde tusu
yardimiyla ilerlenir. Yapilan degisikligin kabulu icin tusuna, reddi igin tusuna
basilir.

X] Tolerans Kontroli :

Bu parametre ile tolerans kontrolintn yapilip yapiimayacagi belirlenir.

X=0 : Tolerans kontroll yapiimaz .
X=1 : Tolerans kontroll yapilir.

[+]veya [*] tuslarina basilarak istenen deger secilebilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[Ud.toL ] Fazla Dolum Tolerans De geri:

Bu parametreye girilen deger, hedef agirliktan ne kadar fazla dolum yapilabilecegi
belirtir. Bu degerin tstinde yapilan dolum hatalarinda tolerans hatasi retilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
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[Ad.toL ] Eksik Dolum Tolerans De geri:

Bu parametreye girilen deger hedef agirliktan ne kadar az dolum yapilabilecegi
belirtir. Bu degerden bluyuk olan dolum hatalarinda tolerans hatasi uretilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[dr.Min ] Dara Alt Siniri :

Bu parametreye girilen deger daranin alabilecegi alt sinir agirhdidir. Bu alt sinirin
altinda bir dara degerinde hata cikisi Uretilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[dr.MAX ] Dara Ust Sinir :

Bu parametreye girilen deger daranin alabilecegi ust sinir agirhgidir. Bu miktarin
Ustiinde bir dara icin hata c¢ikisi olusturulur.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[SiFir ] Sifir Bolgesi :

Bu parametreye girilen deger kabul edilebilir sifir bolgesidir. Bu bdlge icinde kantar
bos kabul edilir.

tU§una basilarak istenen deger tuslar ile [ xxxxxx Kg] formatinda girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

11.5 [SUrE.Pr ] SURE PARAMETRELER i :

Bu parametre grubunun icine girmek icin tusuna basilir. Grup icinde tusu
yardimiyla ilerlenir. Yapilan degisikligin kabulu icin tusuna, reddi icin tusuna
basilir.

[h.Gec X.X] Hizl Besleme Kontrol Gecikmesi :

Hizli besleme bagsladiktan kac saniye stire sonra agirlik izlenmeye baglayacagdi
burada belirlenir. 0,1 sn cinsinden girilir en fazla girilebilecek deger 9.9 sn’ dir.

istenen deger nimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[Y.Gec X.X] Yavas Besleme Kontrol Gecikmesi :

Yavas besleme basladiktan ka¢ saniye sire sonra agirlik izlenmeye baglayacagi bu
parametreyle belirtilir. 0,1sn cinsinden girilir en fazla girilebilecek deger 9.9 sn’ dir.

istenen deger numerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
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[StAb X.X] Stabilite Suresi :

Dolum sonunda bu sire kadar beklendikten sonra tolerans kontroli yapilir ve
gerekiyorsa hata dizeltme islemleri yapilir. 0,1sn cinsinden girilir.

istenen deger niimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[bSon X.X] Bo saltma Sonu Gecikmesi :

Bosaltma suresini belirleyen parametredir. Agirhk izlenerek yapilan bosaltma
seklinde agirhgin sifir bolgesi icine girmesi ile bu stre calismaya baslar. 0,1sn
cinsinden girilir , en fazla girilebilecek deger 9.9 Sn’ dir.

istenen deger nimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[d.gec X.X] Dolum Ba slama Gecikmesi :

Dolum girisi geldikten bu sire kadar sonra sifirlama yapilarak dolum baslatilir. 0.1sn
cinsinden girilir , en fazla girilebilecek deger 9.9 Sn’ dir.

istenen deger numerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[b.gec XX] Bo saltma Ba slama Gecikmesi :

Bu parametre sifir nolu grup hari¢ butin gruplar icin gecerlidir. Bosaltma girigi
geldikten bu sire kadar sonra bosaltma baslatilir. Saniye cinsindendir .

istenen deger nimerik tuslarla girilir.

tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[JoG X.X] ilave Besleme Siiresi :

Eksik dolumda girilen bu sire kadar ilave besleme yapilir. 0,1sn cinsinden girilir , en
fazla girilebilecek deger 9.9 sn’ dir. O girilirse ilave besleme yapilmaz.

istenen deger nimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
[dip X.X] Dipten Dolum Sdresi :

Bu parametre 0 no’ lu calisma grubu igin gegerlidir. Dipten dolumlarda vana dibe
indikten sonra, girilen sire zarfinda dipte durur , sonra orta noktaya kadar yukseltilir.
0,1sn cinsinden girilir , en fazla girilebilecek deger 9.9 sn’ dir.

istenen deger nimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

[dol XXX] Dolum Suresi:

Dolum bu sureyi asarsa hata sinyali olusturulur ve yeniden start beklenir. Bogsaltma
Ozelligi olan modlar icin hem dolum hem bosaltma icin ayri ayri kullanilr.
1sn cinsinden girilir , en fazla girilebilecek deger 999 sn’ dir.

istenen deger niimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.
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[vana X.X] Ventil/ Klape Pozisyon Gecikme Sires i:

Ventilin veya klapenin bu sire icinde yerine gelmesi gerekir aksi taktirde ventil/klape
hatasi verilir. Sistemle ilgili bir tecribeniz yoksa bu sureyi en az 5.0 sn giriniz. 0.1sn
cinsinden girilir.

istenen deger nimerik tuslarla girilir.
tusuna basilarak girilen deger kabul edilir.

12. PROGRAMLAMA VE KAL IBRASYON

indikatériin programlama ve kalibrasyon adimlarina gegcmek icin cihazin enerjisini kesin,
cihazin icini acarak kalibrasyon jumperi takin , cihazi kapatin ve tekrar enerji verin.
LM 3 ‘e parametre girisi veya kalibrasyon yapmak icin ilgili fonksiyon tusuna
basilmasi ve sifrenin girilmesi gerekmektedir. Bu adimlardan birinin eksik olmasi halinde
LM 3 direk olarak calisma moduna geri doner.

Resim 1. LM 3’'Un 6n kapag acildiginda
kalibrasyon jumper’inin

gorunusa.

KALIBRASYON
JUMPERI

Programlama bolimiunde cihazin calisma sekli ile ilgili parametreler girilerek cihaz
konfigire edilir. Kalibrasyon boéliminde ise tartim kapasitesi, taksimat , kullanilan
loadcell tipi gibi tartim bilgileri cihaza tanitilarak kalibrasyon yapilir.

Programlama ve Kalibrasyon da Tu slarin Gorevleri :

Fonksiyon tusu programlama veya kalibrasyona giris icin , ya da
herhangi bir adimdan cikis icin veya go6stergede [ save 1] mesajl
g6zikarken vyapilan iglemleri enerji kesilene kadar hafizaya kaydetmek
icin kullanihr.

Programlama veya kalibrasyon bloklarinda ilerlemek ya da herhangi bir
parametrenin sabit degerlerini degistirerek istenen degere ulagmak
icin kullanihr.

Programlama veya kalibrasyon parametrelerinden birinden bir sonrakine
ilerlemek icin kullanilir. Bu esnada goOstergede bulunan deger kabul
edilmis demektir.

U G

Numerik tuglar ise gerekli yerlerde deger girmek amaciyla kullanilirlar. Programlama ve
kalibrasyon yapmak icin ilgili islemleri adim adim takip ediniz.
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12.1. PROGRAMLAMA BLO GU

Programlamaya giris icin kalibrasyon jumper takili iken sirasiyla , tuslarina
basmak ve ardindan sifreyi girerek tusuna basmak gerekmektedir.

Programlamaya girince gostergede [UO- ] gbzikdr. Boylece ilk program bloguna
ulasiimisg olur. LM 3 de 7 adet program blogu mevcuttur. tusu ile girilecek program
blogu segilir ve tusu ile istenen bloga girilir.

Program bloklari ve bloklara iligkin parametreler asagidaki diyagramda gorilmektedir.

Parametre default degerleri dolum uygulamalarina uygun olarak secilmistir. Eger cok 6zel
bir talebiniz yoksa bu parametre degerlerini degistirmenize gerek yoktur. Ancak filtre
degerlerini dolum sisteminiz calisirken en uygun degerlere ayarlayiniz.

Programlamadan cikis icin ise herhangi bir adimda iken [Save 1] mesajl ¢cikana kadar

tusuna basilir. EQger girilen degerler hafizaya kaydedilecekse (1] tusuna basilarak
tartim moduna donulir. EQer girilen degerler sadece enerji kesilene kadar kullanilacaksa

tusuna basilarak ¢calisma moduna donalur.

PROGRAM BLOGU
|

uo_ Ul u2_ u4_ us_ u6_ u7_
Acllis Blogu Sifirlama Filitre Dara Seri Ciks Yukleme Print Param.
uoo u10 u20 u40 us0 [dEF FAC]
Gosterge Oto Sifir Motion Dara Modu Tipi Default fabrika
uo1 Ull u21 us1 [dEF APr]
Ac gecikme Sifir Aralig Normal Hizi Default 45501
uo2 u12 u22 u52 [StP S-b]
GOost Yenile. Acllis Sifir. Antivbrasyn Satir Par yedek al
uo3 us3 [StP b-S]
Dil Secimi Tarih Par yedgi yukle
us4 [CLb S-b]
Saat kalib yedekle
U3-, U5- ve U7- bloklarina jumpersiz olarak | |
ulasllab!l!r ve bu parametrelerde geiklik Uss [CLD b-S]
yapilabilir. Mal Kodu kalibrasyon
| yedeini yukle
Us6 |
Fis No [dLn A-S]
| yedek rec. yukle
us8 |
Port Adres [dLn  S-A]
recete
| yedesini al
U59
Xon/Xoff
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[UO ] ACILIS PARAMETRELERI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozikur. Degistirilmek istenen parametreye [+] tusu
ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmigtir.

[UOO X] Test / Tartim gosterilimi

X=0 Segilirse ekranda agirlik gosterilir, x 10 tusu c¢aligmaz

X=1 Secilirse ekranda agirlik gosterilir, x 10 tusu calisir

X=2 Secilirse arttirllmig normalize gosterilime gecer
(Maximum =10 x Taksimat sayisi = 10 x C11 )

tu5una basarak istenen degere getirilir.
[«]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.

[UO1 X] Enerji Verildi ginde Gecikme

X=0 Segilirse enerji verildiginde tartima geger.
X=1 Secilirse enerji verildiginde 30 saniye Isinma siresi sonunda tartima
gecer . Bu sure icinde cihaz surekli test konumundadir.

tuglarlna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

[UO2 X] Gosterge De gisme Hizi

Bu parametre LM 3 Un goOstergesinin degisme hizini belirler. Bu parametreye
tusu kullanilarak 0 dan 9'a kadar deger verilebilir. Secilen deger 100 ms ile
carpilarak gostergenin degisim hizi belirlenir. Bu parametrenin goéstergenin tartim
hiziyla bir ilgisi yoktur. Ornegin X=3 degeri icin gosterge 300 ms de bir degisir.
tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

[UO3  X] Dil Secimi
Bu parametre LM 3’Un calistidi dili belirler.

X=0 Secilirse ingilizce caligir.
X=1 Segilirse turkce calisir.

tuglarlna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

[Ul ] SIFIRLAMA PARAMETRELER i BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozikiir. Degistiriimek istenen parametreye [<] tusu
ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iligskin
parametrelerin ne anlama geldigi aciklanmistir.

[U10 X] Otomatik Sifirlama Bolgesi :

Bu parametrede LM 3 ‘iin otomatik sifirlamay! hangi degisim arahdinda yapacagini
belirlenir.  Gosterilim  sifir iken agirhik degisim hizi  secilen degerden kigikse
otomatik sifirlama caligsacaktir.

X=0 Segilirse otomatik sifirlama iptal edilir.
X=1 icin +/- 0.5 taksimat degisim siniriicinde otomatik sifirlama yapllir.
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[U11

[U12

[U2

icin +/- 1 taksimat deg@isim siniri igcinde otomatik sifirlama yapilr.
icin +/- 2 taksimat degisim siniri icinde otomatik sifirlama yapllir.
icin +/- 3 taksimat deg@isim siniriiginde otomatik sifirlama yapilr.

X=2
X=3
X=4
tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

X] Tus ile sifirlama bdlgesi :
Bu parametrede tus ile sifirlama iptal edilebilir veya aktif duruma getirilebilir

X=0 Secilirse tus ile sifirlama iptal edilir.
X=1 icin tus ile sifirlama kapasitenin % 10 u icinde calisir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

X] Enerji verildi ginde sifirlama :

Bu parametre ile cihaza enerji verildiginde sifirlama yapmasi saglanir.
Cihaz acildiginda sifirlama bdlgesinin  Ustinde bir yik varsa [E E

mesaji verilir.Bu durumda tusuna basilirsa cihaz normal ¢aligmasina baslar.

X=0  Secilirse bu islem iptal edilir.
X=1 icin kapasitesinin %2 sine kadar olan agirliklar sifirlanir.
X=2 i¢in kapasitesinin %10 una kadar olan agirliklar sifirlanir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

] FILTRE PARAMETRELER|I BLOGU

E]

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozikiir. Degistiriimek istenen parametreye [<] tusu
ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi aciklanmistir.

[U20

[U21

X] Hareket detektoér :

Bu parametre tartimin Kkararl olup olmadigini belirler. 0,0 dan 9,9 kadar deger
namerik tuslarla girilebilir. Eger agirhk dedisimi girilen sinir icinde ise tartim
duragan kabul edilir. Eger tartim duragan degilse sifirlama, dara alma, yazdirma
islemleri calismaz. Bu fonksiyonun iptali icin  X=0.0 girilir. tusu ile bir sonraki

parametreye gegilir.

X] Normal filtre :

Bu parametre disaridan gelen mekanik ve elektriksel gurtlttleri filtre ederek tartim

sonucunun bunlardan etkilenmemesini saglar.

X=0 icin filtre iptal edilir

X=1 icin algak duzeyde filtre
X=2  Orta duzeyde filtre

X=3  Yuksek duzeyde filtre
X=4 Cok yuksek duzeyde filtre

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.
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[U22 X] Antivibrasyon filtresi :

Bu parametre ile ani yukleme olan yerlerde , kangtiricili sistemlerde ve titresimli
ortamlarda ikinci bir filtre devreye sokulabilir.

X=0 segilirse filtre iptal edilir.

secilirse cok alcak duzeyde filtre

secilirse alcak duzeyde filtre

secilirse orta duzeyde filtre

secilirse yuksek dizeyde filtre

TRRn
BN P

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

[U4 ] DARA PARAMETRELER i BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozikur. Degistirilmek istenen parametreye tusu
ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir.

[U40 X] Dara tipi secimi :

Bu parametre ile daranin alinma sekli belirlenir.
X=0 : Dara alma 6zelligi iptal edilir.
X=1 : Daraiglemi, tus, harici girig, seri giris yoluyla yapilabilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

[U5 ] SERI DATA GIRIiS-CIKIS PARAMETRELERI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre goziikir. Degistiriimek istenen parametreye [<]tusu
ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iliskin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmigtir.

[U50 X] Seri data gonderme sekli :

Bu parametre secimi ile data’ nin génderilme sekli belirlenir.

X=0 : Seridata gonderiimez.

X=1 :Testdata ¢ikisl.

X=2 : Standart-1 data formatinda ( tek satir ) seri ¢ikig Uretilir.
X=3 : Standart-2 data formatinda ( ¢ok satir) seri ¢ikis Uretilir.
X=4 : Sdrekli form data c¢ikisi.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
[«]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.

[US1 X] Seridata hizi :

Seri data nin génderilme ve alinma hizi  segilir.
X=0 : 1200 Baud
X=1 : 2400 Baud
X=2 : 4800 Baud
X=3 : 9600 Baud
X=4 :19200 Baud

tusuna basarak istenen degere getirilir.
[<Jtusu ile bir sonraki parametreye gecilir.
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[U52 X] Satir arali g1 :

Seri data cikis formatlarindan yazici c¢ikislarinda her bir ¢ikis arasindaki araligi
belirler. Bu parametreye 1 den 9 a kadar bir deger girilebilir.

tuslarina basarak istenen degere getirilir.
[«]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.

[U53 X] Tarih:

=0 : Tarih bilgisi data ¢ikigsindan gonderilmez
=1 : Tarih bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.
tusuna basarak istenen degere getirilir.
[<Jtusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[U54 X] Saat :

0 : Saat bilgisi data ¢ikisindan génderilmez
1 : Saat bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
[<Jtusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

[U55 X] Mal kodu :

X=0 : Mal kodu bilgisi data ¢ikisindan gonderilmez
X=1

: Mal kodu bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.

[+] tusuna basarak istenen degere getirilir.
[«]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.

[U56 X] Fis numarasi :

X=0 : Fig no bilgisi data ¢ikisindan génderilmez
X=1 : Fis no bilgisi data ¢ikigsindan gonderilir.

[+] tusuna basarak istenen degere getirilir.
[<]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.

[U58 X] Cihaz adresi :

Bu parametre ile cihazin seri girig ¢ikigi icin bir adres tanimlanabilir. Boylece ¢oklu
cihaz baglanma iglemlerinde haberlesme adresli hale déner. Adres olarak 1ila 9
arasl bir sayi girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak

calisir.

[U59 X] Xon /Xoff :
X=0 : Xon/Xoff caligmaz.
X=1 : Xon/Xoff calisir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
[«]tusuile bir sonraki parametreye gecilir.
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[U6 ] YEDEKLEME iSLEMLERIi BLOGU

Bu parametreye girildiginde LM 3 ‘Un parametre ve kalibrasyon degerleri yedekleme
igslemleri yapilir. Bu bloga girildiginde azami dikkat goésteriniz hatali iglem yapmaniz
kalibrasyonun bozulmasina sebep olur.

Bu blokda tusu ile hareket edilir. Bagliklarin solunda gosterilenler ekranda goziken

mesajlardir.

[dEF

[dEF

[StP

[StP

[CLb

[CLb

[dLn

[dLn

[dLn

FAC] Programlama parametrelerine fabri  ka de gerlerinin
yuklenmesi :
Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametrelerine fabrika ilk ¢ikis degerlerini yukler.

APr] Damga igin gerekli parametreleri n yedeklenmesi :
Bu komuta gelindiginde eger (1] tusuna basilirsa LM 3 ile gerceklestirilen
tarti sisteminin  alim satimda kullanilabilmesi icin gerekli parametreler
yuklenir.

S-b] Programlama parametrelerinin yed ek hafizaya alinmasi :
Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametreleri yedek hafizaya kaydedilir.

b-S] Programlama parametrelerine yed eklenmi g bilgilerin
yuklenmesi:
Bu komuta gelindiginde eger [2] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametrelerine yedeklenen bilgileri geri yukler. Eger daha 6nce bir
yedekleme yapilmamissa hata mesaji verir.

S-b] Kalibrasyon parametrelerinin yede k hafizaya alinmasi :
Bu komuta gelindiginde eger [] tusuna basilirsa cihaz kalibrasyon
parametreleri yedek hafizaya alinir.

b-S] Kalibrasyon parametrelerine yedek hafiza de  gerlerinin
yuklenmesi:
Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz kalibrasyon
parametrelerine yedek hafizadaki degerler yuklenir.

d-S] Dolum parametrelerine fabrikad egerlerinin yuklenmesi:
Bu parametrede eger [1] tusuna basilirsa calisilan receteye ait dolum
parametrelerine fabrika ilk ¢ikis degerlerini ytklenir.

A-S] Recgeteye yedek hafiza de gerlerinin yuklenmesi:

Bir receteye ait parametre de@erlerine daha once yedeklenmis olan
degerleri yuklemek istersek , bu recetenin calismaya hazir hale
gelmesinden sonra [dLn A-S] parametresine ulagilir. Burada [1]
tusuna basilirsa, caligilan receteye yedek hafizadaki degerler yuklenir.

S-A] Regetelerin yedeklenmesi:

Bir receteyi yedeklemek icin, bu recete [gia]llls,maya hazirken

[dLn  S-A] parametresine ulasilir ve tusuna basilirsa caligilan recete
yedek hafizaya alinir. Bu yontemle 9 adet recete ayri ayri yedeklenebilir.
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[U7 ] PARAMETRELERIN YAZDIRILMASI

Eger cihaza girilen tim parametre de@erlerinin bir yaziciya yazdirilarak saklanmasi
istenirse bu parametreye girilerek tusuna basilir . Seri porta bagl yazici girilen tim
parametre degerlerini yazar ve baglangi¢ bloguna [UO- ] gecilir.

12.2. KALIBRASYON

Kalibrasyona girig icin kalibrasyon jumperi takili iken sirasiyla 2] tuslarina basmak
ve ardindan sifreyi girerek tusuna basmak gerekmektedir.

Kalibrasyona girince gostergede [C1- ] gozukir. Boylece ilk kalibrasyon bloguna
ulasiimis olur. LM 3 de 5 adet kalibrasyon blogu mevcuttur. tusu ile girilecek
kalibrasyon blogu secilir ve tusu ile istenen bloga girilir.

Kalibrasyondan cikis icin ise herhangi bir adimda iken [Save 1] mes[_il]'l clkana kadar
tusuna basilir. Eger yapilan kalibrasyon hafizaya kaydedilecekse tusuna basilarak
tarttm moduna donulir. Egder yapilan kalibrasyon  sadece enerji kesilene kadar

kullanilacaksa tusuna basilarak ¢alisma moduna donuldr.

Kalibrasyon bloklari ve bloklara iligkin parametreler asagidaki diyagramda gorilmektedir.

KALIBRASYON BLOGU

Ci_ C2_ C3_ Ca_ C5_
Parametreler| | Kalibrasyon Sifir Kalib. Kazang Kalib Kalibrasyon
katsayilari
C11 Sifir Cikis Cikis
Taksimat Kalibrasyonu
saylsl
C13 Kazang

Taksimat Kalibrasyonu

Cl4 Cikis
Noktanin
Veri

C15
Load cell
Milivolt

Cle6
Loadcell
kapasites
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[C1 ] KAL IBRASYON KATSAYILARI BLO GU

LM 3 ‘e, tartim kapasitesi ve taksimati Cl kalibrasyon blogundaki parametreler
yardimiyla tanitilir.

Gostergenin kalibrasyonu igin gerekli olan tartim kapasitesi ve taksimat su formdullerle
belirlenir.

Kantar kapasitesi =C11 xC13xC14
Taksimat = C13 X C14

Burada C11 taksimat sayisini, C13 artis adimini yani taksimati ve C14 noktanin yerini
tanimlarlar. Yukaridaki formullerden goraldugu gibi kantar kapasitesi taksimata boluntrse
C11 parametresi bulunur.

Asagida tabloda C11, C13, C14 parametrelerinin alabilecegi degerler gosterilmigtir.

Cl1 1000, 1500, 1600, 2000, 2500, 3000, 4000, 5000, 6000, 7500, 8000,
10000, 12000, 15000, 16000, 20000

C13 1, 2, 5

Cl14 0.0001, 0.001, o0.01, 0.1, 1, 10

Ornek: Tartim kapasitesi 160 kg olan bir terazide taksimat olarak 20g istersek :

C11 = Kapasite / taksimat = 160000/20 = 8000 seklinde belirlenir.
Kantar kapasitesi Cll xC13xC14

=8000 x 2 x 0.01

=160 kg x 0.02 kg
olarak C13=2 ve C14=0.01 parametreler degerleri bulunur.

C11, C13, C14 parametreleri yukarida goruldigu gibi secilirse , LM 3 istenilen kalibrasyon
icin hazirlanmig olur.

Bu bloga diginde ilk parametre gozukur. Dedistiriimek istenen parametreye tusu
ile girilir ve tusu ile calisma moduna donulur.

[C1l1 X] Taksimat sayisi

Bu parametrede taksimat sayisi secilir. tusu kullanilarak 1000 ile 20000
arasindaki sayilardan isteneni segilir. tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

[C12 X] Cok Kademeli tartim secimi

X

0 secilirse Cok kademeli tartim yapiimaz.
X=1

secilirse Cok kademeli tartim yapilir.

Cok kademeli tartim yalnizca C1 in 3000 den blyuk oldugu degerler igin
LM 2vr cihazlarda gecerlidir. LM 3 de bu parametre calismaz.

tuslarina basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.
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[C13 X] Taksimat de geri

Gosterge taksimatindaki artis miktarinin belirlenmesinde kullanilan parametredir.
tuglarlna basarak istenen artis degeri segilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C14 X] Noktanin yeri

Bu parametre ile kantar gostergesinde noktanin yeri belirlenir.
tuslarina basarak nokta istenen yere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C15 X.X] Loadcell duyarli @i

Bu parametrede ise LM 3 'e baglanan Loadcell in duyarlhihi@i girilir, bu deger 0.0 dan
9.9 ‘a kadar degistirilebilen ve birimi mV/V olan bir degiskendir. Buraya katalog
degerinin nuimerik tuglarla girilmesi yeterlidir.

tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C16 X] Load cell kapasitesi

Tartim sisteminde kullanilan load celllerin toplam kapasitesi numerik tuslar
yardimiyla girilir. tusu ile birinci parametreye donulir veya tusu ile bir
sonraki bloklara donalur

[C2 ] KAL IBRASYON BLO GU

LM 3 'U kalibre etmek icin bu bloga tusu ile gelinip tusuna basilr.
Kalibrasyonda asagidaki adimlar izlenir:

1- Ekranda kantari bosalt anlaminda [Zero CL] mesaji ¢ikar. Kantar bosaltildiktan sonra
tusuna basilir. Gostergede [dELAY ] yazisi ¢ikacaktir. Bu yazi siresince kantarin hig
bir yerine dokunmayiniz.

2- Bekleme isleminden sonra ekranda kantari yikle anlaminda olan [CALB II] yazisi
cikar. Bu yazi ciktiktan bir sire sonra ekranda bir agirlik degeri ¢cikar, bu géziken deger
bir onceki kalibrasyonun yapildigr agirhk  degeridir. Kantara kalibrasyon  agirhgi
yuklendikten sonra tuslar vasitasi ile bu agirlik degeri cihaza girilir ve tusuna basilir.
Yukun ogretileceg@ini belirten [Gain CL] yazisi ¢ikar. Bu konumda tusuna basilir,
gostergede [dELAY ] yazisi belirerek yukli durumda kalibrasyon yapilir.

3- Kalibrasyon islemi tamamlandiktan sonra, sirasiyla gostergede [CALL End] ve

[SAVE 1] mesajlari ¢ikar. Bu durumda (4] tusuna basilirsa kalibrasyon kaydedilir,
tusuna basilirsa kalibrasyon enerji kesilene kadar korunur ve tartim menudsine dondlur.

[C3  ]SIFIR KAL iIBRASYONU BLO GU

Bu blokta, herhangi bir sebepten dolayr sadece sifir kaymasi varsa, tum kalibrasyonu
yapmadan sadece sifir kalibrasyonu yapilabilir. Bu bloga girildiginde gdstergede
[Zero CL] mesaji ¢cikar. Bu mesaj ciktiktan sonra kantar bogaltilir ve tusuna basilir.
Gostergede [dELAY] yazisi cikar. Bir sure bekledikten sonra gostergeye sirasiyla
[CALL End ] ve [SAVE 1] mesajlari ¢ikar. Bu durumda (%] tusuna basilirsa kalibrasyon
kaydedilir, tusuna basilirsa kalibrasyon enerji kesilene kadar korunur ve tartim
menusine donalir.
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[C4 ] KAZANC KAL iIBRASYONU BLO GU

Bu blokta kazanc kalibrasyonunda herhangi bir sebepten dolayi bir kayma varsa sifir ayari
yapmadan direk kazancg kalibrasyonu yapilabilir. Bu bloga gelip tusuna basllirsa
gostergede [CALB IlI] mesaji c¢ikar. Bu mesajdan sonra ekranda bir dnceki kalibrasyonun
yapildigi agirlik degeri gozikdr. Yiklenmis olan agirlik degeri tuslar vasitasi ile cihaza
girilir ve tusuna basilir, daha sonra [Gain CL] mesaji ¢cikar bu konumda tusuna
basilir, gostergede [dELAY | mesaji ¢ikarak LM 3 kalibrasyonu yapar.

Ardindan sirasiyla gostergede [CALL Enave [SAVE 1] mesajlari ¢cikar. Bu durumda (1]
tusuna basilirsa kalibrasyon kaydedilir, tusuna basilirsa kalibrasyon enerji kesilene
kadar korunur ve tartim menusiine donuldr.

[C5 ] KALIBRASYON KATSAYILARI

Bu blokta kalibrasyon sonucunda hesaplanarak tartimin go6steriliminde kullanilan
katsayilar izlenebilir veya degistirilebilir. Kalibrasyon sonrasi bu parametreye girilerek
enter tusu ile ilerlendigi taktirde 8 adet katsayi izlenebilir. Bu katsayilarin bir yere not
alinmasi halinde, ileride vyanhglkla kalibrasyonun bozulmasi durumunda yeniden
kalibrasyona gerek kalmadan numerik tuslar yardimiyla  bu degerler girilerek
kalibrasyonun dizeltiimesi saglanabilir.

13. PARALEL I/O VE SER| PORT TESTLERI

Siraslyla ve [&] tuslarina basilarak sifre girilirse test mentsuine ulagllir. Yllmak
istenen test tuslan ile secilir. Bu mentden calisma moduna dénmek icin tusu
kullanilir.

13.1 Paralel Giri g Testi :

Paralel girislerin test edilmesi i¢cin gostergede [t1_ igbzﬂkene kadar tusuna
basilir. Daha sonra gostergede [t1 ] g6zikirken tusuna basilir. Gostergede
[t1 XXXX] belirir .Burada gortlen her bir digit sirasiyla bir girise aittir. Bu deger 0 ise
giris yok, 1 ise giris uygulanmakta demektir.

tusuna basarak test secimi mentstne donulir.

13.2 Paralel Cikig Testi:

Paralel giriglerin test edilmesi igin gostergede [tO_ ] gbziikene kadar tusuna basilir.
Daha sonra gostergede [tO_ ] gbzikirken tusuna basilir. Gostergede [t0O0 0 ]
belirir .Burada soldan tguncu digit ¢ikis numarasini belirtir. O ve 1 tuglari kullanilarak bu
cikis degistirilebilir. Test edilmek istenen baska cikisa tusu ile ulagilir veya tusuna
basarak test secimi mentsiune donular.

37



13.3 Seri Data Giri g/ Cikig Testi :

Seri data giris ve ¢ikisinin test edilmesi igin gostergede [t2_ ] g6zikene kadar
tusuna basilir. Daha sonra gostergede [t2_ ] gozikirken tusuna basilir.
Gostergede [t2 ] belirir .Bu esnada herhangi bir nimerik tusa basilirsa seri data
cikigindan o sayl ASCII olarak yollanir ve gostergede o say1 [t2 X ]

seklinde go6zukulr. Test esnasinda seri porttan herhangi bir niimerik sayi alinirsa gosterge
[t2_ X X ] haline dbner. Sagda beliren sayi seri porttan alinan bilgidir.

LM 3'nin data konnektoriine TXD ve RXD pinleri kisa devre edilmis bir konnektor takilir
ve bu test uygulanirsa her basilan nimerik tus hem giren hem de cikan data olarak
gOzukar.

tusuna basarak test secimi mentstne donulir.

14. SERI DATA OZELL iKLERI:

Seri datanin hizi ayarlanabilir ve bunlar 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 dir. Data boyu 8 bit ve bir
stop bit ve party yoktur.

14.1 Test data ciki g1 (Dolum- Parametre ili gkisi ) :

Sistemin devreye alinisl esnasinda kullanmak amaciyla dizenlenmigtir. Yazici ¢ikisinda
dolum sonucu ile birlikte ayarlanmis parametreler de tek bir satira bastirilir.

Devreye alma ve sistem ayarl esnasinda seri data c¢ikisina bir yazici baglanirsa ,
parametrelerin degistiriimesinin dolum sunuclarina etkisi yazici c¢ikisindan izlenerek
makine ayarlari daha kolay yapilir.

14.2 Standart-1 Data Gonderme $Sekli (U50=2 ):

Data tusuna basilirsa tek satirda asagidaki sekilde gonderilir.

TARIH SAAT MAL FiS NO BRUT
KODU
M L |S|S|M L |S|S|M L [S|S|S M L [S|S|S M L
S S [P |P |S S [P |P |S S [P [P |P |S S [P [P |P |S S
D D D D D D D D D D
DARA NET
SIS[S|S|S|S M L |S|S|[S |M L |[S (L |C
PIP|P|P|P|P|S S|P |P|P|S S|P |F [R
D D D D
TARIH SAAT
GG/ [A[A[/Y[Y]Y]Y] | S[s[/[DP[D]
Msd Lsd Msd Lsd
MAL KODU
|I|D|=|D4|D3|D2|D1|DO|
Msd Lsd
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FiS NO
|c n|:|D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |Do |

Msd Lsd

BRUT

|G|:|sp |D6 |D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |Do |K|g |
Msd Lsd
DARA

|T|:|sp |D6 |D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |Do |K|G|
Msd Lsd
NET

|N|:|sp |D6 |D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |Do |K|g |
Msd Lsd

[SP] : Space

[CR] : Carriage return
[LF] :Line feed

[MSD]: Data en anlamli .
[LSD] : Data en anlamsiz .
[X], [D]: Data

14.3 Standart-2 Data Gonderme Sekli (U50=3 ):

Bu data cikis seklinde ilk yapilan dolumla birlikte ©n bilgiler ve birinci dolum miktari
yazdirilir. Ardindan yapilan dolumlarin miktarlari da alt alta yazdirilir. Son yapilan
dolumdan sonra toplam tusuna basildiginda toplam dolum miktari gézikirken print
tusuna basilirsa toplam dolum miktari yazdirilr.

Ardindan yapilacak dolum ikinci bir etiketi baglatir.

14.4 Surekli Data Gonderme Sekli :

Asagidaki sekilde agirlik bilgisi strekli olarak gonderilir.

STATUS BRUT NET

STX |STA STB |STC |D5 D4 |D3 |D2 |D1 |DO |D5 D4 |D3 |D2 |D1 |DO |CR
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15. KONNEKTOR BA GLANTILARI :

Loadcell Konnektorii (  DB9 DiSi)

PIN NO | ANLAMI LOAD CELL LOAD CELL
6 LI KABLO BAGLANTISI | 4LU KABLO BAGLANTISI
1 + BESLEME + BESLEME + BESLEME 2
2 + SENS + SENS + BESLEME -
3 EKRAN EKRAN EKRAN
4 - SENS - SENS - BESLEME )
5 - BESLEME - BESLEME - BESLEME -
7 + SINYAL + SINYAL + SINYAL
8 - SINYAL - SINYAL - SINYAL
RS 232C Seri Ciki g Konnektorl ( DB9 ERKEK)
PIN NO | ANLAMI
2 TXD
3 RXD
7 GND
16. YEDEK PARCA LISTESI
Sipari g no ADI ACIKLAMA
LM 3/10 Kutu — masa tipi
LM 3/11 Kutu — panel tipi
LM 3/12 Kutu — duvar tipi
LM 3/2 On panel membrani
LM 3/3 Ana kart Uzerinde A/D cgevirici ve mikrokontrolorii
bulundurur
LM 3/42 Display karti Uzerinde display ,tuslar, 1/0 devreleri ve seri
cikis devreleri bulunur
LM 3/50 Besleme Kkarti Besleme gerilim c¢ikiglarini dretir.
LM 3/51 Enerji filtresi
LM 3/71 YUk hucresi
konnektoéri
LM 3/72 Paralel I/0 konnektori
LM 3/73 Seri ¢ikis konnektéri
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17. HATA TABLOSU :
17.1. Dolum Hata tablosu

HATA KODU ANLAMI YAPILACAK iSLEM
Klape dolum sirasinda acik veya | -Klapenin kapanmasini
E KLAPE . y
bosaltma sirasinda kapali ise bu | saglayiniz
hata verilir ve dolum durur. -Baglantilari kontrol ediniz.
Hata cikisi aktif edilir
E VANA Vana yerinde dedgil. -Vanan_ln_gervekli pozisyona
gelmesini saglayin.
-Baglantilari kontrol edin.
E VANAH Vana darbe hatasi. -Vananin VaI:I|In agzina
girmesini saglayin.
-Darbe limitini g6zden gegirin.
Receteye girilen sifir bolgesi - Start ile hata kabul edilebilir.
E SIFIR : y
asildi -Cihazin sifilanmasini saglayin
-Sifir bolgesini kontrol edin.
NO REC Taniml bir regete yok. -Recgete tanimlayiniz.
E STBL Staﬁr_t verildiginde agirlik stabil -Aglrllglr_l stabil olmasini
degil . bekleyiniz.
E ASIRI Asiri agirhk yiklemesi var. -Agirhgi derhal bosaltiniz.
Hedef degeri max kapasiteden | -Hedef agirhgi kontrol edin.
E HEDEF oI 2 .
fazla girilmis. -Max kapasiteyi kontrol edin.
Girilen dolum suresi asildi. -Start ile hata kabul edilebilir.
E SURE
-Dolumun uzamasina neden
olan hata bulunuz.
-Sdreyi arttirin
Girilen dara sinirlarinin diginda | -Start ile hata kabul edilebilir.
E DARA . - o .
dara konuldugunu belirtir. -Darayi ve degerlerini kontrol
ediniz.
Sifirlama bdlgesinin asildigini ve | -Tartim sistemindeki agirhk
cihazin sifirlama yapamadigini | yapacak artiklari temizleyiniz.
ESFRH belirtir. -Eger gerekli ise tekrar kalibre
ediniz.
-Baykona daniginiz.
Tolerans disi dolum yapildigini -Start tusu ile kabul ediniz.
belirtir. ( toplama ilave edilir)
E XXX.X -Reset tusu ile baga doniiniiz
( toplama ilave edilmez ).
Bosaltma yapilacak yeterlikte - Tartim kabina mal
mal yok ( Mod 4) doldurunuz.
E AGRLK
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17. 2. Sistem hata tablosu

HATA KODU ANLAMI YAPILACAK ISLEM
Altta AQgirlik degeri ¢ok kicuk -Terazi Uzerindeki yUki
kontrol ediniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Asiri Asirt yuk -Terazi Uzerindeki agir yuku
kaldiriniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Adc out YUk calisma sinirlarinin -Terazi Uzerindeki yUki
diginda. kontrol ediniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
-EEE Enerji verildiginde sifirlama -Terazi Gzerindeki yuki
yapilamiyor. Negatif yonde kontrol ediniz.
sifirlama bolgesi asiimis. -Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Enter tusuna basiniz.
EEE Enerji verildiginde sifirlama -Terazi Uzerindeki yuki
yapilamiyor. Sifirlama bdlgesi kontrol ediniz.
asilmis. -Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Enter tusuna basiniz.
SSSS Eneriji verildiginde gecikme -Calisma moduna geg¢mesi icin
suresi calisiyor. bir stire bekleyiniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Err 1 Bellek hatasi -BAYKON’a danisin
Err 2 Bellek hatasi -BAYKON'a danigin
Err 3 Saat hatasi -BAYKON’a danigin
Err 4 Saat hatasi -BAYKON'a danisin
Err 11 Programlama parametrelerinin -Print tusu ile gecilir.
bozuldugunu bildirir. Parametreler ya tekrar girilir
yada yedekten yuklenir (bknz
yedekleme islemleri)
Err 12 Malzeme hafizasinda problem -Print tusu ile malzemeler silinir.
belirtir.
Err 13 Agrliklarin tutuldugu hafizada -Print tusu ile silinir.
problem var.
Err 14 Kalibrasyon hafizasinda -Print tusu ile devam edin
problem var. Cihazin dogru tartip tarmadigini
kontrol edin.
Err 15 Coklu mal tartim datalarinda -Print tusu ile devam eder ve

problem var

datalar silinir
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HATA KODU

ANLAMI

YAPILACAK ISLEM

Err 16

Kalibrasyon parametrelerinde
problem var.

-Kalibrasyon parametrelerinde
kontrol edin gerekirse tekrar
girin.

Err 17 Baglik bilgilerinde problem var. -Print tusu ile silinir. Bagigi
yeniden yukleyin.
Err 18 Dolum parametrelerinde hata Dolum hafizasinda deger
var. degisimis olabilir. Enter tusu ile
fabrika degerleri yuklenir.
Recete yedeklemelerinizi geri
yukleyin ve kontrol edin.
Err 33 Kalibrasyonda girilen agirhk -Print tusu ile gecip yeterli
degeri yeterli degil. miktarda deger giriniz.
Err 34 Sifir kalibrasyonunda problem -Print tusu ile geciniz. Sifir
var kalibrasyonunu yenileyiniz.
Err 35 Kalibrasyon hatasi -Print tusu ile gecip,
kalibrasyonu tekrarlayiniz.
-Loadcell baglantilarini kontrol
ediniz.
- Baskul mekanigini kontrol
ediniz.
Err 37 Kantar hareketli -Kantarin hareketinin durmasini
bekleyin.
-Toprak baglantilarini kontrol
ediniz.
E ADC Yuk caligma sinirlarinin gok -Load cellerde ariza olabilir.

disinda.

- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
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18. PARAMETRELERE AIT DEGERLER

Parametre

Fabrika ciki s
default
degeri

LEGAL
Icin
degeri

terazi
default

Kullanilan de gerler
( Doldurunuz )

uoo

[EEN

[ERN

uol

uo2

©

uo3

Ulo0

Ull

Ul2

N

u20

o

uz21

u22

NJIN
w| 0
RIS

u40

U5s0

US1

NS

U52

uU53

US54

US55

uU56

U58

o|lolo|o|o|r|olo|o|lo|o|o|oo|o|o|k|+|o
N RN R RSN

©

Cl1

10000

3000

C13

Cl4

0.001

0.1

C15

2.0

2.0

C16

20.000

635.0

N[OOI IWINFL O
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19. KUTU OLCULERI :

195 <4+—— 150 — |

A

145

Resim 2. LM 3 ‘Un dis gorinusu ve oOlculeri

4 18t ——m»

Resim 3. LM 3 'Un duvara montaj kiti ile ol¢uleri
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Resim 4. Panel tipi uygulamada 6nden gorunts ve olculeri
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Resim 5. Panel tipi uygulamada yandan gorinuas ve olculeri
4\ N\ 'y
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< 190 >

Resim 6. Panel tipi igin agilacak panel deligi 6l¢uleri
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20. SUREKLI DATA CIKISINDA STATUS BYTE'LARI

Status A i¢in tanim tablosu

Bit 0, 1ve 2

0 1 2 Desimal noktanin
yeri

0 0 0 XXXXOO0

1 0 0 XXXXXO

0 1 0 XXXXXX

1 1 0 XXXXX. X

0 0 1 XXXX. XX

1 0 1 XXX XXX

0 1 1 XX XXXX

1 1 1 X XXXXX

Bit 3ve 4 Taksimat

3 4 degeri

1 0 X1

0 1 X2

1 1 X5

Bit 5 Her zaman =1

Bit 6 Her zaman =1

Bit 7 X)

Status B i¢in tanim tablosu

Bit 0 Brit=0 Net=1

Bit 1 AQirlik pozitif =0 AQirlik negatif=1

Bit 2 Asirtagirhk =1

Bit 3 Kararl =0 Hareketli =1

Bit 4 Kg=1

Bit 5 Her zaman =1

Bit 6 Enerji  verildiginde sifirlandi = 1

Bit 7 X

Status C i¢in tanim tablosu

Bit O Her zaman =0

Bit 1 Her zaman =0

Bit 2 Her zaman =0

Bit 3 Her zaman =0

Bit 4 Her zaman =1

Bit 5 Her zaman =1

Bit 6 Her zaman =0

Bit 7 X

CR = (D7,D6,D5,D4,D3,D2,01,00) = ( X,0,0,0,1,1,0,1)

CSUM = 0—( STX+ STATUS A + ...+ CR )
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NOTLAR:
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