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1. GENEL OZELLIKLER

Lm2 sififama , nimerik ve tusla dara alma, mal kodu bazinda ve genel toplam
alma, 99 adede kadar kodlu dara hafizasi, setpoint ¢ikiglari , standart seri data gikigi
gibi 6zellikleri olan OIML taleplerini karsilayan ¢ok amaclh bir agirlik gostergesidir.
Cok kademeli terazilerde ise standart Lm2 yerine LM2 mr versiyonunun
kullaniimasi halinde OIML kurallarina uygunluk saglanacaktir.

Lm2 ‘nin standart 6zellikleri:

e Uzerinde bulunan tus takimi ile kolayca kalibre edilir.

AQirhik gostergesinde sifir , net, stabil, nUmerik dara ve brit sembolleri ile uyari .
Otomatik olarak ve/veya tus ile sifirlama

Tus ile veya numerik olarak dara alma imkani.

99 adede kadar kodlu dara hafizasi

Real time clock

Numerik olarak mal kodu, tarti sira no girme ve izleme imkani.

Kararli okumak icin bagimsiz iki adet digital filtre ayarlama imkani.
Standart RS-232C seri ¢ikis ile yazici veya bilgisayara kolayca baglanir.
Yazici gikisinda baglik yazdirma imkani

Malzeme bazinda ve genel toplam alma imkani .

Altr adet optoizole ¢ikig dort adet optoizole giris imkani.

Hassasiyet
Ic sayma hassasiyeti : 1/1.000.000 parga
Gosterge hassasiyeti : 1/20.000 parga maksimum.

Besleme gerilimi : 220 V , 50 Hz.

Gug sarfiyati : 10 watt

Calisma sicakhgi : -10°C ile +40°C arasi

Loadcell besleme voltaji : 10 volt

Baglanabilen max. loadcell adedi : 6 adet 350 ohm

DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

GOSTERGEYE ENERJI VERMEDEN ONCE SEBEKE GERILIMINI VE
OZELLIKLE TOPRAK HATTINIZI KONTROL EDINIZ.

LOADCELL BAGLANTI KONNEKTORU TAKILI OLMADAN ENERJI
VERMEYINIZ.

GOSTERGE GALISIRKEN LOADCELL VEYA SERI CIKIS
KONNEKTORUNU TAKIP CIKARTMAYINIZ.

GOSTERGENIN SAGLIKLI CALISMASI iCIN MUTLAK SURETTE TOPRAK
BAGLANTISI OLAN BIR TOPRAKLI PRiZDE CALISTIRINIZ.

GOSTERGENIN ENERJISI KESILMEDEN, KESINLIKLE KAPAGINI
ACMAYINIZ




2. KULLANIM SEKLI

LM-2 ‘nin  6nden gorunusu , tuslarin yerlegsimi ve anlamlari asagida goruldugu gibidir.
Gostergenin etrafinda cihazin galismasina iliskin bazi semboller ve tartim birimi
yer almaktadir.
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Net gosterilim : Gostergede net agirlik gozukurken yanar.
Calisma modunda bu sembolin gézikmemesi brat agirhgin
izlendigi anlamina gelir.

Sifir : Agirlik sifirda iken yanar. Agirlik sifirda iken bu sembolun
yanmamasi, sifirdan bir miktar kayma oldugu anlamina gelir. Arzu
edilirse sifirlama tusu ile sifirlama yapilir.

Kararh gosterilim : Gostergede agirligin kararl hale geldigini belirtir.
Agirlik kararli hale gelmeden yazici ¢ikiglari Uretiimez.

Numerik dara : Daranin numerik tuslardan deger girilerek alindigini
belirtir.

Briit : Gostergede brut agirhigin izlenmekte oldugunu belirtir.



LM-2 ‘nin 6n yuzinde yer alan tuslarla yapilan islemler ise asagida acgiklanmistir. Tek
tusla yapilabilen igler yaninda cift tugla da yapilan iglemler de vardir. Asagidaki
aciklamalarda sol tarafta gorilen tuslara sirasiyla basarak ilgili fonksiyona ulagilir.
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Sifirlama : Terazi bosken ve brit gosterimde indikator pozitif veya
negatif bir deger gdsteriyorsa bu artik degeri yok etmek igin
sifilama tusuna basilir. Sifirlama tusunun etkili olmamasi,
indikatorun sifirlama bdlgesinin asildig1 anlamina gelir.

Dara : Brut modda c¢alisirken bu tusa basilirsa dara alinarak net
tartima gecilir.. Dara alindiktan sonra godstergede net agirlik
gosterilimine iliskin isaret belirir. Bu tus tim pozitif brit agirlik
degerlerinde calisir.

Nimerik Dara : Dara agirhiginin numerik olarak yazilmasi
istendiginde bu tusa basilir. Ardindan kabin agirligi nimerik tuslarla
yazilir ve tusuna basilarak dara alinabilir.

Briate Donme / Bilgi Silme: Bu tusa basiimasiyla alinmig olan dara
silinir ve brut gosterime gegilir. Onceden girilen bir degerin silme
isleminin nasil yapildigi ilgili bolumler de aciklanmistir.

Print :Tartim anindaki bilgileri bilgisayara veya yaziciya aktarmaya
yarar. Bu tus ile ayni zamanda mal kodu bazinda toplamlar ve genel
toplam yazdirlabilir.

Setpoint veya dara hafizasi: LM2 setpoint c¢ikisina veya dara
hafizasina sahip olacak sekilde programlanabilir. PM tusu set point
girisi yapmak veya darayi hafizadan segmek amaciyla kullanilir.
Setpoint girisi : LM2 istenilen 6 farkli agirlikta kontak ¢ikisi
vermektedir. Tartim esnasinda set edilen agirlik degerleri gecildikce
ilgili cikis kontaklari dretilir. Bu tusa basildiginda énce SP1 degeri
gozukur. Yeni deger numerik tuslardan girilir ve tusuna basilarak
bir sonraki setpoint degeri gdézukdur, istenilen setpoint ¢ikisina
ulasmak icin tusu da kullanilabilir. tusuna basilarak tartim
moduna gegilir.

Hafizadan Dara Seg¢imi : Bu tusa basildi§i taktirde géstergede son
kullanilan dara kodu belirir. tU§U veya numerik tuslarla istenilen
dara koduna ulasilr. tusuna basilarak daranin degeri gorular
ve tusuna bir kez daha basildiginda segilen kodlu dara ,
numerik dara olarak alinarak net tartima gegilir.



a

CN

G/N

LG G

Genel toplam : O ana kadar yapilmis olan tartimlarin toplamini
goérmek i¢in bu tusa bir kez basilir. Gostergede géziken deger,
tusu ile yazdirilan tum agirliklarin toplamidir. Toplam , gostergede
gozukurken tusuna basarak yaziciya yazdirilabilir. tU§una
basarak tarti moduna donualir. LM2, 7 haneye kadar toplam
yapabilir.

Toplam sifirlanacaksa gostergede toplam gozikurken tusuna
basilir ve tusuna basilarak islem onaylanir. Toplam ile birlikte
malzeme toplamlarida sifirlanir.

Tartim sayisi : O ana kadar yapilmis olan tartimlarin sayisini
gormek icin bu tusa bir kez basilir. Tartim sayisi her print tusuna
basildiginda bir artar. Tartim sayisini sifirlamak icin tusu
kullanilir veya numerik olarak girilen degerlerden de baslatilabilir.
Tartim sayisi en fazla 6 digit olabilir. Tekrar bu tusa basarak tarti
moduna gegilir.

Uriin Kodu : Tartilan malin kodunu girmek icin bu tusa basildiginda
daha once girilen kod gostergede gozukur. Numerik tuglar ile yeni
deger girilir veya tusu basilirsa daha 6nceden girilmis kodlar
siraslyla gézukur. Gostergede goértlen mala ait toplami yazdirmak
istendiginde ise tusuna basilir.

Yine ayni tusa basilarak tarti moduna gegilir.

Briit/Net : Net agirlikla calisilirken brite donmeden bir sire igin
brut agirlik goérilmek istenirse bu tusa basilir. Gostergede brut deger
gozukur. Bu tusa tekrar basilirsa tekrar dnceki net degere donulur.
Bu tus gostergeyi brute dondirmez ; sadece bir sure igin brat
degerin izlenmesi amaciyla kullanilir.

Arttinnimis okunabilirlik : Bu tusa basiimasi ile gostergedeki agirlik
degeri bir sire igin on kez daha hassas okunabilir.

Tarih / Saat izleme : LM 2 deki saati gérmek istendiginde yandaki
tuslara sirasiyla basilir . Gostergede 6nce [t ss.dd ] formatinda
saat gozukdar. tusuna basilirsa [d gg.aa.yy] formatinda tarih
gozikir. [] tusuna veya tusuna basarak ¢alisma moduna
donalur.



Malzeme toplamlarinin izlenmesi : Malzeme toplamlari yandaki
tuslara sirasiyla basilarak gorulebilir. Gostergede ilk gorulen son
¢aligilan malzemenin toplamidir. tusuna basarak ID kodlari
degigtirilir ve bir sure bekledikten sonra o ID ye ait toplam ekranda
gOzukur. Bu fonksiyondayken tusuna basilirsa butin
malzemelerin ID bazinda toplami ve genel toplam en alta gelecek
sekilde yaziciya aktarilir. tusuna basarak galisma moduna
donalar.

Dara Hafizasina Girig : LM2 dara hafizasina 99 adet dara degeri
kodlanarak kaydedilebilir. Dara hafizasina giris icin  yandaki tuslara
siraslyla basilir. Gostergede ilk gorulen son cgaligilan dara hafiza
kodudur. tusuna basarak dara kodlari degistirilir veya istenilen
dara kodu yazilir. tusuna basilarak ilgili kodun dara degerine
ulasilir. Nimerik tuslarla istenen dara degeri girilir. tusuna
basarak deger hafizaya kaydedilir ve dara kodu ekranda gozukdr.
tusuna basarak ¢alisma moduna donulUr.
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3. SIFRE DEGISTIRME

indikatoriin - sifresini degistirmek icin sirasiyla , [*Jtuslarina basmak ve
gOstergede sifre sorusu ardindan cihazin sifresini girerek tusuna basmak gerekir.
GoOstergede [ sifre ] yazisi gozukur. Yeni sifre numerik tuglar vasitasiyla girilir ve
tusuna basilir. Gostergede [ sifre ] yazisi tekrar gozikur. Yeni sifre tuslar
vasitasiyla ikinci defa girilir ve tusuna basilir. Gostergede [ okey ] yazisi
gozukur. Kisa bir sure sonra cihaz kendi kendine ¢alisma moduna doner.

Eger girilen iki sifre ayni dedilse cihaz [err ] verir ve galisma moduna doner .
Fabrika ¢ikis sifresi (1) dir. Cihazi devreye aldiktan sonra kendi sifrenizi giriniz.

4. TARIH SAAT DEGISTIRME

LM — 2 de pil destekli saat oldugundan saat ayari elektrik kesilmelerinden etkilenmez.

Tarih veya saat ayarlarinda duzeltme yapmak igin sirasiyla, (7] ve tuslarina

basmak ve gdstergede sifre sorusu ardindan cihazin sifresini girerek tusuna

basmak gerekir. Gdstergedeki goéruntu tuslari ile degigtirilebilir.

Saat [t ss.dd ] formatinda gozukuir. Dogru saat ve dakika numerik tuslar vasitasiyla

girilerek tusuna basilir. Tarihise [d gg.aa.yy] gozikur. Gun, ay ve yil bilgileri
ine numerik tuslardan girilerek tusuna basilir ve tarih ayari da yapiimis olur.

tusuna basilarak ¢alisma moduna donulur.



5. MALZEME SILME VEYA MALZEME TOPLAMINI
SIFIRLAMA

(2] tuslarina basilip agirlik toplamlari izlenirken herhangi bir malzemenin
toplamini sifirlamak icin gdstergede o malzeme goézikuirken sifilama tusuna basilir.
Cihazin sifre girisi yapildiktan sonra [ CLR 1/0 ] mesaji gozukur. Eger tusuna
basilirsa o malzemenin toplami ; tusuna basilirsa tim malzemelerin toplamlari ve
genel toplam sifirlanir. Hig bir sey yapmadan geri ¢cikmak igin (7] tusu kullanilir.

Bir mal kodunu silmek istersek yine o malzeme gostergede gozukurken tusuna
basilir. Cihazin sifre girisi yapildiktan sonra [ del 1/0 ] mesaji gdzikir. Eger (o]
tusuna basilirsa o malzemenin kodu ;1] tusuna basilirsa tim malzemelerin kodu
ve genel toplam sifirlanir. Hig bir sey yapmadan geri ¢cikmak igin tusu kullanilr.
islem sonunda tusu ile galisma moduna donulur.

6. ETIKETTE BASLIK YAZDIRILMASI

Yazici ¢ikisindan bastirilacak etikete standart bir baglik eklemek icin LM-2 bir
bilgisayara seri port GUzerinden baglanir. Gostergeyi baslik yikleme durumuna
getirmek igin swaswlaE [2] tuslarina basmak ve gdstergede sifre sorusu
ardindan cihazin sifresini girerek tusuna basmak gerekir.

Gostergede [ bslk ] yazisi gozikur. Bilgisayar icin hazirlanmis LM2 BASLIK
programi bir bilgisayarda ¢alistirilir . Program iki cihaz arasinda seri haberlesme
oldugunu “bagh “ mesajiyla belirtir. Bilgisayar programinda dort adet baglk satiri en
fazla 20 karakter olacak sekilde doldurulur. Ekrandaki “ PC >> LM “ hucresi tiklanir.
Ekranda basligin yuklendigi mesaji alindiktan sonra “ okey “ hucresi tiklanarak
yuklenen baglik gostergenin hafizasina atilir. Ve ardindan indikatoér galisma moduna
otomatik olarak doner.
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7. PROGRAMLAMA VE KALIBRASYON

indikatériin programlama ve kalibrasyon adimlarina gegmek icin cihazin enerjisini
kesin, cihazin i¢ini agarak kalibrasyon konnektorinu takin, cihazi kapatin ve tekrar
enerji verin. LM 2 ye parametre girisi veya kalibrasyon yapmak igin ilgili
fonksiyon tusuna basiimasi ve sifrenin girilmesi gerekmektedir. Bu adimlardan birinin
eksik olmasi halinde LM 2 direk olarak ¢alisma moduna geri doner.

Resim 1. LM2'nin 6n kapagdi agildiginda
kalibrasyon konnektorinin

gorunusu.

KALIBRASYON
KONNEKTORU

Programlama bolumunde cihazin calisma sekli ile ilgili parametreler girilerek cihaz
konfigure edilir. Kalibrasyon bdliminde ise tartim kapasitesi, taksimat , kullanilan
loadcell tipi gibi tartim bilgileri cihaza tanitilarak kalibrasyon yapllir.

Programlama ve Kalibrasyon da Tuslarin Gorevleri :

Fonksiyon tusu programlama veya kalibrasyona giris igin , ya da
herhangi bir adimdan g¢ikis icin veya gostergede [ save 1] mesajl
gozukurken yapilan iglemleri enerji kesilene kadar hafizaya
kaydetmek igin kullanilir.

Programlama veya kalibrasyon bloklarinda ilerlemek ya da herhangi
bir parametrenin sabit degerlerini degistirerek istenen degere
ulagsmak icin kullanilr.

Programlama veya kalibrasyon parametrelerinden birinden bir
sonrakine ilerlemek igin kullanilir. Bu esnada gostergede bulunan
deger kabul edilmis demektir.

U= G

Numerik tusglar ise gerekli yerlerde deger girmek amaciyla kullanilirlar. Programlama
ve kalibrasyon yapmak icin ilgili islemleri adim adim takip ediniz.
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7.1 PROGRAMLAMA BLOGU

Programlamaya giris icin kalibrasyori'umperl takil iken sirasiyla , tuslarina
basmak ve ardindan sifreyi girerek tusuna basmak gerekmektedir.
Programlamaya girince gostergede [UO- ] gézukur. Boylece ilk program bloguna
ulagiimig olur. LM-2 de 8 adet program blogu mevcuttur. tusu ile girilecek
program blogu segilir ve tusu ile istenen bloga girilir.

Program bloklari ve bloklara iligkin parametreler asagidaki diyagramda goruimektedir.

Programlamadan ¢ikis igin ise herhangi bir adimda iken [Save 1] mesaji ¢ikana

kadar [ ] tusuna basilir. Eger girilen dederler hafizaya kaydedilecekse (1] tusuna
basilarak tartim moduna donulir. Eger girilen degerler sadece enerji kesilene kadar

kullanilacaksa [*] tusuna basilarak ¢alisma moduna donalur.

PROGRAM BLOGU
uo_ U1_ uz2_ u3_ U4_ us_ ue_ u7_
Acilis Blogu Sifirlama Filitre Giris/Cikis Dara Seri Cikis Yiikleme Print Param.
uoo u10 u20 u30 u40 us0 [dEF FAC]
Gosterge Oto Sifir Motion Cikis Dara Modu Tipi Default fabrika
uo1 U1 u21 u31 u41 us1 [dEF APTr]
Ag gecikme Sifir Araligt Normal Giris Otomatik Hizi Default 45501
uoz2 u12 u22 u42 us2 [StP S-b]
Gost Yenile. Acilig Sifir. Antivbrasyn Gosterge Satir Par yedek al
uo3 u53 [StP b-S]
Dil Segimi Tarih Par yedegi yiikld
u54 [CLb S-b]
Saat kalib yedekle
us5 [CLb b-S]
Mal Kodu kalibrasyon
| yedegini yiikle
us6
Fis No
us7
Oto. Yazma
us8
Port Adres
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[UO

] ACILIS PARAMETRELERI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukur. Degistirilmek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya (7] tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iliskin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmistir.

[U0O

[U01

[U02

[U03

[U1

X] Test / Tartim gosterilimi
X=0 Segilirse ekranda agirlik gosterilir, x 10 tusu calismaz
X=1 Segilirse ekranda agirlik gosterilir, x 10 tusu calisir
X=2 Segilirse arttirlmig normalize gosterilime gecer

( Maximum =10 x Taksimat sayisi= 10 x C11 )
tuguna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Enerji Verildiginde Gecikme

X=0 Segilirse enerji verildiginde tartima geger.
X=1 Segilirse eneriji verildiginde 30 saniye 1sinma suresi sonunda tartima
gecer . Bu sure iginde cihaz surekli test konumundadir.

tuglarlna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Gosterge Degisme Hizi

Bu parametre LM-2 nin gostergesinin degisme hizini belirler. Bu parametreye
tusu kullanilarak 0 dan 9’a kadar deger verilebilir. Secilen deger 100 ms
ile carpilarak gostergenin degisim hizi belirlenir. Bu parametrenin gostergenin
tartim hiziyla bir ilgisi yoktur. Ornegin X= 3 degeri icin gosterge 300 ms de bir
degisir.

tusu ile bir sonraki parametreye gecilir.

X] Dil Segimi
Bu parametre LM-2 nin g¢alistigi dili belirler.

X=0 Segilirse ingilizce galigir.
X=1 Secilirse turkgce calisir.

tuslarlna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

] SIFIRLAMA PARAMETRELERi BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukur. Degistiriimek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmigtir.
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[U10

[U11

[U12

[U2

X] Otomatik Sifirlama Bolgesi :

Bu parametrede LM2 ‘in otomatik sifirlamayi hangi degerler icinde yapilacagi
belirlenir. Goasterilim sifir etrafinda ve agirlik degisim hizi secilen degerden
kiigukse otomatik sifilama calisacaktir.

X=0 Segilirse otomatik sifirlama iptal edilir.

X=1 icin +/- 0.5 taksimat degisim siniriiginde otomatik sifirlama yapilir.
X=2 icin +/- 1 taksimat degisim siniriicinde otomatik sifirlama yapilir.
X=3 icin +/- 2 taksimat degisim siniriicinde otomatik sifirlama yapilir.
X=4 icin +/- 3 taksimat degisim siniriicinde otomatik sifirlama yapilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Tus ile sifirlama bolgesi :

Bu parametrede tus ile sifilama iptal edilebilir veya aktif duruma getirilebilir

X=0  Segilirse tus ile sifirlama iptal edilir.
X=1 icin tus ile sifirlama kapasitenin % 2 si icinde calisir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Eneriji verildiginde sifirlama :
Bu parametre ile cihaza enerji verildiginde sifirlama yapmasi saglanir.
Cihaz acildiginda sifilama boélgesinin Ustinde birylkvarsa [E E E|]
mesaji verilir.Bu durumda tusuna basilirsa cihaz normal galismasina baslar.
Secilirse bu islem iptal edilir.

X=0
X=1 icin kapasitesinin %2 sine kadar olan agirliklar sifirlanir.
X=2 icin kapasitesinin %10 una kadar olan agirliklar sifirlanir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

] FILTRE PARAMETRELERI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukir. Dedistiriimek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gegilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmigtir.

[U20

X] Hareket detektord :

Bu parametre tartimin kararl olup olmadigini belirler. 0,0 dan 9,9 kadar deger
namerik tuslarla girilebilir. Eger agirlik degisimi girilen sinir iginde ise tartim
duragan kabul edilir. Eger tartim duragan degilse sifirlama, dara alma,
yazdirma islemleri galismaz. Bu fonksiyonun iptali icin X=0.0 girilir. tusu ile
bir sonraki parametreye gecilir.
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[U21 X] Normal filtre :

Bu parametre disaridan gelen mekanik ve elektriksel gurtltileri filtre ederek
tartim sonucunun bunlardan etkilenmemesini saglar.

icin Filtre iptal edilir

icin Alcak duzeyde filtre
Orta duzeyde filtre
Yuksek duzeyde filtre
Cok yuksek duzeyde filtre

X X X X X
o
AN -_O

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[U22 X] Antivibrasyon filtresi :

Bu parametre ile ani yukleme olan yerlerde , karistiricili sistemlerde ve titresimli
ortamlarda ikinci bir filtre devreye sokulabilir.

secilirse filtre iptal edilir.
icin ¢ok algcak diizeyde filtre
icin algak duzeyde filtre
icin Orta duzeyde filtre

icin yuksek duzeyde filtre

X X X X X
0o mn
AN -_O

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[U3 ] SETPOINT VE GIiRiS AYARLARI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukur. Degistiriimek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gecilir. Asagida bu bloga iliskin
parametrelerin ne anlama geldigi agiklanmistir.

[U30 X] Setpoint ayarlan :

Bu parametre ile setpoint ¢ikislarinin ¢galisma sekli belirlenir.

X=0 secilirse Setpoint cikislari iptal edilir.

X=1 segilirse Setpoint ¢ikislari net agirlik degerlerine gore galisir.
X=2 secilirse Setpoint ¢ikislari brit agirlik degerlerine goére calisir.
X=3 segilirse sp5= hareket, sp6= hata ¢ikigI olarak degistirilir.

Diger cikislar girilen degerlere gore calisir. Sp5 ¢ikisi eger tartim stabilse
aktif olur. Sp6 cikisi ise, LM2’de over, under, adc out, err... gibi
hatalar olustugunda aktif olur.

X=4 PM tusu setpoint yerine dara hafizasi i¢in kullanilacaktir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.
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[U31

[U4

X] Girig ayarlan :
Bu parametre ile optoizole girigler aktif veya pasif duruma gegirilir.
X=0 Segilirse girigler iptal edilir,
X=1 icin girisler caligir hale getirilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

] DARA PARAMETRELERI BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukir. Degdistiriimek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya (] tusu ile bir sonraki bloga gegilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi aciklanmistir.

[U40

[U41

[U42

X] Dara tipi segimi :
Bu parametre ile daranin alinma sekli belirlenir.

X=0 : Dara alma 6zelligi iptal edilir.
X=1 : Daraislemi, tus, harici girig, seri giris yoluyla yapilabilir.
X=2 :Daraiglemi, tus, harici girig, seri giris veya numerik tuglar ile yapilabilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Otomatik briite donus :

Bu parametre aktif yapilirsa dara alindiktan sonra, tartim sonunda yuk
kaldirldiginda LM2 otomatik olarak brut moda gecer.

X=0 : Bu fonksiyon iptal edilir.
X=1 : Cihaz otomatik olarak briit moda gecer.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Brut/ Net tusu :

Bu parametre ile LM2 Gzerinde bulunan tusunun islevi iptal edilir veya galisir
duruma getirilebilir.

X=0 : tusu calismaz.
X=1 : tusu caligir.

tuslarina basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.
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[U5

] SERI DATA GIRiS-CIKIS PARAMETRELERI

BLOGU

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukur. Degistiriimek istenen parametreye
tusu ile ilerlenir veya tusu ile bir sonraki bloga gegcilir. Asagida bu bloga iligkin
parametrelerin ne anlama geldigi aciklanmistir.

[U50

[U51

[U52

[U53

X] Seri data gonderme sekli :

Bu parametre secgimi ile data’ nin gonderilme sekli belirlenir.

X=0 : Seridata goénderilmez.

X=1 : Seri data sUrekli olarak gonderilir.

X=2 :Standart-1 data formatinda seri ¢ikig Uretilir.

X=3 : Standart-2 data formatinda seri ¢ikig uretilir.

X=4 : Standart-3 formatinda seri ¢ikis Uretilir.

X=5 : Kullaniimamaktadir.

X=6 :LM2 in gostergesindeki agirlik seri ¢ikistan surekli gonderilir.
X=7 :Baykon kontrol kartlari i¢cin 6zel formatta seri ¢ikis.

X=8 :LM2 in gostergesindeki agirlik seri ¢ikistan tus ile gonderilir.
tusuna basarak istenen degere getirilir.

tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Seri data hizi :

Seri data nin goénderilme ve alinma hizi  segilir.
X=0 1200 Baud

X=1 2400 Baud

X=2 4800 Baud

X=3 : 9600 Baud

X=4 :19200 Baud

tusuna basarak istenen degere getirilir.

tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Satir araligi :

Seri data ¢ikis formatlarindan yazici ¢ikiglarinda her bir ¢ikis arasindaki araligi
belirler. Bu parametreye 1 den 9 a kadar bir deger girilebilir.

tuslarina basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Tarih:
X=0 : Tarih bilgisi data ¢ikisindan gonderilmez
X=1 : Tarih bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.

tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.
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[U54

[U55

[U56

[U57

[U58

[U6

X] Saat :

0 : Saat bilgisi data ¢ikigindan gonderiimez
1 : Saat bilgisi data ¢ikisindan gonderilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegcilir.

X] Mal kodu :
X=0 : Mal kodu bilgisi data ¢ikigindan gonderiimez
X=1 :Mal kodu bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Fis numarasi :
X=0 : Fis no bilgisi data ¢ikisindan génderilmez
X=1 : Fig no bilgisi data ¢ikigindan gonderilir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Otomatik yazdirma :

Bu parametre agirhgin setpoint-1 degerinin Uzerinde iken agirlik degeri
duragan hale gelince seri data gikisinin otomatik olarak génderilmesini saglar.

X=0 : Secilirse bu fonksiyon iptal edilir.
X=1 :icin bu parametre calisir.

tusuna basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

X] Cihaz adresi :

Bu parametre ile cihazin seri giris ¢ikigi icin bir adres tanimlanabilir. Bdylece
¢oklu cihaz baglanma islemlerinde haberlesme adresli hale doner. Adres
olarak 1 ila 9 arasi bir sayi girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde
cihaz adressiz olarak c¢aligir.

] YEDEKLEME iSLEMLERI BLOGU

Bu parametreye girildiginde LM —2 nin parametre ve kalibrasyon degerleri
yedekleme islemleri yapilir. Bu bloga girildiginde azami dikkat gosteriniz hatal
islem yapmaniz kalibrasyonun bozulmasina sebep olur.
Bu blokda tusu ile hareket edilir. Bagliklarin solunda gosterilenler ekranda
gozuken mesajlardir.
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[U7

1.[dEF  FAC] Programlama parametrelerine fabrika degerlerinin
yuklenmesi :

Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametrelerine fabrika ilk ¢ikis degerlerini yukler.

2. [dEF APr] Damga icgin gerekli parametrelerin yedeklenmesi :

Bu komuta gelindiginde eger (1] tusuna basilirsa LM2 ile
gerceklegtirilen tarti sisteminin alim satimda kullanilabilmesi i¢in gerekli
parametreler yuklenir.

3.[StP  S-b] Programlama parametrelerinin yedek hafizaya alinmasi :

Bu komuta gelindiginde eger (1] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametreleri yedek hafizaya kaydedilir.

4. [StP b-S] Programlama parametrelerine yedeklenmis bilgilerin
yuklenmesi:

Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz programlama
parametrelerine yedeklenen bilgileri geri ytkler. Eger daha énce bir
yedekleme yapilmamigsa hata mesaji verir.

5.[CLb S-b] Kalibrasyon parametrelerinin yedek hafizaya alinmasi :

Bu komuta gelindiginde eger ('] tusuna basilirsa cihaz kalibrasyon
parametreleri yedek hafizaya alinir.

7.[CLb b-S] Kalibrasyon parametrelerine yedek hafiza degerlerinin
yuklenmesi:

Bu komuta gelindiginde eger [*] tusuna basilirsa cihaz kalibrasyon
parametrelerine yedek hafizadaki degerler yuklenir.

] PARAMETRELERIN YAZDIRILMASI

Eger cihaza girilen tUm parametre degerlerinin bir yaziciya yazdirilarak
saklanmasi istenirse bu parametreye girilerek tusuna basilir . Seri porta
bagl yazici girilen tum parametre degerlerini yazar ve baslangi¢ bloguna
[u0- ] gegilir.
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7.2 KALIBRASYON

Kalibrasyona giris igin kalibrasyon konnektoru takili iken sirasiyla , (=] tuslarina
basmak ve ardindan sifreyi girerek tusuna basmak gerekmektedir.
Kalibrasyona girince gostergede [C1- ] goziukur. Boylece ilk kalibrasyon bloguna
ulasiimis olur. LM-2 de 5 adet kalibrasyon blogu mevcuttur. tusu ile girilecek
kalibrasyon blogu segilir ve tusu ile istenen bloga girilir.

Kalibrasyondan cikis icin ise herhangi bir adimda iken [Save 1] mesaji ¢cikana kadar

tusuna basilir. Eger yapilan kalibrasyon hafizaya kaydedilecekse [*] tusuna
basilarak tartim moduna donulir. Eger yapilan kalibrasyon sadece enerji kesilene

kadar kullanilacaksa tusuna basilarak galisma moduna donalur.

Kalibrasyon bloklari ve bloklara iligkin parametreler asagidaki diyagramda
gOrulmektedir.

KALIBRASYON BLOGU

C1_ C2_ C3_ C4_ C5_
Parametreler Kalibrasyon Sifir Kalib. Kazang Kalib Kalibrasyon
katsayilar1

C11 Stfir Cikis Cikis
Taksimat Kalibrasyonu

sayisl

C13 Kazang
Taksimat Kalibrasyonu

C14 Cikig
Noktanin

veri

C15
Load cell
Milivolt

C16
Loadcell
kapasitesi
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[C1 ] KALIBRASYON KATSAYILARI BLOGU

LM -2 ye, tartim kapasitesi ve taksimati C1 kalibrasyon blogundaki
parametreler yardimiyla tanitilir.

Gostergenin kalibrasyonu igin gerekli olan tartim kapasitesi ve taksimat su
formullerle belirlenir.

Kantar kapasitesi =C11 xC13xC14
Taksimat = C13 X C14

Burada C11 taksimat sayisini, C13 artis adimini yani taksimati ve C14
noktanin yerini tanimlarlar. Yukaridaki formullerden géruldigu gibi kantar
kapasitesi taksimata bolunirse C11 parametresi bulunur.

Asagida tabloda C11, C13, C14 parametrelerinin alabilecegi degerler
gOsterilmigtir.

Cc11 1000, 1500, 2000, 2500, 3000, 4000, 5000, 6000, 7500, 8000,
10000, 12000, 15000, 16000, 20000

C13 1, 2, 5

C14 0.0001, 0.001, 0.0, 01, 1, 10

Ornek : Tartim kapasitesi 160 kg olan bir terazide taksimat olarak 20g
istersek :
C11 = Kapasite / taksimat = 160000/20 = 8000 seklinde belirlenir.
Kantar kapasitesi = C11 xC13 x C14
=8000 x 2 x 0.01
=160 kg x 0.02 kg
olarak C13=2ve C14=0.01 parametreler degerleri bulunur.

C11, C13, C14 parametreleri yukarida goruldugu gibi segilirse , LM2 istenilen
kalibrasyon igin hazirlanmis olur.

Bu bloga girildiginde ilk parametre gozukur. Degistiriimek istenen parametreye
tusu ile girilir ve tusu ile galisma moduna donaldr.
[C11 X] Taksimat sayisi

Bu parametrede taksimat sayisi segilir. tusu kullanilarak 1000 ile 20000
arasindaki sayilardan isteneni segilir. tusu ile bir sonraki parametreye

gegilir.
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[C12 X] Cok Kademeli tartim segimi
X=0 secilirse Cok kademeli tartim yapiimaz
X=1 secilirse Cok kademeli tartim yapllir.

Cok kademeli tartim yalnizca C1in 3000 den blyuk oldugu degerler icin
LM2 mr cihazlarda gecerlidir.

tuglarina basarak istenen degere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C13 X] Taksimat degeri

Gosterge taksimatindaki artis miktarinin belirlenmesinde kullanilan

parametredir. tuslarlna basarak istenen artis degeri segilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C14 X] Noktanin yeri

Bu parametre ile kantar gostergesinde noktanin yeri belirlenir.
tuslarina basarak nokta istenen yere getirilir.
tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C15 X.X] Loadcell duyarhg:

Bu parametrede ise LM2’ ye baglanan Loadcell in duyarhligi girilir, bu deger 0.0
dan 9.9 a kadar degistirilebilen ve birimi mV/V olan bir degiskendir. Buraya
katalog degerinin nuimerik tuglarla girilmesi yeterlidir.

tusu ile bir sonraki parametreye gegilir.

[C16 X] Loadcell kapasitesi
Tartim sisteminde kullanilan load celllerin toplam kapasitesi numerik tuslar

yardimiyla girilir. tusu ile birinci parametreye donulur veya tusu ile bir
sonraki bloklara donalur

[C2 ] KALIBRASYON BLOGU

Lm2’ yi kalibre etmek igin bu bloga tusu ile gelinip tusuna basilir.
Kalibrasyonda asagidaki adimlar izlenir:

1- Ekranda kantari bosalt anlaminda [Zero CL] mesaiji ¢ikar. Kantar
bosaltildiktan sonra tusuna basilir. Gostergede [dELAY] yazisi gikacaktir.
Bu yazi suresince kantarin hig bir yerine dokunmayiniz.
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[C3

[C4

[C5

2- Bekleme isleminden sonra ekranda kantari ylkle anlaminda olan [CALB II]
yazisi ¢ikar. Bu yazi ¢iktiktan bir sire sonra ekranda bir agirlik degeri ¢ikar, bu
g6zuken deger bir dnceki kalibrasyonun yapildigi agirlik degeridir. Kantara
kalibrasyon agl yuklendikten sonra tuslar vasitasi ile bu agirlik degeri
cihaza girilir ve tusuna basilir. Yukun 6gretilecedini belirten [Gain CL] yazisi
cikar. Bu konumda [+]tusuna basilir, goOstergede [dELAY] yazisi belirerek
yuk 10 durumda kalibrasyon yapilir.

3- Kalibrasyon iglemi tamamlandiktan sonra, sirasiyla gostergede [CALL End]
ve [SAVE 1] mesajlar ¢ikar. Bu durumda [I]tuguna basilirsa kalibrasyon
kaydedilir, (] tusuna basilirsa kalibrasyon enerji kesilene kadar korunur ve
tartim menusune donalur.

] SIFIR KALIBRASYONU BLOGU

Bu blokta, herhangi bir sebepten dolayl sadece sifir kaymasi varsa, tum
kalibrasyonu yapmadan sadece sifir kalibrasyonu yapilabilir. Bu bloda
girildiginde gostergede [Zero CL] mesaji ¢cikar. Bu mesaj ¢iktiktan sonra kantar
bosaltilir ve tuguna basilir. Gostergede [dELAY] yazisi gikar. Bir stire
bekledikten sonra gostergeye sirasiyla [CALL End] ve [SAVE 1] mesajlari
¢ikar. Bu durumda (1] tusuna basilirsa kalibrasyon kaydedilir, tusuna
basilirsa kalibrasyon enerji kesilene kadar korunur ve tartim menusune donalur.

] KAZANG KALIBRASYONU BLOGU

Bu blokta kazang kalibrasyonunda herhangi bir sebepten dolayi bir kayma
varsa sifir ayari yapmadan direk kazang kalibrasyonu yapilabilir. Bu bloga gelip
tusuna basilirsa gostergede [CALB Il] mesaji ¢ikar. Bu mesajdan sonra
ekranda bir dnceki kalibrasyonun yapildigi agirhk deri gOzukdr. Yuklenmig
olan agirlik degeri tuslar vasitasi cihaza girilir ve tusuna basilir, daha
sonra [Gain CL] mesaji ¢ikar bu konumda tusuna basilir, gostergede
[dELAY] mesaiji ¢ikarak LM 2 kalibrasyonu yapar.

Ardindan sirasiyla gostergede [CALL End] ve [SAVE 1] mesajlari ¢gikar. Bu
durumda [*] tusuna basilirsa kalibrasyon kaydedilir, tusuna basilirsa
kalibrasyon enerji kesilene kadar korunur ve tartim menusune donulur.

] KALIBRASYON KATSAYILARI

Bu blokta kalibrasyon sonucunda hesaplanarak tartimin gosteriliminde
kullanilan katsayilar izlenebilir veya degistirilebilir. Kalibrasyon sonrasi bu
parametreye girilerek enter tusu ile ilerlendigi taktirde 8 adet katsayi
izlenebilir. Bu katsayilarin bir yere not alinmasi halinde, ileride yanhsglikla
kalibrasyonun bozulmasi durumunda yeniden kalibrasyona gerek kalmadan
numerik tuslar yardimiyla bu degerler girilerek kalibrasyonun dizeltiimesi
saglanabilir.
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8. PARALEL 1/0 VE SERi PORT TESTLERI

Sirasiyla ve L[¢] tuslarina basilarak sifre girilirse test mentsune ulasilir.
Yapilmak istenen test tuslari ile secilir. Bu menuden ¢alisma moduna donmek
icin tusu kullanilr.

8.1 Paralel Giris Testi :

Paralel giriglerin test edilmesi igin gostergede [t1_ ] g6zikene kadar
tusuna basilir. Daha sonra gostergede [t1_ ] gézikurken tusuna basilir.
GOstergede [t1 XXXX]belirir .Burada gorulen her bir digit sirasiyla bir girigse
aittir. Bu deger 0 ise giris yok, 1 ise giris uygulanmakta demektir.

tusuna basarak test secimi mentsune donular.

8.2 Paralel Cikis Testi:

Paralel giriglerin test edilmesi igin gostergede [t0_ iozukene kadar [+ tusuna
basilir. Daha sonra gdstergede [t0_ ] gbziikiirken [+ ] tusuna basilir.
Gostergede [t00 0 ] belirir .Burada soldan Uguncu digit ¢ikis numarasini belirtir.
O ve 1 tuslari kullanilarak bu ¢ikis degistirilebilir. Test edilmek istenen bagka

cikisa tusui ile ulasilir veya tusuna basarak test se¢cimi menutsune donuldr.

8.3 Seri Data Girig / Cikis Testi :

Seri data giris ve ¢ikisinin test edilmesi icin gostergede [t2_ ] go6zukene kadar
tusuna basilir. Daha sonra gostergede [t2_ ] g6zikurken tusuna basilir.
Gostergede [t2 ] belirir .Bu esnada herhangi bir nUmerik tusa basilirsa seri
data ¢ikisindan o say1 ASCII olarak yollanir ve gostergede o say1 [t2 _ X_ ]
seklinde gozukulr. Test esnasinda seri porttan herhangi bir nimerik sayi alinirsa
gosterge [t2_ X X ] haline doner. Sagda beliren say!i seri porttan alinan bilgidir.
LM2 nin data konnektorine TxD ve RxD pinleri kisa devre edilmis bir konnektor
takilir ve bu test uygulanirsa her basilan nimerik tug hem giren hem de ¢ikan
data olarak g6zukar.

tusuna basarak test secimi mentsune donular.

9. SERi DATA OZELLIKLERI:

Seri datanin hizi ayarlanabilir ve bunlar 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 dir. Data
boyu 8 bit ve bir stop bit ve party yoktur.

Lm2 ‘nin seri portu ¢ift yonlt haberlesmeye uygundur. LM2’nin seri girisine ASCI|
modda P, Z, T, C harfleri uygulandigi taktirde ilgili tuglara basiimis gibi davranir.

9.1 Surekli Data Gonderme Sekli ( U50=1 ):

Data sekli ve aciklamalari asagidaki gosterilmigtir.

| STATUS | BRUT | NET

STX | STA |STB|STC| D5 | D4 | D3 | D2 | D1 |DO| D5 | D4 | D3 | D2 | D1 |DO| CR |CHK
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9.2 Standart-1 Data Gonderme Sekli ( U50=2 ):

Data tusuna basilirsa tek satirda asagidaki sekilde gonderilir.

TARIH SAAT MAL FiS NO BRUT
KODU
M L|s|s |m L|s|s |m L[S |s|s |M L[S |s |s |M L
SrH»s |[P|P|S—»S|P|P|S+—»S |P|P|P|S ™S |P|P|P|S »S
D D D D D D D D D D
DARA NET
s|s|s|s|s|s |m L|S|s|s |M L|s|L |c
P[P |P|P|P|P|S S|P |P|P|S S |P |F [R
D D D D
TARIH SAAT
|GG/ [A[A[7]Y[Y]Y]Y] | S| s[/]D]D]
Msd Lsd Msd Lsd
MAL KODU
|I|D|=|D4|D3|D2|D1|D0|
Msd Lsd
FiS NO
|c n|=|D5 |D4 |D3 |D2 |D1 |Do |
Msd Lsd
BRUT
|G|=|sp|D6|D5|D4|D3|D2|D1|D0|K|g|
Msd Lsd
DARA
|T|=|sp|D6|D5|D4|D3|D2|D1|D0|K|G|
Msd Lsd
NET
|N|=|sp|D6|D5|D4|D3|D2|D1|D0|K|g|
Msd Lsd
[SP] : Space

[CR] : Carriage return
[LF] :Line feed

[MSD]: Data en anlaml .
[LSD] : Data en anlamsiz .
[X], [D]: Data
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9.3 Standart-2 Data Gonderme Sekli ( U50=3 ):

Data tusuna basilirsa, asagidaki sekilde gonderilir

LF [ CR [T|a|r|i]h : G|G|/|A[A[/]Y]Y]Y]Y] LF [ CR
[S[afa]t[ | [ [:][S[S[:[D[D[LF [CR |
|F|i|s||n|o||:|D5|D4|D3|D2|D1|D0|LF|CR|
M all k|lo[d|u : D4 [ D3 [ D2 [ D1 | DO [ LF [CR|[LF [CR|LF | C
R
|B|r|u|t||:||D6|D5|D4|D3|D2|D1|DO||K|g|LF|CR|
‘D‘a|r|a||:|‘D6‘D5‘D4‘D3‘D2|D1|DO‘|K‘g‘LF‘CR‘
‘N‘e|t||:"DG‘DS‘D4‘D3‘D2|D1|DO"K‘g‘LF‘CR‘

9.4 Standart-3 Data Gonderme Sekli (U50=4 ) :

Bu data seklinde tusuna basinca bir baslik atar ve bir sira numarasi vererek (1’den
baslamak Uzere) tartimlari fise basar. Tarti islemleri bitince tusuna basilip 9O
tusuna basilirsa yapilmis olan tartimlarin toplamini en alta yazar. Bu iglemden sonra
toplam genel toplam anlaminda sifirlanir. Tum bu tartim grubu tek tartim gibi
degerlendirilerek fis no arttirilir ve malzeme toplamlarina eklenir.

LF [CR [T|a[r]i|H : GI|G[/[AJA[/JY]Y][Y]Y] LF | CR

| Slaja[t[ | | [:[S][S[:[D[D] LF | CR |

|F|i|s| |n|o| |:|D5|D4|D3|D2|D1|D0|LF|CR|

|M|a||| |k|o|d|u| |:| |D4|D3|D2|D1|D0|LF|CR|LF|CR|LF|CR|
L[] [ [ | [ [Pe|Dbs|p4]Dps|D2|DI]D0]| [Kg|LF|CR]

([ 12[ [ [ [ [ [ [Pe[ps|p4]D3]|D2]D1]D0]| [KgLF]CR]|
L[] [ [[ ][ [Pe[ps|pa]ps[D2]|DI][D0] [Kg|LF|CR]
HEE IR EEEEEERREEES

‘T‘o‘p|l|a‘m‘ ‘=‘ ‘DS |D5 |D4 ‘D3 ‘DZ ‘01 ‘DO ‘ ‘K‘g‘LF |CR|
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9.5 Surekli Agirlik Gonderme Sekli ( U50=6 ) :

Bu data seklinde, gostergede izlenen agirlik degeri surekli olarak asagidaki

sekilde gonderilir.

AGIRLIK

D6 D5 D4

D3

D2 D1 DO LF | CR

9.6 Display Edilen Agirhik Data Gonderme Sekli ( U50=8 ) :

Brat modda calisirken tuguna basilirsa, data asagidaki sekilde gonderilir.

BRUT

| sTX

D6| D5 | D4 [ D3 [ D2 [ D1 ] DO

sp | k [ g | ¥ ]| cr | chk |

Net modda c¢alisirken tusuna basilirsa, data asagidaki sekilde gonderilir.

NET |
STX| D7 |D6 |D5| D4 | D3 | D2 | D1 | DO | SP k [g|S|N(n| e t If | cr |chk
P|U
L
10. KONNEKTOR BAGLANTILARI :
10.1 LOADCELL KONNEKTORU (DB9 Disi)
PIN NO ANLAMI LOAD CELL LOAD CELL
6 LI KABLO BAGLANTISI | 4LU KABLO BAGLANTISI
1 + BESLEME + BESLEME + BESLEME =y
2 + SENS + SENS + BESLEME oJ
3 EKRAN EKRAN EKRAN
4 - SENS - SENS -BESLEME =
5 - BESLEME - BESLEME -BESLEME
7 + SINYAL + SINYAL + SINYAL
8 - SINYAL - SINYAL - SINYAL
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10.2 RS 232C Seri Cikis Konnektoru (DB9 ERKEK)

PIN NO ANLAMI
2 TXD
3 RXD
7 GND

10.3 PARALEL GIRISLER VE GIKISLAR (DB25 Disi )

OPTIiK GIRISLER

Optik girislere maksimum 24 volt DC uygulayiniz. Ortak ug

GND'dir.
PIN NO ANLAMI
1 24V
2 GND
9 PRINT
10 CLEAR
11 DARA
12 ZERO

OPTIK GIKISLAR :

Optoizole cikiglar aktifiken 24V  Uretirler. Cikislardaki rdle,
lamba vs gibi yukler ¢ikisla toprak arasina baglanmalidir.
Cikigslardan toplam en fazla 300mA akim gekilebilir.

PIN NO ANLAMI
SETPOINT 1
SETPOINT 2
SETPOINT 3
SETPOINT 4
SETPOINT 5
SETPOINT 6
24V
GND

N[=]|o(N|O(O|~ W
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ﬁgg' INPUT-4
= INPUT-3
et %
E; - INPUT-2 S_Lc
}( - - EILO SIFIRLA
} Rl DARA
E; 0 O .

. L]E - il BRUT
&}ﬁ OUTPUT-6 YAZDIR
%o & amnd
Lﬁw‘g é OUTPUT-3
Lgﬁﬂéj é OUTPUT-2 m m
&\}Q\ﬂ’f - QUTPUT-1

é oGND
1 o+ 24V
- N ® < W ©
J 3 4 3 a1 04
r rr ¥ ¢ o
MAX. CIKIS AKIMI £ 100 mA
MAX TOPLAM CIKIS AKIMI : 300 mA
GIRIS AKIMI ( 24 Voc ) - 10 mA
POWER SUPPLY 120 Vpg - 28 Vpe

Sema 1. Lm2 nin paralel girig ve gikiglarinin sematik gosterilimi



11. HATA TABLOSU :

HATA KODU ANLAMI YAPILACAK IiSLEM
Altta Agirlik degeri ¢ok kuguk -Terazi Uzerindeki yuku
kontrol ediniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Asiri Asirt yuk -Terazi Uzerindeki agiri yuku
kaldiriniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Adc out Yuk caligsma sinirlarinin gok -Terazi Uzerindeki yuku
disinda. kontrol ediniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
-EEE Enerji verildiginde sifirlama -Terazi Uzerindeki yuku
yapilamiyor. Negatif yénde kontrol ediniz.
sifirlama bdlgesi asiimis. -Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
EEE Eneriji verildiginde sifirlama -Terazi Uzerindeki yuku
yapilamiyor. Sifirlama bolgesi kontrol ediniz.
asiimis. -Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
SSSS Enerji verildiginde gecikme -Calisma moduna gegmesi igin
suresi galisiyor. bir stre bekleyiniz.
-Load cellerde ariza olabilir.
- Kalibrasyonu kontrol ediniz.
- Kart arizasi
Err 1 Bellek hatasi -Baykon’a danisin
Err 2 Bellek hatasi -Baykon‘a danigin
Err 3 Saat hatasi -Baykon’a danigin
Err 4 Saat hatasi -Baykon‘a danisin
Err 11 Programlama parametrelerinin -Print tusu ile gegilir.
bozuldugunu bildirir. Parametreler ya tekrar girilir
yada yedekten yuklenir (bknz
yedekleme islemleri )
Err12 Malzeme hafizasinda problem -Print tusu ile malzemeler silinir.
belirtir.
Err13 Agrliklarin tutuldugu hafizada -Print tusu ile silinir.
problem var.
Err 14 Kalibrasyon hafizasinda -Print tusu ile devam edin
problem var. Cihazin dogru tartip tarmadigini
kontrol edin.
Err 15 Coklu mal tartim datalarinda -Print tusu ile devam eder ve

problem var

datalar silinir




HATA KODU

ANLAMI

YAPILACAK ISLEM

Err 16

Kalibrasyon parametrelerinde
problem var.

-Kalibrasyon parametrelerinde
kontrol edin gerekirse tekrar
girin.

Err 17 Baslik bilgilerinde problem var. | -Print tusu ile silinir. Basigi
yeniden yukleyin.

Err 33 Kalibrasyonda girilen agirlik -Print tusu ile gegip yeterli

degeri yeterli deqgil. miktarda deger giriniz.

Err 34 Sifir kalibrasyonunda problem -Print tusu ile geciniz. Sifir

var kalibrasyonunu yeniden
yapiniz.

Err 35 Kalibrasyon hatasi -Print tusu ile gecip, dogru
yukleme yapin ve tekrar kalibre
ediniz.

-Loadcell baglantilarini kontrol
ediniz.

- Baskul mekanigini kontrol
ediniz.

Err 37 Kantar hareketli -Kantarin hareketinin durmasini
bekleyin.

-Toprak baglantilarini kontrol
ediniz.
12. YEDEK PARCA LISTESI
Siparig no ADI ACIKLAMA

Lm2/10 Kutu — masa tipi

Lm2/11 Kutu — panel tipi

Lm2/12 Kutu — panel tipi

Lm2/2 On panel membrani

Lm2/3 Ana kart Uzerinde A/D gevirici ve mikro kontroléri

bulundurur

Lm2/41 Display karti Uzerinde display, tuslar ve seri ¢ikis

devreleri bulunur (LM2)

Lm2/42 Display karti Uzerinde display ,tuslar, 1/0 devreleri ve seri

cikis devreleri bulunur ( LM2-T)

Lm2/50 Besleme Kkarti Besleme gerilim ¢ikislarini Uretir.

Lm2/51 Eneriji filtresi

Lm2/71 YUk hucresi

konnektoru

Lm2/72 Paralel 1/0 konnektoru

Lm2/73 Seri ¢ikis konnektoru

LM2/79 Damga Kkiti Damgalanacak teraziler igin gerekli pargalar
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13. PARAMETRELERE AiT DEFAULT DEGERLERI

Parametre | Fabrika ¢ikis | LEGAL terazi Alim satimda kullanilan
default icin default damgali terazi igin kabul
degeri degeri edilebilir diger degerler

uoo 0 0 -

U01 0 1 -

uo2 0 3 1,2,4,5

uo3 1 1 0

u10 1 1 0

U11 1 1 0

u12 0 2 0,1

u20 1.0 0.4 0.1,0.2,0.3

U21 2 4 3

u22 4 4 -

U30 2 4 0,1,2,3

U31 1 0 1

u40 2 2 0,1

U41 0 0 1

U42 1 1 0

uU50 2 2 0,1,3,4

U51 3 3 0,1,2,4

u52 1 1 1....9

U53 0 0 1

us4 0 0 1

uU55 0 0 1

U56 0 0 1

us7 0 0 1

uU58 0 0 1........ 9

C11 10000 3000 1000, 1500, 2000, 2500
C13 1 1 Tama

C14 0.001 0.1 Tumu

C15 2.0 2.0 Bkz Load cell 6zellikleri
C16 20.000 635.0 Toplam load cell kapasitesi
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14. KUTU OLGULERI :

A

195 «— 150 — ]

3

145

Resim 2. LM2mr ‘nin dig gorunisu ve oOlguleri

t—— 185 ——»

Resim 3. LM2mr’nin duvara montaj kiti ile ol¢uleri
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195

A

145

A 4

Resim 4. Panel tipi uygulamada dnden goérunus ve Olguleri

A

150

)
[
L=

\ 4

— 136 ——»

Resim 5. Panel tipi uygulamada yandan gorunus ve olguleri

AN

-

R10

~

/

d
<«

190

»
>

Resim 6. Panel tipi icin agilacak panel deligi ol¢uleri
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15. EK1 : SUREKLI DATA GIKISINDA STATUS BYTE'LARI

Status A igin tanim tablosu

Bit 0,1 ve 2
0 1 2 Desimal noktanin
yeri
0 0 0 XXXXOO0
1 0 0 XXXXXO
0 1 0 XXXXXX
1 1 0 XXXXX.X
0 0 1 XXXX. XX
1 0 1 XXX XXX
0 1 1 XX XXXX
1 1 1 X XXXXX
Bit 3ve 4 Taksimat
3 4 degeri
1 0 X1
0 1 X2
1 1 X5
Bit 5 Her zaman =1
Bit 6 Her zaman =1
Bit 7 X)
Status B igin tanim tablosu
Bit 0 Brat=0 Net=1
Bit 1 Agirlik pozitif =0 Agirlik negatif=1
Bit 2 Asinagirhk =1
Bit 3 Kararli =0 Hareketli =1
Bit 4 Kg=1
Bit 5 Her zaman =1
Bit 6 Enerji  verildiginde sifirlandi = 1
Bit 7 X
Status C igin tanim tablosu
Bit 0 Her zaman =0
Bit 1 Her zaman =0
Bit 2 Her zaman =0
Bit 3 Her zaman =0
Bit 4 Her zaman =1
Bit 5 Her zaman =1
Bit 6 Her zaman =0
Bit 7 X
CR = (D7,06,D5D4,D3,02,D1,00) = ( X,0,0,0,1,1,0,1)
CSUM = 0—( STX+ STATUS A + ..... +CR)
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