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DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

BU CIHAZA SADECE YETKIN KISILERIN MUDAHALE ETMESINI SAGLAYINIZ.
AGIRLIK GOSTERGESININ SAGLIKLI CALISMASI ICIN MUTLAK SURETTE
TOPRAK BAGLANTISI OLAN BIR TOPRAKLI PRIZDE CALISTIRINIZ.

BX 6'YA ENERJI VERMEDEN ONCE SEBEKE GERILIMINI VE OZELLIKLE
TOPRAK BAGLANTINIZI KONTROL EDINIZ.

LOAD CELL BAGLANTISINI YAPMADAN BX 6'YA ENERJi VERMEYINIZ.

GOSTERGE CALISIRKEN CIHAZA BAGLI KABLOLARI VEYA ILGILI
KONNEKTORLERI TAKIP CIKARTMAYINIZ.

BX 6 ENERJI ALTINDAYKEN, KESINLIKLE KAPAGINI ACMAYINIZ.




1. Ozellikler

BX 6 cesitli endustriyel tartim uygulamalari igin ileri teknoloji ile donatiimig bir tartim
terminalidir. Standart uygulama yazilimlarinin yani sira musteriye 6zel uygulama
yazihimlari da yuklenebilir. BX 6’nin standart uygulama yazilimlar etiketleme ve tasit
kantari yazilimlaridir.

OIML R76 tavsiyesini ve EN45501 standardini saglamasi yaninda 90/384AT Avrupa
direktiflerine uygun olarak tasarlanmistir.

1.1 Temel Ozellikler

* Tek kademeli yada 2 kademeli ( Multirange ) calisma,

* Tasit kantari ve etiketleme icin standart yazilim

* Tus ile dara alma,

* Otomatik olarak ve/veya tus ile sifirlama,

¢ Arttirlmig hassasiyette gosterim,

e Kararl okumak i¢in son derece guclu adaptif dijital filtre,

¢ Tus kilidi 6zelligi ile yetkisiz kisilerin cihazin kullanimini 6nleme fonksiyonu,
e 149.764 adede kadar ( Standart 70.000 ) tartim hafizah Alibi bellek,

e Standart 1 adet seri port, 1 adet paralel port

* Proses uygulamalari igcin opsiyonel binary, RS232C, 20mA CL, RS485, Modbus RTU
¢ HOST baglanti imkani ( Opsiyon )

1.3 Teknik Ozellikler

* Hassasiyet
Girig hassasiyeti : 0,4 pV/inc.(onayh), 0,1 pV/inc (onaysiz uygulamalarda)
Gosterge hassasiyeti : 1/60.000 parcaya kadar
Ic sayma hassasiyeti : 1/8.000.000 parcaya kadar

* Load cell besleme voltaji: 5 volt DC

¢ Baglanabilen en fazla load cell adedi : 6 adet 3500hm yada 16 adet 10000hm
( minimum 58 ohm, en fazla 1200 ohm)

* Besleme gerilimi : 230V /50Hz AC
* Gug sarfiyatl :12 VA
* Calisma sicakligi : -10°C ile +40°C arasl, %85 yogunlagsmayan nem.



2. Montaj ve Devreye Alma

UYARI: Cihaza enerji vermeden dnce bu kullanim el kitabini dikkatle okuyunuz ve asagida
aciklanan yontemi izleyerek tarti sisteminizi devreye aliniz. Cihazin devreye alinmasinda,
servisinde egitiimis eleman kullanmaya dikkat ediniz. Egitiimemis kisilerin mudahalesi
istenmeyen hasarlara neden olabilir.

2.1 Mekanik Montaj

Sisteminizin 6nce mekanik montajini yapmaniz gerekmektedir. Bu nedenle ilk olarak
indikatorintzan giavenli caligacagr bir yer belirleyiniz. Cihazinizi kullanacaginiz / monte
edeceginiz ortamin oldugunca temiz olmasina, cihazin mimkinse direk gines Isini
almayacak sekilde monte edilmesine, ortam isisinin -10°C ile +40°C arasinda olmasina,
ortamin en fazla %85 yodunlasmayan nem icermesine ve tim kablolarin mekanik zarar
gormeyecek sekilde ¢ekilmesine dikkat ediniz.

Operatdr masasinin tasariminda kutu olgulerini dikkate aliniz. Monitori BX 6 Uzerine de
koyabilirsiniz.

2.2 Elektriksel Montaj

BX 6 230 VAC 50 Hz ile caligir. Kutunun arkasinda yer alan terminal ile BX 6’nin
topraklanmasi sisteminizin guvenilirligini arttiracaktir.

BX 6’nin ana karti Gizerinde kalibrasyon igin bir adet jumper vardir. Cihazinizin bu jumper’i
ile ilgili bir degisiklik yapmak icin enerji vermeden once cihazi acarak gerekli kontrol ve
degisikliklerinizi yapiniz.
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BX 6'y1 cihazin arkasindaki topraklama vidasi ile en az 6 mm? kesitli kablo ile
topraklayiniz. Besleme devrenizdeki topraklamanin kalitesi, sisteminizin givenliginin yani
sira terazinizin tartim dogrulugunu saglayacaktir. Ortaminizdaki enerji kosullari kotu ise,
tarti aletiniz icin 6zel bir enerji hatti ¢cekiniz ve 6zel topraklama yapiniz.

Cihaziniza herhangi bir nedenle midahale edecekseniz, enerjiyi kestikten sonra en az 30
saniye bekleyiniz ve ardindan konnektoérlere veya cihaz baglantilarina midahale ediniz.



2.3 Yuk Htcresi Ba glantisi

BX 6'nin zarar gbrmeden c¢alismasi igin enerji vermeden once yuk hicresi baglantisinin
dikkatlice yapiimasi gerekmektedir. Baglayacaginiz yuk hicrelerinin direnci
(besleme uclar arasindaki direng) 58 Q’dan az olmamalidir. BX 6‘nin dogru calismasi
icin Sens uclarinin da baglanmasi gerekmektedir. 4 iletkenli load cell kablosu ile baglanti
yapiimasi halinde ayni polariteli besleme ve sens uclari konnektor tzerinde kisa devre

edilmelidir.

Pin Numarasi 6’li Load Cell 4’10 Load Cell
(DB9 Disi) Kablo Ba glantisi | Kablo Ba glantisi

1 + Besleme + Besleme

2 + Sens + Besleme

3 Ekran Ekran

4 - Sens - Besleme

5 - Besleme - Besleme

7 + Sinyal + Sinyal

8 - Sinyal - Sinyal
Konn. Govdesi Ekran Ekran

Paralel Port

BX 6’nin yazici c¢ikigi, PC uyumlu 25 pin D-tipi disi standart paralel port konnektoridar.
Kablo olarak standart yazici kablolari kullanilabilir.

2.5 RS232C Seri Data Ciki g Baglantisi (COM1)

BX 6’nin Uzerindeki standart RS232C seri data ( COM1 ) konnektdriine asagidaki sekilde
baglanti yapilir.

Pin Numarasi Anlami
(DB9 Erkek)
2 RXD
3 TXD
5 GND
Konn. Govdesi Ekran

2.6 Monitor ve Klavye Ba glantisi

Cihazin arkasindaki standart monitor (D-tipi, 15 pin, disi ) ve PS/2 uyumlu klavye
konnektorleri BX 6’ya monitor ve klavye baglantisinda kullanilirlar.

2.7 Kullanima Sokma

BX 6’nin yukarida anlatilan montaj ve baglantilari yapildiktan sonra cihaza dikkatlice
gerilim verilir. Ardindan tartim sisteminin kalibrasyonu yapilir. Tarti cihazinizin
performansini kontrol etmenizin ardindan cihazinizi kullanima sokabilirsiniz. Cihazinizda
opsiyon Kkartlari varsa, tarti aletinizi devreye aldiktan sonra enerji keserek opsiyon
baglantilarinizi ve ardindan cihazin parametre ayarlarini yapiniz. Gerekli baglanti ve
guvenlik kontrollerini yaptiktan sonra cihaza enerji veriniz. Uygulama yazilimi ile ilgili
olarak yazilim kitap¢igina bakiniz.



3. On Panel ve Tu s Fonksiyonlari

BX 6 Weighing Terminal

Sekil 2. BX 6 6n gorunisu

3.1 GoOsterge

BX 6 gostergesi 6 dijit LED gostergeden olusmakta olup, gdstergenin altinda tartim
fonksiyonlari ile ilgili 6 adet LED bulunmaktadir. Géstergenin sag tarafinda ise kg gosterimi
ile agirhgin Brut yada Net tartim oldugunu gosteren LED’ler yer almaktadir.

Gostergenin altinda yer alan ve tartim ile ilgili temel sembollerinin anlamlari su sekildedir:

1-1-1 1-2-+1 Bdlge : Bu iki leb ¢cok kademeli terazilerde terazinin o anda c¢alistigi
kademeyi gosterirler. Tek kademeli terazilerde sadece 1 ledi
yanar.

Info Bilgi : BX 6'nin gostergesinde agirhk disi  bilgi  oldugu
anlamindadir.

-0« Sifir : Agirhigin gercek sifir bolgesinde olmasi durumunda yanar.

-~ Tartim kararli:  Gostergedeki agirhgin kararli oldugunu gosterir.

O Tus kilidi : Cihazin tuslarinin kilitlendigini gosterir ( Bkz tus kilidi ).



3.2 Tus Takimi

Cihazin 6n yuzundeki tuslarin anlamlart:

Qh

Sifirlama : Terazi briut calismada ve vyiksiz durumda sifir degerini
gOstermiyor ise bu tusa basilarak gosterge sifirlanir.

Dara Alma : Terazi Uzerindeki yukin darasini almak icin bu tusa basilarak
net calismaya gegilir. Tusa bir kez daha basildiginda brit calismaya donular.

Yazdirma : Bu tusun anlami cihaza yuklenen uygulama yazilimina gére
degisir.

Arttirllmi ¢ Hassasiyet : Bu tusa basildiginda gostergedeki agirlik degeri bir
sure i¢in daha hassas olarak gosterilir.

Info Bilgi : Bu tus hafizadaki Toplam bilgisini gormek amaci ile kullanilir. Bu
4 bilgiyi gérmek icin Info tusuna basilr.
Toplam akimulatorinun icerigini temizlemek icin, gostergede toplam bilgisi
gosterilirken Sifirlama tusuna basilir ve gostergeye [All C ] mesaji ¢ikar. Bu
durumda Enter tusuna basarak silme islemi yapilir. F tusuna basarak silme
islemi iptal edilir.

F Fonksiyon : BX 6 Uzerindeki diger tuslarla birlikte kullanildiginda bir anlam

tasir.

3.3 Tus Kilidi

BX 6, arzu edilirse yetkisiz kigilerin cihaza mudahalesini 6nlemek icgin tus kilidi 6zelligine

sahiptir.

Ardi sira 6nce “ F “ ve sonra “ Tus Kilidi “ tusuna basildiginda, cihaz tuglari kilitlenir yada
mevcut tus kilidi ¢ozulir. BX 6 tuslarinin Kilitli oldugu gostergedeki anahtar sembolli
LED’in yanmasi ile anlasilir.



4. Seri Data Ciki gl

BX 6’nin biri bilgi iglem kartindan digeri ana karttan olmak Uzere iki ¢egit seri data ¢ikis
olanagi vardir. PC kartindan c¢ikan standart seri data ¢ikisit COMY’in calisma sekli cihaza
yuklenmis olan uygulama yazilimina gére degisir. Ana karttan c¢ikan opsiyonel data ¢ikigi
ise ana kart bilgilerinin aktariimasinda kullanilir.

Opsiyonel seri datanin hizi 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600; Data boyu ile

parity 8 bit no parity, 7 bit even parity, 7 bit odd parity olarak secilebilir. Start bit ve Stop bit
birdir.

BX 6‘nin opsiyonel seri portlari ¢ift yonli haberlesmeye uygundur. BX 6’nin seri girigine
ASCIl modda P, Z, T, C harfleri uygulandigi taktirde ilgili tuglara basiimis gibi davranir.

4.1 Surekli Data Gonderme Sekli

Opsiyonel seri kartin surekli data sekli ve aciklamalari asagida gosterilmistir.

Status Gosterge De geri Dara
STX |STA|STB |STC| D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | DO | D5 | D4 | D3 | D2 | D1 | DO | CR | CHK

Surekli data ¢iktisinda status byte anlamlari Ek 1‘de gorulebilir.

4.2 Host Mod
BX 6’da biri bilgisayar kartindan ( COM1 Uzerinden ) uygulama yazilimi ile ilgili ve digeri

ana karttan opsiyonel seri kart Gzerinden olmak Uzere iki tlrli host baglantisi yapmak
mumkuinddr. Ana kartin host baglanti detaylari Ek 2’de verilmistir.

5. Uygulama Yazilimi

BX 6’1 standart tasit kantar yada etiket basma yazilimlarindan biri ile siparis edilebilir. Bu
yazihimlar disinda kullanima 6zel yazilim geligtirmekte mamkundur. Bu konu ile ilgili olarak
BAYKON'’ |la temasa geginiz.

Standart uygulama yazihmlari ile ilgili bilgiler yazilim kitap¢iklarinda bulunabilir.



6. Alibi Hafiza

BX 6’nin alibi hafizasi aktif edildigi taktirde son yapilan 149.764’e kadar tartim sonucunu
alibi hafizasinda tutar. Donmeli ( loop ) hafiza seklinde saklanan bu bilgiler géstergeden
izlenebilir veya Alibi konnektérinden yazdirilabilir.

Alibi hafizasindaki belli bir kayda ulasmak icin 802 nolu parametreye girilir. istenen kayda
ulagilinca kayda iligkin bilgiler gostergeden izlenebilir. istendigi taktirde print tusuna
basilarak bu kayit daha dnceki 9 kayitla birlikte yazdirilabilir. 803 nolu parametrede print
tusuna basilirsa tum kayitlar data c¢ikisindan aktanlir. Aktarma iglemi F tusuna basilarak
sonlandirilir.

Bos olan alanlar  ------ ile ; hatali olan alanlar ise xxxxx seklinde yazdirilir. Tartim
sonugclari verilemeyen alibi numaralari igcin gostergede [ no rec | mesaji gozukdr.

Ana kart degistirildiginde yada yeni alibi kart takilip enerji verildiginde, 41 yada 42 nolu
hatalar gozlenir. Bu hatalari yok etmek icin kalibrasyon jumper’i takili iken * Enter “ tusuna
basilarak alibi hafiza karti kullanima sokulur, aksi takdirde BX 6’dan data ¢ikisi alinamaz
( Hata 43 gozukdr ).

804 nolu parametre ile de alibi kartina iligkin bilgiler yazdirilabilir. Bu bilgiler:

SN : Alibi kart pin kodu,

SA : Kullanilan indikatorle alibi kartina yapilan ilk kayit no,

LA : Buindikatorle yapilacak bir sonraki tartima ait alibi kayit no,
CN : Kalibrasyon sayaci,

CS : Check sum kontrol,

AS . Alibi hafiza kapasitesidir.

Cihazin icinde yer alan alibi konnektéri (D tipi, 9 pin, erkek ) alibi kayitlarinin
yazdiriimasinda kullanilir. Bu konnektdrin pin yapisi su sekildedir.

Pin No
(DB erkek) Aciklama
3 TXD
5 GND

Alibi konnekt6érinin seri data hizi 9600; data yapisi 1 start bit, 8 bit data, 1stop bit
parity yoktur.



7. Programlama ve Kalibrasyon

Bu boélimde BX 6 cihazinin uygulamaniza gore nasil programlanacagl ve terazinizin
kalibrasyonu aciklanmaktadir. Cihaz tuglarinin sag alt tarafindaki semboller tuslarin
programlama esnasindaki fonksiyonlarini gdstermektedir. Tuslarin buradaki temel
anlamlari agagidaki tabloda 6zetlenmigtir

£ Info Q ’: D R +0« ®

t N .
Degisiklikleri | Parametrede | Parametrede |Numerik deger| Parametre Kabul
kaydetmeden ilerleme geri gitme giriste dijit | veya akiif dijit
cikis kaydirma degerini
degistirme

7.1 Programlama ve Kalibrasyon Menusine Giri s

Programlama ve kalibrasyon menusine girmek icin dnce F tusuna, ardindan Info tusuna
basiniz. Gostergede sirasiyla [FunC ] ve [PASSWr] mesaji ¢ikacaktir. Servis sifresi
(sirasiyla >0< ve Info ) yada operator sifresi ( T ) girilerek Enter tusu ile programlamaya
girilir. Servis sifresi ile girilebilen parametrelere ulagsmak igin cihazin kalibrasyon
jumper'inin takilmis olmasi gerekmektedir ( Bkz bolim 2.2 ). Sifrenin giriimemesi yada
yanlis girilmesi halinde tartim moduna donulir. Operator sifresi ile sadece kullanimla ilgili
olan parametrelerde degisiklik yapilabilir. Servis modu ile degistirilebilen parametreler bir
sonraki sayfadaki akis semasinda grilestirilerek; kalibrasyon jumperi gerektirenler ise ust
sag koselerindeki siyah kare ile belirtiimiglerdir.

Programlama ve Kalibrasyon menusu  [X-- ] seklinde gosterilen ana bloklar ve alt
bloklardan olusmustur. t ve | tuslarina basarak bir sonraki yada bir 6nceki ana bloga
ulasilabilir. Girmek istenilen ana blok secildikten sonra Enter tusuna basildiginda, o ana
blok icindeki ilk alt bloga ulasilir ve gostergede [X0- ] mesaji ¢ikar. + ve | tuslarina
basarak, istediginiz alt bloga ulasabilir ve Enter tusuna basarak sectiginiz alt blok icindeki
ilk parametreye girebilirsiniz. Gostergede secilen alt blogun ilk parametresini belirten
[XYO ] mesaji ¢cikar. Benzer sekilde +  ve | tuslarina basarak bir sonraki yada bir
onceki parametreye ulasabilirsiniz. Parametre degerlerini degistirmek icin ->0< tusunu
kullaniniz. Numerik bir deger girmek icin T tusu ile degistireceg@iniz dijiti seciniz ve 2>0<
tusu ile bu dijitin degerini degistiriniz.

7.2 Programlama ve Kalibrasyon Mendsinden Ciki g

Programlama ve Kalibrasyon menusi icinde herhangi bir agsamada iken F tusuna
basildiginda, icinde bulunulan noktadan ( parametre yada alt blok ) bir Gst bloga ulasilir.
Ana bloklardan birindeyken F tusuna basildiginda ise gostergeye [SAVE | mesaji gelir.
Programlama menidsunde yapilan degisikleri hafizaya kaydetmek icin Enter tusuna,
yapilan degisiklikleri cihazin enerjisi kesilene kadar saklamak icin “ Dara “ tusuna veya
yapilan degisiklikleri dikkate almamak icin F tusuna basilir. Bu U¢ durumda da
gOstergede kisa bir stre [WAIt | mesaji ¢cikar ve BX 6 tartim menustne doner.

Ozellikle yasal metrolojik kullanimlarda ayar sonrasinda cihazin enerjisini keserek
kalibrasyon jumper’ini ¢gikartmay! unutmayiniz.
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|07 _ 01_ 010 011 012 013 014
HABER PRMT. S.PORT1 D.FORMAT HBR HIZI HANDSHAKE ADR PARITY
A l T
02 _ 020 021 022 023 024 025
S.PORT2 D.FORMAT HBR HIZI HANDSHAKE ADR SERI MOD PARITY
04 _ 045 046
VERI TRANS. MIN. PRT PRT KNTRL
v
1 11 _ 114
KONFIG BASLANGIC BUZZER
A l T
12 _ 120 120 120 1 120 2 120 3
FILTRE F.AYARI EN HIZLI
120 9l, 120 5 120 4
EN YAVAS
A4
2 20 _ 200 201 202 203 204
TERAZI SETUP ONAY |ND|KASYON AG. SFR SIFIRLAMA OTO SFR
A A
205
HRKT DDK DARA
A 4
21 _ 210 211 212
TRZ. YAP. KADEME CAP1/d1 CAP2/d2
Y
3 _ 30 _ ) 300 301 .
KALIBRASYON | KALIB. Y.CEKIMI KAL. |
] 3 !
It S '
[ v
RET 310 311 312
1 KAL. DUZELT SFR KAL. YUK KAL.[ | YUKTE KAL.
1
Sy ‘ _________ P N
A 4
8 _ 80 _ 800 801 802 803 804
M.LOJIK PRMT YASAL M.LOJI SAYAG ALIBI ALB. KAYIT ALB. PRINT ALB. BILGI
9 90 _ 900 904
KNTRL PRMT TESTLER TUSLAR mv.
_ 910 911 912 913
BX SIN BX OPT 1 OPT 2 OPT 3
_ 970 971 972 973 974
KAL. KATSAYI K.SAYI 1 K.SAYI 2 K.SAYI 3 K.SAYI 4 K.SAYI 5
A
979 978 977 976 st
K.SAYI SAKLA K.SAYI 9 K.SAYI 8 K.SAYI 7 K.SAYI 6
Y
99 _ 990 991
PRMT. YAZDIR PAR. PRINT. DEFAULT

[_] Operator veya Servis sifresi  [__]

ile degisiklik yapilabilir

Sadece Servis sifresi ile
degisiklik yapilabilir

[ M Servissifresiile beraber
Kalibrasyon Jumper’inin
takili oldugu durum da
degisiklik yapilabilir.
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7.3 Programlama Parametreleri

[0--] Haberle sme Parametreleri Blo gu

Bu boélimde BX 6 cihazinin opsiyonel seri port haberlegsmesi ile ilgili parametrelere ulasilir.
Surekli data ¢ikisi digindaki formatlar sadece bir ¢ikista kullanilabilir.

[01-] Seri Port-1 Parametreleri

Bu bolimde BX 6 cihazinin opsiyonel Seri port-1 ile ilgili parametreleri girilir.

[010 X] Format

0 : Seri porttan data gonderilmez.

1 : Seri porttan surekli data gonderilir.

2 : Kullanilmamaktadir.

3 :Host, cihazi bilgisayar destekli programlamak / kullanmak icin kullanilir.

[011 X] Haberle gsme Hizi

0 : 1200 Baud 1 : 2400 Baud 2 : 4800 Baud
3 : 9600 Baud 4 :19200 Baud 5 :38400 Baud
6 :57600 Baud

[012 X] Handshake
0 : Akis denetimi yok 1 : Xon/Xoff olarak ¢alisir 2 : Donanim olarak caligir.

Uyari: Akis denetiminin donanim olarak secilmesi halinde, Seri port-2 RS232C
olarak kullanilamaz.

[013 XX] Adres

Bu parametre ile cihazin seri cikisl icin adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99
aras! bir sayi girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak
cahsir.

[014 X] Data boyu ve Parity

0 : 8 bit, no parity 1 7 bit, odd parity 2 : 7 bit, even parity
[02-] Seri Port-2 Parametreleri
Bu bolimde BX 6 cihazinin opsiyonel Seri port-2 ile ilgili parametreleri girilir.

[020 X ] Format

. Seri porttan data génderilmez.

: Seri porttan data surekli olarak génderilir.

: Kullaniimamaktadir.

: Host, cihazi bilgisayar destekli programlamak / kullanmak igin kullanilhr.
: Modbus RTU

ArWNRERO

Uyari: Modbus RTU secilmesi durumunda parametre 025 = 0 secilmelidir.
[021 X] Haberle sme Hizi

0 : 1200 Baud 1 : 2400 Baud 2 : 4800 Baud
3 : 9600 Baud 4 :19200 Baud 5 :38400 Baud
6 :57600 Baud
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[022 X] Handshake
0 : Akis denetimi yok 1 : Akis denetimi Xon/Xoff olarak ¢algir.
[023 XX] Adres

Bu parametre ile cihazin seri cikisl icin adres tanimlanabilir. Adres olarak 1 ile 99
aras! bir sayi girilebilir. Bu parametreye 0 girilmesi halinde cihaz adressiz olarak

cahsir.
[024 X] Seri Mod

0 : Seriport-2 ¢cikisi RS232C olarak calisir (par. 012 # 2 olmal ) .
1 : Seriport-2 ¢ikisi RS485 olarak calisir.
2 : Seriport-2 ¢ikigi 20 mA CL ASCII olarak calisir.

[025 X] Data boyu ve Parity
0 : 8 bit, no parity 1 :7 bit, odd parity 2 : 7 bit, even parity

[04-] Veri transferi

Bu bolimde cihazin icindeki iki kartin haberlesmesi ile ilgili parametreler girilir.

[045 ] Minimum Print

[ XXXXXX] Bu parametreye girilen degerden kuguk agirhklarda data cikigi
yaziciya gbnderilmez.

[046 X] Yazdirma Kontrol

0 :Yazdirma tus yada uygulama yazilimi tarafindan yapilir.
1 :Yazdirma otomatik olarak yapilir.
2 : Her yukte sadece 1 kez yazdirma yapilir.

Aciklama: Bu parametre uygulama yazilimi ile calisabilecek sekilde secilmelidir.
parametrenin Otomatik segilmesi durumunda, agirlik degeri minimum print degerini
gecen kararh tartimlarda yazdirma otomatik olarak gerceklesir. Yazdirmanin tekrar
olabilmesi igin agirlik degerinin Min. Print degerinin altina inmesi gerekir. 1 kez
yazdirma 6zelligi secilirse, print tusu ile yazdirma yapildiktan sonra tekrar yazdirma
yapilabilmesi i¢in agirhgin en az bir kez degigsmesi gerekir.

[1--] Konfiglirasyon Parametreleri Blo gu

Bu bolimde BX 6 cihazinin uygulamaniza uygun olarak ayarlanmasi ile ilgili parametre
degerleri girilir.

[11-] Basglangi¢c Parametreleri

[114 X] Buzzer

0 : Buzzer calismaz.
1 : Buzzer tuglara basildiginda ve hata mesajlarinda calisir.
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[12-] Filtre Parametreleri

Bu bolimde BX 6 cihazinin calisma kosullarina gore uygun filtre degerleri girilir. BX
serisinin  6nemli avantajlarindan biri de filtre secimi esnasinda filtre davraniginin
gostergeden izlenebilmesi ve bdylece en uygun filtrenin programlama icinde denenerek
secilebilmesidir.

[120 X] Filtre

0 ‘dan 9 ‘a kadar filtre degeri secilebilir. Normal tartim uygulamalarinda 6nerilen
filtre degeri en az 7 ‘dir. Filtre parametresine girildiginde gostergede [120  X]
degeri var iken Enter tusuna basildiginda, segilen filtre degeri icin agirhk degisimi
gostergeden izlenebilir. 1t ve | tuslarina basarak filtre degeri artirip azaltilabilir ve
her yeni filtre degeri icin agirlik degisimi gostergeden izlenebilir. Filtre seciminin
ardindan F tusu ile bir sonraki adima gegilir.

[2--] Terazi Parametreleri Blo gu

[20-] Set Up Parametreleri

Bu bolimde tartim iglemi ile ilgili parametreler girilir.

[200 X] Onay
0 = Onaysiz 1 = Onayli

[201  X] Arttirilmi s indikasyon
0=Tusile 1 = Sdrekli olarak

[202 X] Acili sta Otomatik Sifilama

Terazideki agirlik, cihaz acildiginda tam kapasitenin bu parametre ile secilen
bolgesinin iginde ise, agirlik degeri otomatik olarak sifirlanir. Agirlik degerinin
verilen sinirlar diginda olmasi halinde cihaz [ E E E ] hata mesajini verir. F tusu ile
sifirlama islemi yapilmaksizin tartim mendstne dondlir.

0 = Yok 1= %2 2 =1%10

[203 X] Tus ile Sifilama
0 = Sifirlama yok 1= +%2 2 =+%20

[204 X] Otomatik Sifir Takibi

Brut modda, mutlak sifir degerindeki agirhik degisimleri belirtilen sinirlar icinde ise
gosterge sifirlanir.

0=Yok 1= #0,5e 2 =+le 3 =+3e

[205 X] Dara
0 = Yok 1= Var

[206 X] Hareket Dedektori

Tartimin kararl kabul edilebilecedi degisim bandini belirler.

0= %0,3e 1=1+0,5e 2=+%le 3=1%2e 4 = Yok
13



[21-] Terazi Yapilandirma Parametreleri

Bu boliimde terazinin kapasite ve taksimat secimi yapilir.
[210 X] Kademe
Burada yapilan secime goére kapasite ve taksimat parametreleri degisiklik gosterir.
0 = Tek kademeli 1= iki kademeli

Enter tusuna basilarak bir sonraki parametreye gecilir. Takip eden iglemler bu
parametrenin secimine gore degisir.

Tek kademeli cali smanin secilmesi halinde ;

[212 ] Kapasite
Bu parametreye girmek icin Dara tusuna basilir.

[CAP ]

[ XXXXXX ]

Tarti aletinin kapasite degeri dara ve sifirlama tuslari ile girilir ve Enter tusuna
basilir.

d 1]
[ XXXXXX ]
Taksimat degeri sifirlama tusu ile secilir ve Enter tusuna basilir.

iki kademeli cali smanin secilmesi halinde :

[211 ] 1. Kapasite
Bu parametreye girmek icin Dara tusuna basilir.

[CAP1 ]

[ XXXXXX ]

iki kademeli calisma icin birinci kapasite degeri Dara ve Sifirlama tugslari ile girilir
ve Enter tusuna basilir.

[dl ]
[ XXXXXX ]
Birinci taksimat degeri sifirlama tusu ile secilir ve Enter tusuna basilir.

[212 ] 2. Kapasite
Bu parametreye girmek icin Dara tusuna basilir.

[CAP2 ]

[ XXXXXX ]

iki kademeli calisma icin ikinci kapasite degeri Dara ve Sifirlama tuslari ile girilir ve
Enter tusuna basilir.

[d2 ]
[ XXXXXX ]
Ikinci taksimat degeri sifilama tusu ile secilir ve Enter tusuna basilir.
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[3--] Kalibrasyon Parametreleri Blo gu

Bu bolimde terazinin kalibrasyonu yapllir.

[30-] Kalibrasyon Parametreleri

[300 ] Yer Cekimi Ayari

Dikkat: Yercekimi ivmesi dlzeltmesi yapilarak dogrulamasi iki asamall
gerceklestirilecek olan tarti aletlerinde kullaniimasi gereken bir parametredir ( Yasal
metrolojik uygulama). Bunun digindaki uygulamalarda bu parametre degeri ile
oynamayiniz.

Bu parametreye Kkalibrasyon oncesi yercekimi ivme degeri girilmesi ( noktadan
sonraki alti dijit olarak, 6rn. 9.798564 icin 798564 ) halinde , bu deger terazi
kalibrasyonunun ilk agsamasinin yapildigr referans yercekimi ivmesi olarak kabul
edilir. Kalibrasyon sonrasi bu parametre sifirlanir. Bu degerin sifir gorilmesi, tarti
aletine kalibrasyon sonrasi yer ¢ekimi ayari yapiimadigi anlamindadir.
Dogrulamanin ikinci asamasinda, bu parametreye ulagilarak terazinin kullanilacagi
yere ait yercekimi ivmesi degeri ( noktadan sonraki alti dijit olarak, 6érn. 9.800065
icin 800065 ) girilir. Kalibrasyona ( par. 301 ) girilmeden programlamadan c¢ikilarak
yapilan degisiklik hafizaya kaydedilir.

[301 ] Kalibrasyon

Enter tusuna basilarak BX 6’nin kalibrasyonuna girilir. Gostergede [ZEro.CA]
mesajl gozukince terazi kefesi bosaltilir ve Enter tusuna basilir. Sifir ayari
esnasinda gostergede [WAIt | mesajl gozuklr. Bu surecte tart aleti Gzerinde bir
yuk olmamal ve tarti aletinin kararli olmasi saglanmalidir. Yaklasik 10 sn kadar
sonra , gostergede [LOAd ] ve ardindan [ XXXXXX ] yazilari gbzikur. Bu sayi
kazanc kalibrasyonu icin koyulmasi gereken yiuk degeridir. Gostergede gosterilen
degerden farkh bir kalibrasyon agirligi kullaniliyorsa, koyulan kalibrasyon agirligi
Dara ve Sifir tuslarn yardimi ile girilir ve agirhk terazi tzerine koyularak Enter
tusuna basilir. Sifir kalibrasyonunda oldugu gibi burada da [WAIt ] mesajl
gozukerek 10 saniye kadar kazanc¢ kalibrasyonu yapilir ve sonunda goéstergede
[SAVE ] yazisi belirir.

Yapilan kalibrasyon islemi Enter tusuna basilarak hafizaya yuklenir. Kalibrasyon
islemini saklamadan ¢ikmak icin F tusuna basilir.

[31-] Kalibrasyon Duzeltme Parametreleri
Bu bolimde sadece sifir yada kazang ayarlari yapilabilir. Béylece tim kalibrasyon sirecini
tekrarlamaya gerek kalmaz.

[310 ] Sifir Kalibrasyonu

Bu parametrede sadece sifir ayarini yenilemek icindir. Bunun icin Enter tusuna
basilarak parametre icine girilir. Gostergede [ZEro.CA] mesaji gozukince terazi
kefesi bosaltilir ve Enter tusuna basilir. Sifir ayari esnasinda gostergede [WAIt |
mesajl gozukir. Bu suregte tarti aleti Uzerinde bir yuk olmamali ve tarti aletinin
kararli olmasi saglanmahdir. Olgme sonrasi gostergede [SAVE ] yazisi belirir.

Yapilan sifir ayari Enter tusuna basilarak hafizaya yuklenir yada sifir ayar iglemini
saklamadan c¢ikmak icin F tuguna basilir.
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[311 ] Kazang¢ Kalibrasyon Ayari

Bu parametre ile cihazin kazang¢ ayari yenilenir. Enter tusuna basiimasi ile
gostergede [ XXXXXX ] yazilari belirir. Bu sayi kazang kalibrasyonu icin koyulmasi
gereken yuk degeridir. GOstergede gosterilen degerden farkli bir kalibrasyon agirligi
kullaniliyorsa, koyulan kalibrasyon agirhgr Dara ve Sifir tuglari yardimiyla istenen
agirhk degeri girilir ve agirlik terazi Gzerine koyularak Enter tusuna basilir. Sifir
kalibrasyonunda oldugu gibi burada da 10 saniye kadar kazanc¢ kalibrasyonu yapilir
ve sonunda gostergede [SAVE ] yazisi belirir.

Yapilan kazang ayari Enter tusuna basilarak hafizaya yuklenir. Kalibrasyon iglemini
saklamadan c¢cikmak i¢cin F tusuna basilir.

[312 ] Yukte Kazanc¢ Kalibrasyon Ayari

Bu adimda yuk altindaki bir tarti aletinin mevcut yukinid kaldirmadan ve sadece
kalibrasyon icin gerekli agirhgin yiklenmesiyle yapilan kazang¢ ayarndir. Bu
parametre Ozellikle bos olmayan tanklarin kazang kalibrasyonunda kolaylik saglar.
Bu parametreye girerken, cihaz ©6nce mevcut durumu tespit edeceginden tarti
aletine dokunulmamali ve kalibrasyon agirligi ilave edilmemis olmalidir.

Bu parametrede Enter tusuna basilinca gostergede [P.ZEro ] yazisi belirir.  Bu,
BX 6’nin tartl aletinin mevcut durumunu tespit etme asamasidir. Gecici Sifir ayari
anlamindaki bu asama i¢in hazir olununca Enter tusuna basilir. [Wait] mesajl
suresince tarti aleti Gzerinde ilave bir yik olmamali ve tarti aletinin kararli olmasi
saglanmalidir. Mevcut durumu tespit eden cihaz kazang kalibrasyonuna gecer.
Gostergede kisa bir sure icin [LoOAd ] vyazisi ve ardindan kalibrasyon icin ilave
edilmesi gereken yuk degeri olan [ XXXXXX ] go6zukir. Gerekiyorsa koyulacak
kalibrasyon agirigi Dara ve Sifir tuslari ile girilir, ilave yUk terazi tizerine koyulur ve
ardindan Enter tusuna basilir. 10 saniye kadar siren kazang kalibrasyon ayarini
tamamlayan BX 6 gostergesinde [SAVE ]| mesaji belirir.

Yapilan kazang¢ ayari Enter tusuna basilarak hafizaya yuklenir. Kalibrasyon iglemini
saklamadan ¢ikmak igin F tusuna basilir.
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[8--] Metrolojik Veri Parametreleri Blo gu

Bu bolimde metroloiji ile ilgili parametreler girilir.

[80-] Yasal Metroloji Parametreleri

Bu parametre blogunda ilerlemek icin t+ ve | tuglari kullanilir. Enter tusunu parametre
aciklamalarina uygun olarak kullaniniz.

[800] Sayac

BX 6 tarti cihazinda yapilan kalibrasyon sayisini goOsterir. Bu parametre, yasal
metrolojiyi ilgilendiren parametrelerden birine girilmesi halinde iglem saklansin yada
saklanmasin, otomatik bir artar ve degistirilemez. Sayr 999999'ya ulasinca cihaz
kalibre edilemez.

[801] Alibi Bellek
0 = Kullaniimiyor 1 = Kullaniliyor

[802] istenen Kayda Eri sim

Dara ve Sifir tuglariyla alibi bellek icinde istenilen kayda ulasabilirsiniz. Herhangi bir
alibi kayit display edilirken print tusuna basilirsa , bu kayit kendisinden &6nceki
dokuz kayit ile birlikte alibi konnektérinden yazdirilir.

[803] Tum Alibi Belle §i Yazdir

Print tusuna basilarak Alibi bellek icindeki bilgiler alibi konnektoriinden aktarilr.
F tusu ile yazdirma durdurulabilir.

[804] Alibi Bilgileri

Bu parametreye girilmesi halinde Alibi kart ve kayitlarla ilgili bazi temel bilgiler alibi
konnektorinden yazdirilir.

[9--] Kontrol Parametreleri Blo gu

Bu bolimde BX 6 cihazinin kontroll ve test islemleri yapilir.

[90-] Test Parametreleri

[900 ] Tus Takimi Testi

Bu adimda BX 6 tuslarina basildiginda her tusun ASCII karsihdi gostergeye gelir.
Boylece, her tusun fonksiyonel oldugu test edilir. 1t tusuna basilarak bir sonraki
adima gecilir.

[904 ] mV Gosterimi

Enter tusuna basildiginda yuk hiicresi milivolt degeri gostergeye gelir. Bu deger
test / serviste bilgi vermek amach kalibre edilmemis yaklasik bir degerdir.

17



[91-] Seri Numara Parametreleri

[910] BX Seri No

Enter tusuna basildiginda BX 6 seri numarasi gostergeye gelir.

[911] BX Opsiyon 1 Seri No

Enter tusuna basildiginda opsiyon 1 seri numarasi gostergeye gelir.

[912] BX Opsiyon 2 Seri No

Enter tusuna basildiginda opsiyon 2 seri numarasi gostergeye gelir.

[913] BX Opsiyon 3 Seri No

Enter tusuna basildiginda opsiyon 3 seri numarasi gostergeye gelir.

[97-] Kalibrasyon Katsayl Parametreleri

Bu bolumdeki parametreler BX 6'nin kalibrasyonu ile ilgili katsayilardir. Bu degerler
kalibrasyon sonrasi saklandigindan, BX 6 kalibrasyonu ile ilgili herhangi bir sorun ile
kargilagilmasi durumunda kullanilabilirler. Gerektiginde, bu parametrelerin tekrar
girilmesiyle, kalibrasyona gerek kalmadan cihaz kalibrasyonu yenilenebilir.

[99-] Parametrelerin Yazdiriimasi

[990] Tum Parametreler

Eger cihaza girilen tum parametre degerlerinin bir yaziciya yazdirilarak saklanmasi
istenirse, Print tusu ile tim parametre bilgileri alibi konnektérinden yazdirilir.

[991] Default parametrelerin Yuklenmesi

Enter tusuna basildiginda [ Ld dEf ] mesaji gorultr. T tusuna basilarak cihaza
fabrika ilk c¢ikig default parametreleri yuklenebilir veya F tusuna basarak bu
parametreden cikilabilir.
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8. Baglantilar

. COM1 - RS-232C
SERI PORTLAR COM2 — RS-232C
COMS3 — RS-232C
USB1
usB USB2
ETHERNET ETHERNET

Ethernet

BX 6 icindeki PC karti ile haberlesen Ethernet opsiyonunu baglanti sekli asagidaki gibidir :

Pin Numarasi Anlami
(RJ45)
1 TX+
2 TX-
3 RX+
6 RX-
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9. Kutu Olculeri
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116

BX 6 yandan goérundst

234

w

Lol Cemk Lesa s
[ i b T e
Er] ool G e o = ey
' [ - A
(=5 . : .
T i
| &5
B a
Ev 2] o
i J
|22
i

(=1 Lans
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Ek 1:

Ariza Giderme

BX 6

son derece guvenilir ve ender arizalanabilecek sekilde tasarlanmistir.
ragmen, eger herhangi bir ariza olustugunda arizanin kaynagini tespit etmeden cihaza
muidahale etmeyiniz. Cihazinizda izlediginiz problemleri ve gostergede
hatalar kaydediniz ve asagida size verilen hata tablosundan yararlanarak sorununuza

¢6zim arayiniz. Cihaziniza egitiimemis kigilerin midahalesini dnleyiniz.

HATA TABLOSU
HATA KODU ANLAMI YAPILACAK i$LEM
Under Agirlik degeri cok kiiciik -Yukd  kontrol ediniz.

-Load cell veya cihaz arizali olabilir.

Over Asin ik -Yukd  kontrol ediniz. N
-Load cell veya cihaz arizali olabilir.
-Yukd  kontrol ediniz.
Adc Out Yuk caligma sinirlarinin cok disinda. -Kalibrasyonu kontrol ediniz.
-Load cell veya cihaz arizali olabilir.
Err 1 ADC hatasi -Baykon’a danigin.
Err 2 ADC hatasi -Baykon‘a danigin.
Err 3 Cihaz kalibre edilemiyor - Load_ _ceII yada Ioa_d _ceII kablosu arizali
olabilir, kontrol ediniz
-Cihazin konfiglirasyonunu yapiniz.
Err 10 EEPROM hatasi -EEPROM arizalr
Err 20 Kalibrasyon hatasi -Kalibrasyon yapiniz.
Err 21 Konfigiirasyon hatasi -Cihazin konfiglirasyonunu yapiniz.
Err 22 Dara, CN, toplam agirlik ve kullanimda -SP, PT ve ID giriglerini kontrol ediniz. N
olan SP, PT ve ID hatasi -Dara, CN ve toplam agirligi kontrol ediniz.
Err 23 Baslik hatasi -Baslig! yeniden yikleyiniz.
Err 24 Dipnot hatasi -Dipnotu yeniden yikleyiniz.
Err 26 Kesme degeri hatasi -Kesme degerlerini yeniden yikleyiniz.
Err 27 Tarti cihazi kalibre edilmemis -Kalibrasyon yapiniz.
Err 28 Tarih&Saat hatasi -Tarih&Saat' ayarlayiniz.
-Pili degistiriniz.
Err 29 ID hatasi -ID bilgilerini yeniden yikleyiniz.
Err 30 islemci Hatasi -Baykon’a danisin.
-Load cell sinyali cok diisuk yada asiri
Err 34 Cihaz kalibre edilemiyor -Test agirhgini yada load cell baglantilarini
kontrol ediniz
. -Kalibrasyon agirlik degeri yeterli degil.
Err 35 Kalibrasyon hatasi -Load Cell baglantilarini kontrol ediniz.
Err 37 Kantar hareketli -Kantar hareketipin durmasini bekIey!niz.
-Topraklama baglantilarini kontrol ediniz.
Err 40 Alibi hatas —80.1.parametresini dizeltiniz.
-Alibi karti arizal
Err 41 Yeni Alibi karti takil -Yeni alibi karti takilmasi ile olusur. (*)
Err 42 Alibi kartl seri numarasi tutmuyor -Alibi kartinin degistirilmesi ile olusur. (*)
Err 43 A“b' karu Seri numarasi tutmuyor print -Alibi kartini cihaza tanitiniz. (*)
islemi gerceklestirilemez.
Err 44 Alibi kart bilgileri hatasi -Baykon’a danisin.
Err 46 Alibi kayit kapasitesi hatasi -Baykon‘a danigin.
Err 47 Ana kart alibi bilgileri hatasi -Baykon‘a danigin.
E XXXX Donanim hatasi -Baykon’a danigin.

(*) Bakiniz bdlim 6.

Uygulama yazilim hatalari igin ilgili kitapc¢iklara bakiniz.
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Ek 2:

Parametre Default Tablosu

0-- |Haberle sme Blo gu 21- | Terazi Yapilandirma
01- | Seri port-1 210 | Kademe 0=Tek
010 | Format 0 = Kullanilmaz 211 |Kapasite 1 / d1
011 | Haberlesme hizi 3=9600 212 | Kapasite (2) / d(2) 60000 kg / 20 kg
012 | Hand shake 0 =Yok 3-- | Kalibrasyon Blo gu
013 | Adres 0 30- | Kalibrasyon
014 | Data boyu ve Parity 0 = 8 hit, no parity 300 | Yercekimi ivmesi
02- | Seri port-2 301 | Kalibrasyon
020 | Format 0 = Kullanilmaz 31- | Kalibrasyon Diizeltme
021 | Haberlesme hizi 3=9600 310 | Sifir kalibrasyon ayari
022 | Hand shake 0 = Kullanilmaz 311 | YUk kalibrasyon ayari
023 | Adres 0 312 | Yukte kazang kalibrasyon ayari
024 | Seri mod ? 0 =RS232C 8-- | Metrolojik Veri Blo gu
025 | Data boyu ve Parity 0 = 8 hit, no parity 80- | Yasal Metroloji
04- | Veri Transferi 800 | Kalibrasyon sayaci
045 | Minimum print 20 801 | Alibi bellek
046 | Yazdirma kontrolu 0 = Print tusu ile 802 | istenen kayda erisim
1-- |Konfigirasyon Blo gu 803 | Alibi bellek yazdir
11- |Baslangic 804 | Alibi bilgileri
114 |Buzzer 0 = Kullanilmaz 9-- | Kontrol blo gu
12- |Filtre 90- | Testler
120 | Filtre 7 900 | Tus takimi testi
2-- |Terazi Blo gu 904 | mV gosterilimi
20- | Set up 91- [Seri numaralari
200 | Dogrulama 0 = Alim satim digl 910 | BX Serino
201 | Arttirlmis indikasyon 0 =x10 tusu ile 911 | Optionl seri no
202 | Acilista otomatik sifirlama 2 =%10 912 | Option2 seri no
203 | Tus ile sifirlama 1=14%2 913 | Option3 seri no
204 | Otomatik sifir takibi 1=4+0,5e 97- | Kalibrasyon katsayilari
205 | Dara 0 = Kullanilmaz 97X | Kalibrasyon katsayilari
206 | Hareket dedektéri 1 =40,5e 99- | Parametrelerin Yazdiriimasi
990 | TUm parametreler
991 | Default degerleri yikleme
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Ek 3:

Kalibrasyon Tablosu

Imektedir. Max ve e

oru

Cihazin ayarlanabilecegi Max /e de@erleri asagidaki tabloda g

ken bu tablodan yararlaniniz.

inizi secer

degerler

000008 | 000'009 | 00000 | 00008 | 0OU'OOF | 00000 | 0QOZ
000°008 | 0007009 | 000°00S | 000°00F | 000°00E | 000°0SC | 000'OPE | 000'00Z | 000°00L | OOL
000008 | 0OO'OSL | ODO'OO3 | 000°00S | 000°00F | 000°00E | 000°'0SZ | 000'00Z | 000°0SL | DOO'SZL | 000°0OZL o%nmuo%w_‘ 000°0% 0%
000008 | 000008 | 000°005 | 000°00% | 0000ZE | 000°00E | 000 0% | 000°00Z | 000°0SL | 000°0ZL | 000'00L | 00008 | 000'0S | 000'0% | 000'8F | OOO'OF | 00002 914
000°D08 | DOO'O0S | O00°00F | 000°00E | 000°0SZ | 000°00Z | 000°'09L | 000051 | 000021 | 000°00L | 00008 | 00003 | 000°0§ | 000'OF | 000'0E | 000'GZ | 0OO'VC | 000°OZ | 000°0L ol
000°D0E | DOO'OSE | 00D°00Z | 000°05L | 000°SZ1 | 000°001 | 00008 | DOO'GL | 000D | 000T0S | 000'OF | OOOOE | 000'GZ | 00002 | O0O'GL | 00SZL | 000ZL | OOO'OL 000 S
0oooZl | Dooool | 00008 | 00009 | OOODS | OODOF | DOOCZE | DOOOE | ODORE | Q0002 | 000'9L | 00O'ZL | 000°QL | 0008 0009 000G oog'r ooo'y oo’z z
0DO°DS | 000°0% | 00O°O% | 000°0E | 0OO0'GE | 00OPOZ | OOO'9L | 000°SL | 00O0°ZL | 0000k | 000°8 0009 000'G 000'F ooo'e 005°E oore 000 0001 l =
=
00O'DE | OOD'SE | O000°0Z | 00O0G) | DOSZ)L | OOOOb nooe oos L ooy 000G ooy 000’ 0052 0002 005’1 05e’L 0oz’ ooo'L 00g 50 m.u
z
noorel | ooool oooe ooorg noos nooy noge oooe 0oFz 0002 009°L 00z’ 000°L 008 009 005 osy ooy 00z z0 =
0ooa 0oo's 00o0'F Oooe nose nooe oogl 0os' | 0oe L 000 008 009 0o0g ooy ooe 052 ore 002 0oL 1'o
oooe o5z ooz 0os'L nsel nook oona 05L 0oa 005 oov oog 082 00z osl 748 0zl 0ol 0g 500
ooeEt ool oos a0g 005 0% 0ze 00E 0FE 002 sl ozl 0ol 08 09 0g 8y or 0z z0'0
oona 0os 0o¥ 00g 052 0oz 0al 051 0zl 0oL 08 09 (] o 0g 14 ¥z 0z ol 100
00E 052 ooz 0l 5zl ool 08 £ 0g 0g of 0g 74 0z Sl cl oL g $00'0
0k ook ng 0g 0g oF 43 0e v 0z =18 4% oL 8 9 g r [4 zoo'o
09 05 0r 0e 5C 0z gl Gl ol oL 8 9 g 14 £ c L L00'0
00009 | 0000S | 0000F | 0000E | OO0SZ | 0OOOZ | 00039l | 000SL | 0OOZL | OOOOL | 0008 0002 0005 oooy 0ooe 0osz oore 000z 0001
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Aclklama :

1. Ethernet opsiyonu cihaza sonradan eklenemez.
2. Sipariste belirtiimedigi taktirde programlanabilen Tirkce ve ingilizce dilleri standart olarak
saglanir. Arapca dili talebi sipariste belirtiimelidir.

Notlar:
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